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I INTRODUCAO

Apresentamos a Dormer R003 e R023 — novas brocas de metal duro para uso geral e versateis com
4)\ revestimento de ponta TiN. As novas caracteristicas de design resultam numa excelente vida Util
WWW da ferramenta, baixo custo por furo e elevada consisténcia da vida util da ferramenta. As Dormer

R0O03 e RO23 também oferecem baixa for¢a de impulso, tornando-as versateis para operagdes em

W magquinas CNC e convencionais.

2/DORMER

¢ Broca de metal duro

e Broca extra curta em metal duro

e Versatil e econdmica o o
_ e Versatil e econdmica
e Gama métrica: 1 —14 mm

e Gama imperial: N60 — 1/2”

e Gama métrica: 1 —12 mm


https://l.ead.me/begVkM
https://l.ead.me/begVkN
https://l.ead.me/begVkO

FERRAMENTAS DE FURACAO
I CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

O ponto de divisdo (afiamento em cruz)
especificamente concebida proporciona uma
excelente autocentralizagao.

FORCA DE IMPULSO REDUZIDA

facilita a operagdo, mantendo a precisdo

VIDA UTIL PROLONGADA E CONSISTENTE DA
FERRAMENTA

proporciona uma fiabilidade rentavel.

Revestimento da ponta de nitreto de titdnio
(TiN) apenas na parte de agdo de corte da
broca.

A tecnologia de retificagdo CTW proporciona
uma banda continuamente fina ao longo de
todo o canal.

POSSIBILIDADE DE REAFIAGAO MULTIPLA

sem perda de desempenho na evacuagdo das aparas.

Combinacdo equilibrada de geometria
do canal e angulo de ponta de 120° para uma
gama de aplicagbes mais vasta.

UTILIZACAO VERSATIL

tanto em maquinas CNC como convencionais.

vV v v V

Geometria de ponto optimizada
com ponto de divisao de quatro
facetas

CTW
(Continuously thinned web)



http://l.ead.me/begygn

BROCAS VERSATEIS DE METAL DURO COM PONTA TIN

I HISTORIAS DE SUCESSO - R003 & R023

Segmento: IndUstria de producédo de eletricidade (México) Solugao Dormer Pramet:

Componente: Montagem de feixes de cabos eléctricos R0031/4

Material: SAE 4140 / 1.7225 / 42CrMod4 (liga de ago, 190 HB) Trns A T e

Refrigerante: Sim, externo, emulsdo sintética v, f a,

Aplicagao: Furagdo com maquina CNC Haas com bicagem, furos 54 0.2 12.7
passantes

Resultados A melhor broca atualmente em competigdo tem um

anteriores: revestimento de alta qualidade e uma margem dupla,

sendo descrita como uma broca de elevado desempenho.

Result with R003: Customer noticed lower thrust force when compared to
other competing tools. RO03 also provides comparable tool life and good
hole finish, simply better cost-effectivity!

Segmento: Subcontratante de maquinas agricolas (india) Solu¢cdo Dormer Pramet:
Componente: Volante em ferro fundido para trator R0036.8

Material: FG260 / GG25 (180 — 220 HB) Dados de maquinagio:
Refrigerante: Seco, sem liquido de refrigeracao v, f a,
Aplicagdo: Furacdo vertical CNC, furos passantes sem bicagem 256 0.126 30
Resultados A broca da concorréncia apresentava um desgaste

anteriores: anormal, geralmente apds 260 furos a broca ja

nao podia ser utilizada, ou por vezes partia-se
prematuramente.
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Resultado com R003: A Dormer com ponta de TiN teve uma vida util da
ferramenta superior a todos os concorrentes, terminando os testes sem quebras
ou desgaste excessivo apds 264 furos, utilizando os mesmos parametros de corte!

Segmento: Produtor de pegas metdlicas em po (Canada) Solugdo Dormer Pramet:
Componente: Placas de fixacao R0031/4
Material: SAE 4340/ 1.6582 / 34CrNiMo6

Refrigerante:

Dados de maquinagao:
(liga de aco temperado, 53 HRC) v f a
c n p

Sim, externo, emulsdo de éleo soluvel em agua (8%) 29 0.08 76

Aplicagao: Mdquina de furagdo de coluna de acionamento
manual, Localiza¢do de furos para cavilhas

Resultados A broca da concorréncia necessita de muita pressao

anteriores: manual para penetrar no material endurecido,

demorando 30 segundos a fazer o furo. A broca fica
gasta ao fim de 1 furo.

Resultado com o R003: A broca Dormer é capaz de penetrar no material
em apenas 12 segundos com um esforgo de fura¢do radicalmente menor,
e ainda estd em boas condi¢des para continuar noutro furo.

v, = velocidade de corte (m/min), f, = avanco por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade de corte axial (mm)
4



Segmento:

Componente:

Material:

Refrigerante:

Aplicagao:

Resultados
anteriores:

FERRAMENTAS DE FURAGCAO

Subcontratante de pecas para bombas hidraulicas (Itélia)
Valvula de controlo do fluxo hidraulico

11SMnPb37 / 1.0737

(Aco de maquinacgdo livre, 145 HB)

Sim, externo, emulsdo de dleo solivel em dgua (8%)
Furacdo CNC Bridgeport antes da rosca M8, 35 mm de
profundidade com bicagem

A broca premium da concorréncia foi configurada

de acordo com as recomendac&es do fabricante

(v. = 64 m/min, f, = 0.25 mm/rev), mas a vida util da
ferramenta de 2300 furos nao é satisfatoria.

Resultado com o R003: A nossa broca supera as brocas premium da
concorréncia, gragas a uma vida util ligeiramente superior e também a sua
produtividade, provando ser a melhor escolha econémica para o trabalho!

Solucao Dormer Pramet:

Ve
96

R0036.8
Dados de maquinagao:
fq ap
0.2 35

WMG P1.3

Segmento:

Componente:

Material:
Refrigerante:
Aplicagao:
Resultados
anteriores:

Subcontratante de pecas de maquinaria (China)
Carcaca da caixa de velocidades

C45 / 1.0503 (Aco carbono, 225 HB)

Sim, externo, emulsdo de dleo solivel em agua (8%)
Furacao vertical CNC, furos passantes

Testes de longo prazo em curso para avaliar com
precisao o custo por furo no trabalho mais comum —
furacdo de caixas de aco.

Resultado com a R003: A nossa broca com ponta de TiN alcangou uma vida
util +15% mais longa do que uma broca semelhante da concorréncia e um
numero de furos muito préximo de uma broca premium da concorréncia.

Solugao Dormer Pramet:

Ve
90

R0032.5
Dados de maquinagao:
f, ap
0.05 4

\

y
W, \'

\\.

WMG P2.1

Segmento:

Componente:

Material:
Refrigerante:
Aplicagao:

Resultados
anteriores:

Engenharia geral, subcontratante de pecas para
automoveis (ltalia)

Acoplamento de veio estriado

11SMnPb37/1.0737 (Aco de maquinacdo livre, 145 HB)
Sim, externo, emulsdo de dleo solivel em dgua (8%)
Pré-furacdo do torno CNC da Doosan para rosca M3,
12 mm de profundidade com bicagem

A broca de metal duro ndo revestida da concorréncia
tinha uma vida util estavel em 1400 pecgas de
trabalho com v, = 27 m/min. Foi dificil reafiar a broca
posteriormente, uma vez que estava quase destruida.

Resultado com a R003: A nossa broca revestida com ponta TiN terminou
um lote inteiro de 2000 pegas sem desgaste visivel e com uma velocidade
de corte ainda maior, melhorando a produtividade em 48%.

Solugao Dormer Pramet:

R0032.8
Dados de maquinagao:
fq ap
0.08 4

WMG P1.3

v, = velocidade de corte (m/min), f, = avanco por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade de corte axial (mm)
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Broca curta de metal duro integral para trabalhos manuais, com revestimento de ponta TiN

Broca versatil de nivel basico com angulo de ponta de 120° com geometria de ponta dividida em quatro facetas para uma forca de impulso
reduzida e construgdo de canais CTW para taxas de penetracao melhoradas. O revestimento da ponta a TiN melhora o desempenho e prolonga a
vida ttil da ferramenta. Adequada para maquinas CNC e maquinas convencionais numa vasta gama de materiais de pecas.

DCON MS

?
o

OAL

Recomendacdo do gr. de materias da peca de trabalho, valores iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa do avanco. Tabelas avanco por rotacdo encontram-se a partir da pag 10.

W35S m|755 W66S W66 W53S W455 W40S W34S m275S m75T W5T
K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
W44T Wo60T W46T m377 55T 2427 Z31T w267 7227 W63T 477

N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 H1.1 H2.1 H3.1
W75V Z129V  m11ev 184V W37V W19V m60U m100U P134$ 720S ?22§

Produto

R0031.0
R0O03N60
R0031.1
ROO3N56
R0033/64
R0031.2
R0031.3
ROO3N54
R0031.4
R0031.5
ROO3N53
R0031/16
R0031.6
R0OO3N52
R0031.7
ROO3N51
ROO3N50
R0031.8
R0031.9
ROO3N48
R0035/64
RO03N47
R0032.0
RO0O3N46
R0032.1
RO03N44
R0032.2
ROO3N43

6

m111S
W68T

N1.1
W50V

1158

W55T

N1.2
113V

DC
(inch)
N60

N56
3/64

1/16
N52
N51

N50

N43
5/64
N47
N46
N44

N43

DC

(mm)
1.00
1.02
1.10
1.18
1.19
1.20
1.30
1.40
1.40
1.50
1.51
1.59
1.60
1.61
1.70
1.70
1.78
1.80
1.90
1.93
1.98
1.99
2.00
2.06
2.10
218
2.20
2.26

DC LCF OAL  DCON MS DC DC DC LCF OAL  DCON MS
Produto

(inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
0.0394 120 34.0 1.00 R0032.3 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
0.0400  12.0 34.0 1.02 R0033/32 3/32 238 0.0937 300 57.0 2.38
0.0433 14.0 36.0 1.10 R0032.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40
0.0465 16.0 38.0 1.18 ROO3N41 N41 2.44 0.0960 30.0 57.0 2.44
0.0469  16.0 38.0 1.19 R0032.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
0.0472 16.0 38.0 1.20 ROO3N39 N39 253 0.0995 300 57.0 2.53
0.0512 16.0 38.0 1.30 ROO3N38 N38 258 01015 300 57.0 2.58
0.0550 18.0 40.0 1.40 R0032.6 - 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60
0.0551 18.0 40.0 1.40 ROO3N37 N37 264 01040 300 57.0 2.64
0.0591 18.0 40.0 1.50 R0032.7 - 270 07063  33.0 61.0 2.70
0.0595  20.0 43.0 1.51 RO0O3N36 N36 2.7 0.1065  33.0 61.0 2.7
0.0625  20.0 43.0 1.59 R0037/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
0.0630  20.0 43.0 1.60 R0032.8 - 280 01102 330 61.0 2.80
0.0635  20.0 43.0 1.61 ROO3N33 N33 287 01130 330 61.0 2.87
0.0669  20.0 43.0 1.70 R0032.9 - 290 01142 330 61.0 2.90
0.0670  22.0 46.0 1.70 ROO3N32 N32 295 01160  33.0 61.0 2.95
0.0700  22.0 46.0 1.78 R0033.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
0.0709  22.0 46.0 1.80 ROO3N31 N31 3.05 0200  36.0 65.0 3.05
0.0748  22.0 46.0 1.90 R0033.1 - 310 01220 36.0 65.0 3.10
0.0760  24.0 49.0 1.93 R0031/8 1/8 317 07250  36.0 65.0 3.17
0.0781 240 49.0 1.98 R0033.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
0.0785  24.0 49.0 1.99 R0033.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
0.0787  24.0 49.0 2.00 R0033.4 - 340 01339 390 70.0 3.40
0.0810  24.0 49.0 2.06 ROO3N29 N29 345 01360  39.0 70.0 3.45
0.0827  24.0 49.0 2.10 R0033.5 - 350 01378 39.0 70.0 3.50
0.0860  27.0 53.0 218 ROO3N28 N28 357 01405  39.0 70.0 3.57
0.0866  27.0 53.0 2.20 R0039/64 9/64 357 01406 39.0 70.0 3.57
0.0890  27.0 53.0 2.26 R0033.6 - 3.60 01417 39.0 70.0 3.60


https://dormerpramet.com/p/8402812
https://dormerpramet.com/p/8402752
https://dormerpramet.com/p/8402813
https://dormerpramet.com/p/8402756
https://dormerpramet.com/p/8402619
https://dormerpramet.com/p/8402814
https://dormerpramet.com/p/8402815
https://dormerpramet.com/p/8402758
https://dormerpramet.com/p/8402816
https://dormerpramet.com/p/8402817
https://dormerpramet.com/p/8402759
https://dormerpramet.com/p/8402690
https://dormerpramet.com/p/8402818
https://dormerpramet.com/p/8402760
https://dormerpramet.com/p/8402819
https://dormerpramet.com/p/8402761
https://dormerpramet.com/p/8402762
https://dormerpramet.com/p/8402820
https://dormerpramet.com/p/8402821
https://dormerpramet.com/p/8402764
https://dormerpramet.com/p/8402691
https://dormerpramet.com/p/8402765
https://dormerpramet.com/p/8402822
https://dormerpramet.com/p/8402766
https://dormerpramet.com/p/8402823
https://dormerpramet.com/p/8402768
https://dormerpramet.com/p/8402824
https://dormerpramet.com/p/8402769
https://dormerpramet.com/p/8402825
https://dormerpramet.com/p/8402692
https://dormerpramet.com/p/8402826
https://dormerpramet.com/p/8402771
https://dormerpramet.com/p/8402827
https://dormerpramet.com/p/8402773
https://dormerpramet.com/p/8402774
https://dormerpramet.com/p/8402828
https://dormerpramet.com/p/8402775
https://dormerpramet.com/p/8402829
https://dormerpramet.com/p/8402776
https://dormerpramet.com/p/8402693
https://dormerpramet.com/p/8402830
https://dormerpramet.com/p/8402779
https://dormerpramet.com/p/8402831
https://dormerpramet.com/p/8402780
https://dormerpramet.com/p/8402832
https://dormerpramet.com/p/8402781
https://dormerpramet.com/p/8402833
https://dormerpramet.com/p/8402694
https://dormerpramet.com/p/8402834
https://dormerpramet.com/p/8402835
https://dormerpramet.com/p/8402836
https://dormerpramet.com/p/8402783
https://dormerpramet.com/p/8402837
https://dormerpramet.com/p/8402784
https://dormerpramet.com/p/8402695
https://dormerpramet.com/p/8402838

Produto

R0033.7
R0O03N26
ROO3N25
R0033.8
R0033.9
R0035/32
R0034.0
ROO3N21
RO03N20
R0034.1
R0034.2
ROO3N19
R0034.3
R00311/64
ROO3N17
R0034.4
R0034.5
ROO3N15
R0034.6
R0034.7
R0033/16
ROO3N12
R0034.8
ROO3N11
R0034.9
ROO3N10
R0035.0
R0035.1
ROO3N7
R00313/64
R0035.2
R0035.3
R0035.4
ROO3N3
R0035.5
R0037/32
R0035.6
ROO3N2
R0035.7
R0035.8
R0035.9
R00315/64
R0036.0
R0036.1
R003C
R0036.2
R0036.3
R0031/4
R0036.4
R0036.5
ROO3F
R0036.6
R0036.7
R00317/64
R0036.8
R0036.9

7/32

DC

(mm)
3.70
3.73
3.80
3.80
3.90
3.97
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
4.22
430
437
439
4.40
4.50
4.57
4.60
4.70
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
492
5.00
5.10
511
5.16
5.20
5.30
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.15
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90

DC

(inch)
0.1457
0.1470
0.1495
0.149%
0.1535
0.1563
0.1575
0.1590
0.1610
0.1614
0.1654
0.1660
0.1693
0.1719
0.1730
0.1732
0.1772
0.1800
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1910
0.1929
0.1935
0.1969
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2130
0.2165
0.2187
0.2205
0.2210
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2420
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2570
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717

LCF

(mm)
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0

DCON MS

(mm)
3.70
3.73
3.80
3.80
3.90
3.97
4.00
4,04
4.09
4.10
4.20
422
430
437
439
4.40
4.50
4.57
4.60
4.70
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
4.92
5.00
5.10
5.1
5.16
5.20
5.30
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.15
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90

Produto

R003I
R0037.0
R0037.1
R0039/32
R0037.2
R0037.3
R0037.4
R0037.5
R00319/64
R0037.6
R0037.7
R0037.8
R0037.9
R0035/16
R0038.0
R0038.1
R0038.2
R0038.3
R00321/64
R0038.4
R003Q
R0038.5
R0038.6
ROO3R
R0038.7
R00311/32
R0038.8
R0038.9
R0039.0
R0039.1
R00323/64
R0039.2
R0039.3
ROO3U
R0039.4
R0039.5
R0033/8
R0039.6
R0039.7
R0039.8
ROO3W
R0039.9
R00310.0
R00310.2
R00313/32
R00310.5
R00327/64
R00311.0
R0037/16
R00311.5
R00329/64
R00315/32
R00312.0
R0031/2
R00313.0
R00314.0

13/32

27/64

716

29/64
15/32

12

DC

(mm)
6.91
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90

10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.70
13.00
14.00

DC

(inch)
0.2720
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3320
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3437
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3680
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3860
0.3898
0.3937
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4687
0.4724
0.5000
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
6.91
7.00
7.10
7.4
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
1.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90

10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.70
13.00
14.00


https://dormerpramet.com/p/8402839
https://dormerpramet.com/p/8402786
https://dormerpramet.com/p/8402787
https://dormerpramet.com/p/8402840
https://dormerpramet.com/p/8402841
https://dormerpramet.com/p/8402696
https://dormerpramet.com/p/8402842
https://dormerpramet.com/p/8402791
https://dormerpramet.com/p/8402792
https://dormerpramet.com/p/8402843
https://dormerpramet.com/p/8402844
https://dormerpramet.com/p/8402793
https://dormerpramet.com/p/8402845
https://dormerpramet.com/p/8402697
https://dormerpramet.com/p/8402795
https://dormerpramet.com/p/8402846
https://dormerpramet.com/p/8402847
https://dormerpramet.com/p/8402797
https://dormerpramet.com/p/8402848
https://dormerpramet.com/p/8402849
https://dormerpramet.com/p/8402698
https://dormerpramet.com/p/8402800
https://dormerpramet.com/p/8402850
https://dormerpramet.com/p/8402801
https://dormerpramet.com/p/8402851
https://dormerpramet.com/p/8402802
https://dormerpramet.com/p/8402852
https://dormerpramet.com/p/8402853
https://dormerpramet.com/p/8402805
https://dormerpramet.com/p/8402699
https://dormerpramet.com/p/8402854
https://dormerpramet.com/p/8402855
https://dormerpramet.com/p/8402856
https://dormerpramet.com/p/8402809
https://dormerpramet.com/p/8402857
https://dormerpramet.com/p/8402700
https://dormerpramet.com/p/8402858
https://dormerpramet.com/p/8402810
https://dormerpramet.com/p/8402859
https://dormerpramet.com/p/8402860
https://dormerpramet.com/p/8402861
https://dormerpramet.com/p/8402701
https://dormerpramet.com/p/8402862
https://dormerpramet.com/p/8402863
https://dormerpramet.com/p/8402721
https://dormerpramet.com/p/8402864
https://dormerpramet.com/p/8402865
https://dormerpramet.com/p/8402702
https://dormerpramet.com/p/8402866
https://dormerpramet.com/p/8402867
https://dormerpramet.com/p/8402723
https://dormerpramet.com/p/8402868
https://dormerpramet.com/p/8402869
https://dormerpramet.com/p/8402703
https://dormerpramet.com/p/8402870
https://dormerpramet.com/p/8402871
https://dormerpramet.com/p/8402726
https://dormerpramet.com/p/8402872
https://dormerpramet.com/p/8402873
https://dormerpramet.com/p/8402704
https://dormerpramet.com/p/8402874
https://dormerpramet.com/p/8402875
https://dormerpramet.com/p/8402876
https://dormerpramet.com/p/8402877
https://dormerpramet.com/p/8402705
https://dormerpramet.com/p/8402878
https://dormerpramet.com/p/8402879
https://dormerpramet.com/p/8402880
https://dormerpramet.com/p/8402881
https://dormerpramet.com/p/8402706
https://dormerpramet.com/p/8402882
https://dormerpramet.com/p/8402883
https://dormerpramet.com/p/8402884
https://dormerpramet.com/p/8402885
https://dormerpramet.com/p/8402707
https://dormerpramet.com/p/8402886
https://dormerpramet.com/p/8402734
https://dormerpramet.com/p/8402887
https://dormerpramet.com/p/8402888
https://dormerpramet.com/p/8402735
https://dormerpramet.com/p/8402889
https://dormerpramet.com/p/8402708
https://dormerpramet.com/p/8402890
https://dormerpramet.com/p/8402891
https://dormerpramet.com/p/8402892
https://dormerpramet.com/p/8402893
https://dormerpramet.com/p/8402709
https://dormerpramet.com/p/8402894
https://dormerpramet.com/p/8402895
https://dormerpramet.com/p/8402738
https://dormerpramet.com/p/8402896
https://dormerpramet.com/p/8402897
https://dormerpramet.com/p/8402710
https://dormerpramet.com/p/8402898
https://dormerpramet.com/p/8402899
https://dormerpramet.com/p/8402900
https://dormerpramet.com/p/8402740
https://dormerpramet.com/p/8402901
https://dormerpramet.com/p/8402902
https://dormerpramet.com/p/8402903
https://dormerpramet.com/p/8402712
https://dormerpramet.com/p/8402904
https://dormerpramet.com/p/8402713
https://dormerpramet.com/p/8402905
https://dormerpramet.com/p/8402714
https://dormerpramet.com/p/8402906
https://dormerpramet.com/p/8402715
https://dormerpramet.com/p/8402716
https://dormerpramet.com/p/8402907
https://dormerpramet.com/p/8402718
https://dormerpramet.com/p/8402908
https://dormerpramet.com/p/8402909

2/DORMER

Broca extra curta de metal duro integral, ponta revestida a TiN

Broca versatil de nivel basico com angulo de ponta de 120° com geometria de ponta dividida em quatro facetas para uma forca de impulso
reduzida e construgdo de canais CTW para taxas de penetracao melhoradas. O revestimento da ponta a TiN melhora o desempenho e prolonga a
vida ttil da ferramenta. Adequada para maquinas CNC e maquinas convencionais numa vasta gama de materiais de pecas.
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|
DC
xz@s" 6 h7

Recomendacdo do gr. de materias da peca de trabalho, valores iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa do avanco. Tabelas avanco por rotacdo encontram-se a partir da pag 10.

W97 B1NT  E15T W35T W75T Wo66T Wo66T W53T W40S W34S m275S 75U WU
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K43 K44 K45 K51  K5.2
m42U m6sU m55U 44U LY W46V m37u 55T 2427 Z31T w267 7227 mo63U 47U

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l N42 HL1l H21 H3.1
37U H150W HE113W E75W P129W PI116W PIgAwW 317w 190w W60V 100V V1345 ?120S ?1225

| |
~
i
—

Produto DC DC LCF OAL DCON MS Produto DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R0231.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00 R0233.8 3.80 0.149 220 55.0 3.80
R0231.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10 R0233.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90
R0231.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20 R0234.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00
R0231.3 1.30 0.0512 8.0 30.0 1.30 R0234.1 410 0.1614 220 55.0 4.10
R0231.4 1.40 0.0551 9.0 32.0 1.40 R0234.2 4.20 0.1654 22.0 55.0 4.20
R0231.5 1.50 0.0591 9.0 320 1.50 R0234.3 430 0.1693 24.0 58.0 430
R0231.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60 R0234.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R0231.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70 R0234.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R0231.8 1.80 0.0709 11.0 36.0 1.80 R0234.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R0231.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90 R0234.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R0232.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00 R0234.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R0232.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10 R0234.9 490 0.1929 26.0 62.0 4.90
R0232.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20 R0235.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R0232.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30 R0235.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R0232.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40 R0235.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R0232.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 R0235.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R0232.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 R0235.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R0232.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 R0235.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R0232.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 R0235.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R0232.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 R0235.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R0233.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 R0235.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R0233.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 R0235.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R0233.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 R0236.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R0233.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R0236.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
R0233.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 R0236.2 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
R0233.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50 R0236.3 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
R0233.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60 R0236.4 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
R0233.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70 R0236.5 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
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https://dormerpramet.com/p/8402970
https://dormerpramet.com/p/8402971
https://dormerpramet.com/p/8402972
https://dormerpramet.com/p/8402973
https://dormerpramet.com/p/8402974
https://dormerpramet.com/p/8402975
https://dormerpramet.com/p/8402976
https://dormerpramet.com/p/8402977
https://dormerpramet.com/p/8402978
https://dormerpramet.com/p/8402979
https://dormerpramet.com/p/8402980
https://dormerpramet.com/p/8402981
https://dormerpramet.com/p/8402982
https://dormerpramet.com/p/8402983
https://dormerpramet.com/p/8402984
https://dormerpramet.com/p/8402985
https://dormerpramet.com/p/8402986
https://dormerpramet.com/p/8402987
https://dormerpramet.com/p/8402988
https://dormerpramet.com/p/8402989
https://dormerpramet.com/p/8402990
https://dormerpramet.com/p/8402991
https://dormerpramet.com/p/8402992
https://dormerpramet.com/p/8402993
https://dormerpramet.com/p/8402994
https://dormerpramet.com/p/8402995
https://dormerpramet.com/p/8402996
https://dormerpramet.com/p/8402997
https://dormerpramet.com/p/8402998
https://dormerpramet.com/p/8402999
https://dormerpramet.com/p/8403000
https://dormerpramet.com/p/8403001
https://dormerpramet.com/p/8403002
https://dormerpramet.com/p/8403003
https://dormerpramet.com/p/8403004
https://dormerpramet.com/p/8403005
https://dormerpramet.com/p/8403006
https://dormerpramet.com/p/8403007
https://dormerpramet.com/p/8403008
https://dormerpramet.com/p/8403009
https://dormerpramet.com/p/8403010
https://dormerpramet.com/p/8403011
https://dormerpramet.com/p/8403012
https://dormerpramet.com/p/8403013
https://dormerpramet.com/p/8403014
https://dormerpramet.com/p/8403015
https://dormerpramet.com/p/8403016
https://dormerpramet.com/p/8403017
https://dormerpramet.com/p/8403018
https://dormerpramet.com/p/8403019
https://dormerpramet.com/p/8403020
https://dormerpramet.com/p/8403021
https://dormerpramet.com/p/8403022
https://dormerpramet.com/p/8403023
https://dormerpramet.com/p/8403024
https://dormerpramet.com/p/8403025

Produto

R0236.6
R0236.7
R0236.8
R0236.9
R0237.0
R0237.1
R0237.2
R0237.3
R0237.4
R0237.5
R0237.6
R0237.7
R0237.8
R0237.9
R0238.0
R0238.1
R0238.2
R0238.3
R0238.4
R0238.5

DC

(mm)
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50

DC

(inch)
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346

LCF

(mm)
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50

Produto

R0238.6
R0238.7
R0238.8
R0238.9
R0239.0
R0239.1
R0239.2
R0239.3
R0239.4
R0239.5
R0239.6
R0239.7
R0239.8
R0239.9
R02310.0
R02310.2
R02310.5
R02311.0
R02311.5
R02312.0

DC

(mm)
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00

DC

(inch)
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00


https://dormerpramet.com/p/8403026
https://dormerpramet.com/p/8403027
https://dormerpramet.com/p/8403028
https://dormerpramet.com/p/8403029
https://dormerpramet.com/p/8403030
https://dormerpramet.com/p/8403031
https://dormerpramet.com/p/8403032
https://dormerpramet.com/p/8403033
https://dormerpramet.com/p/8403034
https://dormerpramet.com/p/8403035
https://dormerpramet.com/p/8403036
https://dormerpramet.com/p/8403037
https://dormerpramet.com/p/8403038
https://dormerpramet.com/p/8403039
https://dormerpramet.com/p/8403040
https://dormerpramet.com/p/8403041
https://dormerpramet.com/p/8403042
https://dormerpramet.com/p/8403043
https://dormerpramet.com/p/8403044
https://dormerpramet.com/p/8403045
https://dormerpramet.com/p/8403046
https://dormerpramet.com/p/8403047
https://dormerpramet.com/p/8403048
https://dormerpramet.com/p/8403049
https://dormerpramet.com/p/8403050
https://dormerpramet.com/p/8403051
https://dormerpramet.com/p/8403052
https://dormerpramet.com/p/8403053
https://dormerpramet.com/p/8403054
https://dormerpramet.com/p/8403055
https://dormerpramet.com/p/8403056
https://dormerpramet.com/p/8403057
https://dormerpramet.com/p/8403058
https://dormerpramet.com/p/8403059
https://dormerpramet.com/p/8403060
https://dormerpramet.com/p/8403061
https://dormerpramet.com/p/8403062
https://dormerpramet.com/p/8403063
https://dormerpramet.com/p/8403064
https://dormerpramet.com/p/8403065

Taxas de avanco (mm/rot)
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0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172

Avanco por rotacao (fn em mm/rot)

TABELA DE AVANGOS PARA FURAGCAO

Dependendo das condicdes de trabalho

pode ser necessério ajustar estes
valores £25%.

3.00 400 500 6.00 8.00
0.029 0.032 0.036 0042 0.054
0.037 0.041 0.046 0.053 0.067
0.044  0.050 0.056 0.064 0.080
0.053  0.060 0.068 0.078 0.098
0.062  0.071 0.080 0.092 0.115
0.073  0.084 0.095 0.109 0.138
0.084  0.09% 0.109 0.126  0.160
0.102  0.176 0.130  0.150  0.190
0.119  0.134 0.150 0.173  0.220
0.135  0.152  0.170  0.197  0.250
0.150 1 0.170  0.190 0.220 0.280
0.165 0.186  0.208 0.240 0.305
0.180 ' 0.202 0.225 0.260 0.330
0.195 0218 0242 0280 0.355
0.020 0.025 0.030 0.037 0.050
0.040  0.050  0.060 0.070  0.090
0.070  0.080 0.090 0.107 0.140
0.100 0.115  0.130 0.153  0.200
0.130  0.150  0.170  0.200  0.260
0.150  0.180  0.210  0.250 = 0.330
0.180 0220 0.260 0317 = 0.430
0.250 0325 0.400 0.533 0.800

2.

(exemplo: 60T, “T* é 0 Codigo Alfa).
Encontre o diametro mais proximo para a sua aplicacao de corte na linha

superior da tabela.
. Encontre seu C6digo Alfa na coluna esquerda da tabela.
4. Aintersecdo (célula) do Didmetro e do C6digo Alfa é o valor de avanco

por rotagdo (f ).

1. Encontre 0 seu cédigo alfa na pagina do produto

Como usar esta tabela para encontrar o avango por revolugo (f ):

o DC(mm)

10.00
0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

12.00
0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008




E397
E398

I INTRODUCAO

Apresentamos os machos Dormer E397 e E398, o epitome da versatilidade e do desempenho.
)\ Concebidos para uma profundidade de rosca de 2.5xD com uma geometria especifica para conquistar
materiais de média a alta resisténcia, evitando roscas demasiado grandes em materiais mais macios.

O tratamento de aresta modificado garante uma longa vida util da ferramenta com resultados
W consistentes, e o perfil do canal de 3 raios proporciona precisdo e seguranga no processo. Com um
b revestimento TiCN para resisténcia ao desgaste e um substrato Unico de p6 metalurgico, os machos

Dormer E397 e E398 proporcionam um elevado desempenho sem compromissos.

an

- E397(M) ]ém,

o
o

e Apenas para furos
passantes

e Norma DIN 371 /376

e Gama métrica:
M3 - M30

12

&,

o
o

e Apenas para furos
passantes

e Norma DIN 374

e Gama Métrica Fina:
M8x1 — M20x1.5

' E397(MF) ]Jg

DORMER

&,

o
o

e Apenas para furos
passantes

e Norma DIN 2184-1

e Gama UNC:
N.28-32-1/2"-13

[E397(UNC)Jé

&,

o
o

[E397(UNF)JJ§

e Apenas para furos
passantes

e Norma DIN 2184-1

e Gama UNF:
1/47-28 —1/2”-20


https://l.ead.me/begVkP
https://l.ead.me/begVkQ
https://l.ead.me/begVkT
https://l.ead.me/begVkS
https://l.ead.me/begVkR

| CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

A geometria versatil evita tanto a fixacdo em
materiais de média a alta resisténcia, como
roscas demasiado grandes em materiais

macios.

O tratamento e arredondamento modificados
da aresta aumentam a estabilidade de corte
e reduzem o risco de lascar a aresta.

controlo maximo das propriedades de corte
e assegura um bom fluxo de aparas.

O revestimento TiCN garante uma elevada
resisténcia ao desgaste combinada com um

baixo coeficiente de atrito.

O substrato HSS-E PM de pd metalurgico
proporciona uma excelente combinacdo de
tenacidade e dureza das arestas.

L1}

2
(00)
)
o
(W]

¢ Principalmente
para furos cegos

e Norma DIN 371 /376

e Gama métrica:
M3 - M30

O perfil de 3 raios do canal oferece um '

DIN/ANSI

[=] % [u]
[=;
Também estdo disponiveis

machos de acordo com as
normas DIN/ANSI!

L1}

T
=
00
(@)
(98]
Ll

e Principalmente
para furos cegos
e Norma DIN 374

e Gama Métrica Fina:
M8x1 — M20x1.5

FERRAMENTAS DE ROSCAR

EXCELENTE EM ACOS

e versatil para uma variedade de outros materiais.

VIDA UTIL PROLONGADA DA FERRAMENTA

e consisténcia a longo prazo.

ELEVADA FIABILIDADE DO PROCESSO

assegurada pela prevencgdo de nidificagdo.

PROTECGCAO CONTRA A SOLDADURA A FRIO

durante toda a vida util.

ELEVADO DESEMPENHO

sem comprometer a vida Util da ferramenta.

N

=::0 |
(6)
prd
=)
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o
Ll

e Principalmente
para furos cegos

e Norma DIN 2184-1

e Gama UNC:
N.28-32-1/2"-13

JIS
010
[=;i
Também estdo disponiveis

tormachos de acordo com
a norma JIS!

L7}

w
Z
=2
)
D
™
L

¢ Principalmente
para furos cegos

e Norma DIN 2184-1

e Gama UNF:
1/47-28 —1/2”-20


https://l.ead.me/begVkU
https://l.ead.me/begVkX
https://l.ead.me/begVkW
https://l.ead.me/begVkV
https://dormerpramet.com/us/en_US/search/E69
https://dormerpramet.com/jap/en/search/E89

Desenho de canal de 3 raios com angulo
de inclinagdo constante

Tratamento de arestas modificado
e arredondamento

I HISTORIA DE SUCESSO — E398

Segmento: Engenharia Geral (Republica Checa) Solugdo Dormer Pramet:
Componente: Pegas do circuito hidraulico E398M6
Material: 42CrMo4 / EN 10083 (Ago de liga, 250 HB) Dados de maquinagio:
Refrigerante: Sim, externo, emulsdo de dleo soltvel em adgua (~8%) A td
Aplicagao: Rosca de furo cego de M6 a 2.5xD, pré-furo @ 5.1 mm 15 15

com 21 mm de profundidade e efectuado com broca
de metal duro. Executado em Tajmac MCFV 1060 CNC
usando um porta-machos Tapmatic SynchroFlex SFT 1175.
Resultados anteri- Problemas graves causados por acumulagdo de
ores: aparas, uma média de 1000 roscas foi atingida com
0s machos actuais. O melhor macho alternativo
da concorréncia melhorou a vida da ferramenta
para 1353 roscas em média, mas os problemas de
acumulacdo de aparas continuaram a ser frequentes.

Resultado com o E398: A nossa nova concegdo de machos atingiu uma média .

de 1645 roscas (+22%) com um nivel mais elevado de seguranga do processo i _——
o . : L DORMER CONCORRENTE

e um encaixe limitado, o que se traduziu numa maior produtividade! ap6s 944 roscas ap6s 944 roscas

v, = velocidade de corte (m/min), td = profundidade de rosca (mm)
14


http://l.ead.me/begygY

—— —— — —— ——— —— —— —
Forma da rosca (THFT) M MF UNC UNF M MF UNC UNF
eamanyy sy ety cmmsny sy eanssny ey by
. DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Grupo bsico de Normas (BSG) 371/376 374 2184-1 2184-1 371/376 374 2184-1 2184-1
(lasse de tolerancia da rosca 6HX 6HX 2BX 2BX 6HX 6HX 2BX 2BX
(TCTR)
Aplicagao de roscagem ia [ § § il u u u u
Comprimento Gtil (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
. . HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
(6digo do material (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM
Estilo de Chanfro do Macho B B B B c C C C
(TC5) 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.5-5 2-3 23 23 2-3
Geometria de canal (FDC) “ “ “ “ % % % %
Angulo da Hélice do Canal A A A A
(FHA) 48° 48° 48° 48°
Rotagéo (Direcdo de Corte) @ @ @ @ @ @ @ @
Revestimento < . < . A . M . A . A . < . < .

TiCN. TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN. TiCN TiCN

ATt  E397(M) | E397(MF) | E397(UNC) | E397(UNF) = E398(M) | E398(MF) | E398(UNC) | E398(UNF) |

Gama de didmetros de corte

pSE M3 - M30 M8 - M20 No.g-1/2" 1/4-1/2" M3 -M30 M8 - M20 No.8-1/2" 14-172"
16 17 18 19 3 20 0 21 22 0y 23
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
4 4 4 4 4 4 4 4

4 4 4 4
4 4 4 4
4 4 4 4
4 4 4 4
4 4 4 |4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4
4 4 4 |4

M Utilizacdo Principal P Utilizacdo possivel
15



E397(M) 2/DORMER

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicacdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

TDZ <10 mm ” TDZ 2 12 mm ”
= =
z =z
(@] o
wsc 8 wsc  §
¥ |
NI v
“':\'n"‘ DIN EHX R — ——— | O imtmmm——
i
| 371376 e I i
‘ DERNTVEREN tsc,| | -
HSS-E B OAL _ - OAL |
I' 25x0 | M3 - - - -
B

3.5-5 ﬁ @

TiCN

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 [p3n p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

Y  E4L E4 E3 (DI PII PURN ICI R V! 79 mis 2 mB3
mM22 M1 m32 M3z w41 K K S BN BB EE B2 @ @
m1 my m’ 6 w4 0 mi5 mn vy  EB3 ms vy w23 w17

N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
712 w37 734 »124 7160 7136 ?126

107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E397M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E397M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E397Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E397M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E397M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E397M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E397M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E397M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E397M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E397M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E397M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E397M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E397M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E397M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464086
https://dormerpramet.com/p/8464087
https://dormerpramet.com/p/8464088
https://dormerpramet.com/p/8464089
https://dormerpramet.com/p/8464170
https://dormerpramet.com/p/8464171
https://dormerpramet.com/p/8464172
https://dormerpramet.com/p/8464173
https://dormerpramet.com/p/8464174
https://dormerpramet.com/p/8464175
https://dormerpramet.com/p/8464176
https://dormerpramet.com/p/8464177
https://dormerpramet.com/p/8464178
https://dormerpramet.com/p/8464179
https://dormerpramet.com/p/8464180

E397(MF)

DIN
MF
—— 374

N B | 250 Hlflf/'lE

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica fina, norma DIN, revestido a TiCN

D/DORMER

Macho de méquina para aplicagdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

m37 m42 W44
M2.2 M3.1 M3.2
mn m9 7
N1.3 N2.1 N2.2
12 w37 ¥134

Produto

E397M8X1.0
E397M10X1.0
E397M10X1.25
E397M12X1.0
E397M12X1.25
E397M12X1.5
E397M14X1.5
E397M16X1.5
E397M20X1.5

1Dz

W33
mM3.3
P16
N2.3
w124
TP
(mm)
1.00
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50

(%)
=
z
o
O
a
Y
i
LSC
OAL -
P32 P33 [PAT (P42l M11  M12  M21
W25 W20 16 713 H12 9 W15 H12 m13
7120 ?115 1 »129 123 w125 719 »123 17
N3.2 N4.1
?136 »126
0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464196
https://dormerpramet.com/p/8464197
https://dormerpramet.com/p/8464198
https://dormerpramet.com/p/8464199
https://dormerpramet.com/p/8464200
https://dormerpramet.com/p/8464201
https://dormerpramet.com/p/8464202
https://dormerpramet.com/p/8464203
https://dormerpramet.com/p/8464204

E397(UNC)

DIN
UNC 2BX
——wa“",€ | 2184l
HSS-E
I ' Y/

D/DORMER

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca UNC, Norma DIN, Revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicacdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

TDZ < 3/8" ® TDZ = 12" o
= =
z =z
: :
wsc 8 wsc S
! T T !
E“ 4 ;;‘ R — I 77777777777
THL | L}
DTN Lsc,| | -
. OAL . B OAL .

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 [p3n p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 H16 713 m12 79 |15 m12 H13
M22 wm31 M32 Mm33 M4l KB K2 B BE B2 B B2 EE
m 9 m’ L[ w4 7120 w15 7 729 23 w25 Z19 723 w17
N1.3 N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l
»12 v37 V34 V124 7160 7136 »126
02 I ™ 0AL THL DCONMS  WSC LSC NOF PHD 1l
Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNC8X32 8 E)) 417 63.0 12 450 340 6 3 350 21.00
E397UNC10X24 10 24 483 700 13 6.00 490 8 3 390 25.00
E397UNC1/4 1/4 2 635 80.0 15 7.00 550 8 3 510 30.00
E397UNC5/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E397UNG3/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.00 39.00
E397UNC1/2 12 13 12.70 1100 3 9.00 7.00 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464214
https://dormerpramet.com/p/8464215
https://dormerpramet.com/p/8464216
https://dormerpramet.com/p/8464217
https://dormerpramet.com/p/8464218
https://dormerpramet.com/p/8464219

D/DORMER

E397(UNF)

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca UNF, Norma DIN, Revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicagdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

TDZ < 3/8" 0 TDZ = 1/2" »
= =
=z P4
o o

wsc 8 wsc 8
N!V \ Y
m DIN E 4 ;g‘ [ — ! 77777777777
UNF 21801 2BX i | i
- THL
HSS-E - OAL N B OAL .
N B 250 | - - - -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 (P12 i3 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PA1 P42 M11 m12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 25 W20 H16 713 m12 79 |15 H12 H13
m22 Mm31 m32 Mm33 w41 K K KBS G0 B2 G5 B2 EE @2
H [P m7 P16 4 7120 ?115 7 »129 123 w125 719 »123 17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»12 »37 V134 V124 7160 ?136 »126
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E397UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E397UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E397UNF1/2 12 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464226
https://dormerpramet.com/p/8464227
https://dormerpramet.com/p/8464228
https://dormerpramet.com/p/8464229

D/DORMER

Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de mdquina para aplicagdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentacdo

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS
DCON MS

WSC

[ N RNSSSSsSsST N A NINENSS
M DIN 1 6hx P F

——" | 37137

HSS-E LU -
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -
c % A
2-3 48°
& S1
TiCN

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W35 W40 W42 W31 |27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 Hn H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
H10 [P m7 P16 74 7 7135 7132 123 »160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E398M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E398M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E398M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
E398M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E398M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E398M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E398M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E398M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E398M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E398M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E398M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E398M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E398M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E398M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464181
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https://dormerpramet.com/p/8464184
https://dormerpramet.com/p/8464185
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https://dormerpramet.com/p/8464187
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https://dormerpramet.com/p/8464189
https://dormerpramet.com/p/8464190
https://dormerpramet.com/p/8464191
https://dormerpramet.com/p/8464192
https://dormerpramet.com/p/8464193
https://dormerpramet.com/p/8464194
https://dormerpramet.com/p/8464195

D/DORMER

Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica fina, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de mdquina para aplicagdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentacdo

n
=
)
WsC 3,
a
¥
N

o DIN o Y E—— —

MF 374 6HX A
v
THL tsc. | |

u 2.5xD Hlflf,'lE - OAL
C % A
23 48°
& 1
TiCN

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3 [p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W35 W40 W42 W31 W27 W24 W19 15 712 m11 79 W14 L}l H12
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123 7160
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E398M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E398M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
E398M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E398M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
E398M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
E398M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
E398M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
E398M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
E398M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464205
https://dormerpramet.com/p/8464206
https://dormerpramet.com/p/8464207
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https://dormerpramet.com/p/8464210
https://dormerpramet.com/p/8464211
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E398(UNC)

—
DIN
UNC 21801 2BX
HSS-E
u 250 | o
c % A
23 48°
& A
TiCN

Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca UNC, Norma DIN, Revestido a TiCN
Macho de mdquina para aplicagdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentacdo

TDZ

TDZ < 3/8"

LU

WSC

DCON MS

OAL

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

W35
M2.2
W10

Produto

E398UNC8X32

W40

M3.1

m9

E398UNC10X24

E398UNC1/4
E398UNC5/16
E398UNC3/8
E398UNC1/2

22

H4

Mm3.2

u7

D2

10
1/4
516
3/8
12

W31
Mm3.3
P16

TPI

32
24
20
18
16

27

M4.1

74

D

(mm)
4.17
4.83
6.35
7.94
9.53

12.70

W24

N1.3
21l

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0

19
N2.1
?135

THL

(mm)

10
12
15
18

TDZ > 1/2"

D/DORMER

DCON MS

- - OAL -
P32] P33 PAT P42 M1l m12  M21
|15 712 m11 79 W14 Hn H12
N2.2 N2.3 N3.1
7132 123 »160
DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
10.00 8.00 N 3 8.00 39.00
9.00 7.00 10 3 10.80 -


https://dormerpramet.com/p/8464220
https://dormerpramet.com/p/8464221
https://dormerpramet.com/p/8464222
https://dormerpramet.com/p/8464223
https://dormerpramet.com/p/8464224
https://dormerpramet.com/p/8464225
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D/DORMER

Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca UNF, Norma DIN, Revestido a TiCN
Macho de mdquina para aplicagdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentacdo

TDZ

TDZ < 3/8"

LU

WSC

DCON MS

OAL

Adequacdo do grupo de materiais da pega e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

W35
M2.2
m10

Produto

E398UNF1/4
E398UNF5/16
E398UNF3/8
E398UNF1/2

W40

M3.1

m9

W4

M3.2

7

D2

1/4
5116
3/8
12

W31
Mm3.3
P16

TPI

28

24
20

27

M4.1

Z4

D

(mm)
6.35
7.94
9.53

12.70

W24

N1.3
211

OAL

(mm)
80.0
90.0

100.0
110.0

W19

N2.1

®135

THL

TDZ > 1/2"

DCON MS

- - OAL -
P32] P33 PA1 P42 ~M11 m12  M21
15 712 m11 79 W14 L}l H12
N2.2 N2.3 N3.1
7132 123 7160
DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
9.00 7.00 10 3 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464231
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T8415

Resisténcia ao desgaste

24

INTRODUCAO

Apresentamos a Pramet T8415, a nossa classe de torneamento PVD de Ultima geragdo. Versatil em
/¢ )\ acos, acos inoxidaveis e superligas resistentes ao calor (HRSA), ela minimiza o atrito com uma camada
WWW superior de TiBN e otimiza o desempenho em cortes mais leves em muitos tipos de materiais de

pecas. Com uma ampla gama de quebra-aparas em pastilhas ISO positivas e negativas, a qualidade

W T8415 redefine o desempenho e a eficiéncia do torneamento.

2PRAMET

AREA DE APLICACAO DOS GRAUS PVD

76310 T8415

T8315 T8430

Dureza


https://l.ead.me/begVlJ
http://l.ead.me/begVDh

| CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

UTILIZAGCAO VERSATIL

geracdo junto com classe de metal duro sub-
para uma vasta gama de pecas de trabalho.

Revestimento PVD multi-camadas de nova '
micrdénico de alta qualidade.

A exclusiva camada superior deslizante de ' MAIOR SEGURANCA

TIBN reduz a formacdo de arestas posticas. em velocidades de corte médias e elevadas com liquido de refrigeracio.

Camada espessa de TiN com baixa tensdo ' LONGA VIDA UTIL DA FERRAMENTA

residual de compressao mesmo em condigBes de corte adversas.

Camada dura de AITiN com uma composicado
recentemente desenvolvida

ELEVADA RESISTENCIA AO DESGASTE

contra o desgaste abrasivo e térmico.

A limpeza idnica de alta qualidade melhora
a aderéncia do revestimento ao substrato.

REPETIBILIDADE DO PROCESSO

' e estabilidade a longo prazo da vida util da ferramenta.
Camada deslizante Unica de TIBN

Camada espessa de TiN

Camada dura de AITiN

| INFORMAGOES TECNICAS

[ )
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y ] ] ] :
PVD = ++
H 2
H
Descricao do grau

Uma classe de torneamento versatil e de elevado desempenho destinada principalmente a maquinacao de aco, mas também adequada para acos inoxidaveis
e super ligas resistentes ao calor (HRSA), possivelmente aplicével a acos endurecidos. E adequada para maquinagao numa vasta gama de velocidades de
corte, avancos leves a médios e em boas condices de corte, de preferéncia com liquido de refrigeracéo.
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I HISTORIAS DE SUCESSO - T8415

Segmento: Subcontratante de pecas para automdéveis (india)
Componente: Veio intermédio fino

Material: EN8 / C40/1.0511 (Aco carbono, 220 HB)
Liquido Sim, emulsdo de dleo soltvel em 4gua (8%)

de refrigeragao:

Aplicacdo: Diametro exterior torneamento semi-acabado

Resultados anteriores: O cliente tinha uma vida Util estavel da ferramenta
de 160 pecas por aresta de corte com a pastilha
do concorrente, o que era satisfatério na altura.

Resultados com a T8415: Uma aresta de corte da pastilha Pramet tem
120% de vida util da ferramenta, mas com uma taxa de avango ainda
maior, o que aumentou a produtividade para 125%!

Solugao Dormer Pramet:

DNMG 150608E-SM:T8415

Dados de maquinagao:

A f, ap

250 0.25 0.5

Segmento: Subcontratante da industria petroquimica (Brasil)
Componente: Flange da bomba

Material: AlISI 316 (ago inoxidavel forjado, 210 HB)

Liquido Sim, emulsdo de dleo soltivel em agua (12%)

de refrigeragao:

Aplicagdo: Rotagao externa com interrupgoes

Resultados anteriores: As pastilhas concorrentes tinham problemas em
manter a vida util da ferramenta num nivel aceitavel,
especialmente com cortes interrompidos que
causavam a quebra repentina da pastilha.

Resultados com a T8415: As nossas pastilhas PVD ndo se partem durante
os cortes interrompidos e tém 120% de vida util global do que a segunda
melhor pastilha da concorréncia testada!

Solugao Dormer Pramet:

WNMG 080408E-SM:T8415

Dados de maquinagdo:

A f, ap
55 0.3 3.0

WMG M3.2

Segmento: Subcontratante de manutencao e reparacao (Brasil)

Componente: Reparacdo do eixo da maquina de prensagem com
camada de soldadura

Material: Soldadura CrV (55 HRC)

Liquido N3o

de refrigeragao:

Aplicacdo: Corte interrompido da camada de soldadura com

crosta no topo

Resultados anteriores: A classe CVD da concorréncia teve resultados
bastante satisfatérios e uma vida util estavel da
ferramenta que terminou aos 10 minutos.

Resultados com a T8415: Conseguimos quase o triplo da vida util da
ferramenta em comparagdo com a concorréncia, aumentando de 10 para
28 minutos! O cliente esta entusiasmado com este resultado e mal pode

esperar para comprar a nossa pastilha e utiliza-la em trabalhos tdo exigentes.

Solugdao Dormer Pramet:

TNMG 160404E-FM:T8415

Dados de maquinagao:

A f, ap
25 0.15 0.4

v, = velocidade de corte (m/min), f, = avanco por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade de corte axial (mm)
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Segmento:
Componente:
Material:

Liquido

de refrigeracdo:
Aplicagao:

Resultados anteriores:

PASTILHAS DE TORNEAMENTO

Produtor em massa de pecas para automaoveis (Brasil)
Biela trapezoidal

SAE 4140 (Liga de acgo, 250 HB)

Sim, emulsdo de dleo solivel em agua (8%)

Mandrilagem Diametro do furo

A configuracdo é muito rigorosa e sdo tidos em conta
todos os aspectos da produtividade da maquinacgao
versus economia. A pastilha concorrente tem
estabilidade de vida util para 100 pecas.

Resultados com a T8415: Apos testes de longa duracdo, a pastilha Pramet
confirma uma vida util estavel de 130 pegas, o que representa 130% de
uma pastilha PVD concorrente de tipo semelhante!

Solugdo Dormer Pramet:
TCMT 110204E-FM:T8415

Dados de maquinagao:
V. f, ap
216 0.07 1.0

Segmento:

Componente:
Material:

Liquido

de refrigeragao:
Aplicagao:

Resultados anteriores:

Produtor de pegas para a industria do petrdleo
e do gas (Franca)

Veio para ambientes extremamente corrosivos
Inconel 718 (HRSA a base de Ni, 36 HRC)

Sim, emulsdo de dleo sollivel em 4gua (12%)

Desbaste longitudinal continuo

A pastilha concorrente tinha uma vida util da
ferramenta definida para 12 minutos para seguranga
do processo. O cliente precisa de evitar quebras
repentinas porque a pega é muito cara.

Resultados com a T8415: Testes repetidos a longo prazo mostraram que
conseguimos atingir o dobro da vida util da ferramenta com os mesmos
parametros de corte sem qualquer problema ou falha subita.

Solugao Dormer Pramet:
SNMG 120408E-SM:T8415

Dados de maquinagao:

V. f, ap
40 0.25 2.5

Segmento:
Componente:
Material:

Liquido

de refrigeragao:
Aplicagao:

Resultados anteriores:

Subcontratante da industria quimica (Poldnia)
Manga para eixo de bomba de produtos quimicos
Camada de soldadura em Hastelloy C-276

Sim, emulsdo de d6leo solivel em dgua (8%)

Semi-desbaste longitudinal continuo

Todas as pastilhas concorrentes ndo conseguiram
completar uma Unica passagem através da camada
soldada, que tem 70 mm de comprimento. O melhor
concorrente aguenta até 30 mm e depois queima com
o calor.

Resultados com a T8415: Testes repetidos a longo prazo mostraram que
conseguimos atingir o dobro da vida util da ferramenta com os mesmos
parametros de corte sem qualquer problema ou falha subita.

Solugdao Dormer Pramet:
CNMG 120408E-NF:T8415

Dados de maquinagao:
A f, a
10 0.12-0.15 1.0

v, = velocidade de corte (m/min), f, = avanco por rotagdo (mm/rev), a, = profundidade de corte axial (mm)
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PASTILHAS ISO POSITIVAS — NAVEGADOR DO QUEBRA APARA

)

Condicoes
de trabalho
muito
instaveis

3

Condicoes
de trabalho
instaveis

FF2

()

Condicoes
de trabalho
estaveis

Pecas de
trabalho de
paredes finas
e estreitas

TEEEEEER

SES

-

f _
= 0.05 - 0.2 mm/rev

0.05-2mm

SF3

Design positivo para acabamento fino até cortes

179
continuos médios, adequado para agos inoxidaveis
e super ligas, potencialmente acos.

Design positivo para acabamento fino até cortes
continuos semi-desbaste, adequado para acos,
30> potencialmente acos inoxiddveis e ferros fundidos.

NF2

BV

Design altamente positivo, retificado com precisao para
cortes continuos de acabamento fino, adequado para
super ligas, acos inoxidaveis e materiais ndo ferrosos,
potencialmente aco, ferros fundidos e materiais duros.

N

SI

)

0.2-0.4mm/rev

2—-4mm

0.53
70

FF2
0.08
15°

FM

12°

0.25

50

(") 12escolha (1S0-P)

"\ Utilizacao possivel (150-P)
12 escolha (1SO-M)
Utilizagdo possivel (IS0-M)

() 12escolha (150-K)

+ 1 Utilizagao possivel (1S0-K)
12 escolha (IS0-S)
Utilizagao possivel (ISO-S)
12 escolha (ISO-H)
Utilizagdo possivel (IS0-H)

&

0.4—1.0 mm/rev

> 1.0 mm/rev

4-10mm >10mm

Design ligeiramente positivo para acabamento fino
até cortes continuos médios, adequado para acos,
potencialmente ferros fundidos.

Design versatil para cortes de acabamento
moderadamente interrompidos até cortes semi-desbaste
continuos, adequado para acos e acos inoxidavesis,
potencialmente ferros fundidos e materiais nao ferrosos.

Design robusto com T-land negativo para cortes
interrompidos médios a deshaste, adequado para ferros
fundidos, acos, materiais potencialmente duros.



)

Condigdes
de trabalho
muito
instaveis

3

Condigdes
de trabalho
instaveis

()

Condigdes
de trabalho
estaveis

Pecas de
trabalho de
paredes finas
e estreitas

ap %&

FF o ¥

PASTILHAS ISO NEGATIVAS — NAVEGADOR DO QUEBRA APARA

SINIVIAY

v

-

ke

0.05-0.2 mm/rev

0.05-2mm

Design altamente positivo para cortes continuos de
acabamento fino, adequado para acos e agos inoxidaveis,
potencialmente ferros fundidos.

Design positivo para cortes continuos de acabamento
fino, adequado para super ligas, acos inoxiddveis, aos,
potencialmente ferros fundidos, materiais duros e nao
ferrosos.

Design altamente positivo para cortes continuos de
semi-acabamento a semi-deshaste, adequado para acos
inoxiddveis, acos macios e super ligas, potencialmente
materiais ndo ferrosos.

SV

NIV

)

0.2-0.4 mm/rev

2—-4mm

v
A dig

O 12 escolha (IS0-P)

Utilizagdo possivel (1S0-P)
12 escolha (1SO-M)
Utilizagdo possivel (IS0-M)
() 12escolha (150-K)
+  Utilizacao possivel (1S0-K)
12 escolha (IS0-S)
Utilizagao possivel (ISO-S)
12 escolha (ISO-H)
Utilizagdo possivel (IS0-H)

RV

S

...015
15°
10°
0.25

&

0.4—1.0 mm/rev

> 1.0 mm/rev

4-10mm >10mm

Design positivo para cortes finos moderadamente
interrompidos a cortes continuos semi-desbaste,
adequados para acos, ferros fundidos, potencialmente
acos inoxidaveis e super ligas.

Design versatil para cortes interrompidos ligeiros
até cortes continuos semi-deshaste, adequado para
acos inoxiddveis, super ligas, acos e ferros fundidos,
potencialmente materiais nao ferrosos e duros.

Design versatil, T-land estavel para cortes interrompidos
médios até cortes continuos desbaste, adequado para
acos, acos inoxiddveis e ferros fundidos, potencialmente
super ligas.
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/PRAMET

0.53
7° iglf 0 FF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos. Possui um angulo de
| \ E inclinagdo ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para fundigdo.

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18

@ OLE

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

33 o P M N S H
Produto 22
% £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
. 0.53
7° {y} 0 FF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos. Possui um angulo de
| \ E inclinacdo ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para fundicao.
VCGT 070202E-FF2:T8415 ® (02 W18 005 08 - - - . 165 0.05 0.8 - - - - - - - - -
V(GT 070204E-FF2:T8415 ® (04 W15 012 08 - - - . 140 012 0.8 - - - - - - - - -
N 0.53
7 {\lﬁJ} 0 FF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos. Possui um ngulo de
| \ E inclinacdo ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para fundicdo.
VCGX130300FR-FF2:T8415 @ 00 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - - - - = = =
VCGX130301FR-FF2:T8415 @ 0.1 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - - - - - - -
N 0.53
7° {y? 0 FF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos. Possui um angulo de
| \ E inclinagdo ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para fundicao.
VCGX130300FL-FF2:T8415 @ 00 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 = = = = = = = = =
VCGX 130301FL-FF2:T8415 e 0.1 M 180 0.05 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - - - - = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal  # Utilizacao Possivel
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SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos inoxidaveis e superligas.
Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.

D/PRAMET

m IC D1 L S m IC D1 L S m IC D1 L S
" (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm)
0602-SF3  6.350 2.80 6.40 2.58 0702-SF3  6.350 2.80 7.80 2.58 0602-SF3  6.350 2.80 6.50 2.58
0803-SF3  7.940 3.40 8.10 3.43 1113-SF3  9.525 4.40 11.60 422 0803-SF3  7.940 3.40 8.20 3.43
09T3-SF3  9.525 4.40 9.70 422
1204-SF3  12.700 5.50 12.90 5.01
&
e a
y R
3 L s
m IC D1 L S m IC D1 L S m IC D1 L S
" (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm) — (mm) (mm) (mm) (mm)
09T3-SF3  9.525 4.40 9.53 422 1102-SF3  6.350 2.80 11.00 2.58 0702 3.970 2.20 6.90 2.38
16T3-SF3  9.525 4.40 16.50 422 1102-SF3  6.350 2.80 11.10 2.58
1103-SF3  6.350 2.80 11.10 3.43
1303-SF3  7.940 3.40 13.80 3.43
1604-SF3  9.525 4.40 16.60 5.01
Q_‘o
\C RE
21O s O =
\\\\ /,,, L% ) f \\\ / ?\#
L S
&S L .S
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.
3 P M K N S H
Produto e R
E ‘E Ve f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap 74 f ap
o ° (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0
S| SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos inoxiddveis e superligas.
20° | :T] AL § E Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
y condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.
(CGT 060202E-SF3:T8415 (] 02 P 270 005 08 W 140 0.04 08 P 245 005 08 P 675 0.06 08 M 60 0.04 06 P 45 0.05 0.2
(CGT 060204E-SF3:T8415 () 04 » 230 010 08 W 120 0.09 08 P 210 0.10 0.8 P 585 0.12 0.8 M 50 0.07 0.6 P 40 0.07 03
CCGT 080302E-SF3:T8415 (] 02 P 270 005 08 M 140 0.04 08 P 245 005 08 P 675 0.06 08 M 60 0.04 0.6 P 45 0.05 0.2
CCGT 080304E-SF3:T8415 () 04 w225 010 10 W 115 009 10 # 205 010 1.0 P 570 0.12 1.0 W 50 0.7 08 ® 35 010 03
(CGT 09T302E-SF3:T8415 (] 02 P 270 005 08 M 140 0.04 08 P 245 005 08 P 675 0.06 08 M 60 0.04 06 P 45 0.05 0.2
CCGT 09T304E-SF3:T8415 (] 04 ® 225 010 10 =W 115 009 10 » 205 0.10 1.0 P 570 0.12 1.0 W 50 0.07 08 ® 35 0.05 03
CCGT 09T308E-SF3:T8415 £ 2 08 ™ 275 010 1.0 M 140 0.09 10 # 250 0.10 1.0 P1 690 0.12 1.0 W 60 0.08 0.8 P 45 0.8 0.7
CCGT 120404E-SF3:T8415 () 04 w225 010 1.0 W 115 009 10 # 205 010 1.0 P 570 0.12 1.0 W 50 0.07 08 ® 35 0.07 03
CCGT 120408E-SF3:T8415 z 08 P 255 012 1.0 W 135 012 1.0 # 230 012 1.0 P 645 014 1.0 W 55 011 08 ® 45 0.10 0.7

@ Adequado para condicdes de trabalho estaveis
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https://dormerpramet.com/p/8553190
https://dormerpramet.com/p/8553192
https://dormerpramet.com/p/8553193
https://dormerpramet.com/p/8553194
https://dormerpramet.com/p/8553195
https://dormerpramet.com/p/8553197
https://dormerpramet.com/p/8553198
https://dormerpramet.com/p/8553199
https://dormerpramet.com/p/8553200

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto

2

DCGT 070202E-SF3:T8415
DCGT 070204E-SF3:T8415
DCGT 11T302E-SF3:T8415
DCGT 11T304E-SF3:T8415
DCGT 11T308E-SF3:T8415

9

ECGT 060202E-SF3:T8415
ECGT 080304E-SF3:T8415

L)

SCGT 09T304E-SF3:T8415
SCGT 09T308E-SF3:T8415

4

TCGT 110202E-SF3:T8415
TCGT 110204E-SF3:T8415
TCGT 16T304E-SF3:T8415
TCGT 16T308E-SF3:T8415
TCGT 16T312E-SF3:T8415

VCGT 070202E-SF3:T8415
VCGT 070204E-SF3:T8415
VCGT 110202E-SF3:T8415
VCGT 110204E-SF3:T8415
VCGT 110304E-SF3:T8415
VCGT 130302E-SF3:T8415
VCGT 130304E-SF3:T8415
VCGT 130308E-SF3:T8415
VCGT 160402E-SF3:T8415
VCGT 160404E-SF3:T8415
VCGT 160408E-SF3:T8415
VCGT 160412E-SF3:T8415

@ Adequado para condicdes de trabalho estaveis
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0.8
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0.8
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0.8
0.8
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0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
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0.8
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Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos inoxidaveis e superligas.
Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.

110 0.04 0.8 u 195 0.05 0.8 P 540 0.06 08 W 45 004 06 & 35 005 0.2
9 0.09 08 ! 165 0.10 0.8 P1 465 012 08 M 40 007 06 P 30 007 03
110 0.04 0.8 ! 195 0.05 0.8 P 540 0.06 08 W 45 004 06 P 35 005 02
95 0.09 08 ! 165 0.10 0.8 P 465 012 08 W 40 007 06 P 30 007 03
15 009 0.8 u 200 0.10 08 P 555 0.12 08 W 50 008 06 B 35 0.08 07

SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos inoxidveis e superligas.
Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.

125 0.04 0.8 l 215 0.05 08 ¥ 600 006 08 M 55 004 06 2 40 0.05 02
105 0.09 1.0 ! 185 0.10 1.0 ® 510 012 1.0 W 45 007 08 ®m 35 005 03

SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de agos inoxidaveis e superligas.
Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.

125 0.09 1.0 u215 0.0 1.0 ® 600 012 10 W 5 007 08 P 40 0.05 03
140 012 1.0 u245 012 10 ® 675 014 10 W 60 011 08 P 45 0.10 0.7

SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos inoxidveis e superligas.
Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.

15 0.04 08 ! 205 0.05 08 P 570 006 08 M 50 004 06 ® 35 0.05 02
100 0.09 0.8 u 180 0.10 0.8 P 495 012 08 W 45 007 06 P 30 0.07 03
100 0.09 1.0 u 180 0.10 1.0 P 495 012 1.0 W 45 007 08 & 30 007 03
115 009 12 ! 205 010 1.2 P 570 012 12 W 50 008 10 ®m 35 0.08 07
100 018 1.2 ! 170 020 12 P 430 024 12 W 40 014 1.0 »m 30 010 09

SF3 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento fino de acos inoxidaveis e superligas.
Possui um angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e,
condicionalmente, para acos, ferros fundidos e materiais duros.

95 0.04 08 u 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 H 40 004 06 P 30 0.05 0.2
8 0.09 08 ! 145 0.10 0.8 P 405 012 08 m 35 007 06 P 25 007 03
95 0.04 08 ! 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 M 40 004 06 P 30 005 0.2
8 0.09 08 u 145 0.10 0.8 P 405 012 08 W 35 007 06 P 25 007 03
8 0.09 08 u 145 0.10 0.8 P 405 012 08 W 35 007 06 ® 25 007 03
95 0.04 08 ! 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 M 40 0.04 06 P 30 005 0.2
8 0.09 1.0 ! 145 0.10 1.0 P 405 012 1.0 W 35 007 08 ®m 25 007 03
100 0.09 1.0 u 170 0.10 1.0 P 430 012 10 W 40 0.08 08 P 30 0.08 0.7
95 0.04 08 u 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 H 40 004 06 P 30 005 0.2
8 0.09 1.0 ! 145 010 1.0 P1 405 012 1.0 W 35 007 08 ®m 25 007 03
95 0.09 12 ! 165 0.10 12 » 465 012 12 W 40 008 10 ®» 30 0.08 0.7
8 018 1.2 u 145 020 12 #1405 024 12 W 35 014 1.0 &m 25 010 09

& Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas M Utilizacao Principal 1 Utilizaco Possivel


https://dormerpramet.com/p/8553220
https://dormerpramet.com/p/8553221
https://dormerpramet.com/p/8553222
https://dormerpramet.com/p/8553223
https://dormerpramet.com/p/8553224
https://dormerpramet.com/p/8553237
https://dormerpramet.com/p/8553238
https://dormerpramet.com/p/8553243
https://dormerpramet.com/p/8553244
https://dormerpramet.com/p/8553250
https://dormerpramet.com/p/8553252
https://dormerpramet.com/p/8553253
https://dormerpramet.com/p/8553254
https://dormerpramet.com/p/8553255
https://dormerpramet.com/p/8553268
https://dormerpramet.com/p/8553270
https://dormerpramet.com/p/8553271
https://dormerpramet.com/p/8553272
https://dormerpramet.com/p/8553273
https://dormerpramet.com/p/8553275
https://dormerpramet.com/p/8553277
https://dormerpramet.com/p/8553279
https://dormerpramet.com/p/8553280
https://dormerpramet.com/p/8553281
https://dormerpramet.com/p/8553282
https://dormerpramet.com/p/8553283
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angulo de inclinacdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também € adequado para acos inoxidéveis e,

o
, fes . . 3 . Al
FM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos. E caracterizado por um g
condicionalmente, para ferros fundidos e ligas néo ferrosas. E

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 0913 9.525 4.40 9.53 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97 1204 12.700 5.50 12.70 4.76

1204 12.700 5.50 12.90 476

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 238 1103 6.350 2.80 11.10 3.18 06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
1613 9.525 4.40 16.50 3.97 1604 9.525 4.40 16.60 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3% M N S H
Produto S
= E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.08 i
15° A e FM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos. E caracterizado por um
0 e@ w ‘T ‘ ‘ ' angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também é adequado para acos inoxiddveis e,
120 condicionalmente, para ferros fundidos e ligas néo ferrosas.
CCMT 060202E-FM:T8415 ® 02 240 010 1.0 W 125 009 1.0 215 010 1.0 P 600 0.12 1.0 - = = - - -
(CMT 060204E-FM:T8415 ® 04 225 015 10 W 115 014 10 205 015 1.0 P 570 018 1.0 - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T8415 ® 02 230 010 12 W 120 009 12 210 010 12 #1585 0.12 1.2 - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T8415 ® (4 220 015 12 W 115 014 12 200 015 12 #1555 0.18 1.2 - - - - - -
CCMT 09T308E-FM:T8415 ® 038 240 020 12 W 125 018 12 215 020 12 P 600 024 1.2 - = = - - -
CCMT 120404E-FM:T8415 ® 04 210 015 17 W 110 014 17 190 015 1.7 B 525 0.18 1.7 - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T8415 ® 038 230 020 17 W 120 018 17 210 020 17 P 585 024 17 - - - - - -

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
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https://dormerpramet.com/p/8553201
https://dormerpramet.com/p/8553204
https://dormerpramet.com/p/8553207
https://dormerpramet.com/p/8553209
https://dormerpramet.com/p/8553212
https://dormerpramet.com/p/8553215
https://dormerpramet.com/p/8553216

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

37 P M N S H
Produto 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também é adequado para acos inoxidaveis e,
condicionalmente, para ferros fundidos e ligas nao ferrosas.

: I FM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de acos. £ caracterizado por um

e
s
ST
3
o
L
a8

DCMT070202E-FM:T8415 @ 02 M 190 010 08 M 100 009 08 P 170 0.10 08 P 480 0.12 038 - - - = o= =
DCMT070204E-FM:T8415 @ 04 M 190 012 08 M 100 011 08 P 170 0.2 08 P 480 0.14 038 = = = = = =
DCMT11T302E-FM:T8415 @ 02 M 190 010 0.8 W 100 009 08 P 170 010 08 I 480 0.12 08 = = = =2EE
DCMT 11T304E-FM:T8415 @ 04 M 190 012 0.8 M 100 0.11 08 # 170 0.12 08 P 480 0.14 038 = = = - - -
DCMT11T308E-FM:T8415 @ 0.3 M 210 017 08 M 110 015 0.8 # 190 0.17 08 P 525 020 038 s = = - - -
0.08 ;
150 7 FM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de acos. E caracterizado por um
£ ﬂ E angulo de inclinacdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também é adequado para agos inoxidéveis e,
\12e condicionalmente, para ferros fundidos e ligas ndo ferrosas.
SCMTO9T304E-FM:T8415 @ 04 M 230 015 12 W 120 014 12 Pl 210 015 12 ®1 585 018 12 = = = =2EE
SCMTO9T308E-FM:T8415 @ (03 M 250 020 12 M 130 018 12 W 225 020 12 ® 630 024 12 - = = = = =
SCMT120404E-FM:T8415 @ 04 M 225 015 16 M 115 014 16 P 205 015 1.6 #1570 018 16 - - - - - -
SCMT120408E-FM:T8415 ¢ 03 M 245 020 16 M 125 018 16 P 220 020 1.6 P 615 024 16 = = = = = =

FM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de acos. £ caracterizado por um
ﬂ ’ l angulo de inclinacdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também é adequado para aos inoxidéveis e,
condicionalmente, para ferros fundidos e ligas ndo ferrosas.

<
5 3
|

TCMT 110202E-FM:T8415
TCMT 110204E-FM:T8415
TCMT 16T304E-FM:T8415
TCMT 16T308E-FM:T8415

02 M 200 010 08 m 105 009 08 ] 185 0.10 08 W 510 012 08 - - - - - -

04 M 210 012 03 m 110 0.11 08 P 19 012 08 ¥ 55 014 08 - - - - = -

04 M 19 012 17 W 100 011 17 ¥ 170 012 17 ® 480 014 17 - - - 0
17 7

08 M 210 017 17 W 10 0.15 190 017 1.7 & 525 020 1.7 = = = = = =

FM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de acos. £ caracterizado por um
& E angulo de inclinacdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também é adequado para aos inoxidéveis e,
condicionalmente, para ferros fundidos e ligas ndo ferrosas.

s
o
-~ 8

i

{]

VBMT 110302E-FM:T8415
VBMT 110304E-FM:T8415
VBMT 160404E-FM:T8415
VBMT 160408E-FM:T8415

02 W 180 010 08 W 9 0.09 08 u 160 0.10 0.8 P 450 0.12 0.8 = = = - - -
04 M 180 012 08 W 9% 011 08 u 160 0.12 0.8 P 450 0.14 0.8 - - - - - -
04 M 170 012 12 W 9% 011 12 u 155 012 12 ® 435 014 12 - - - - - -
08 m 18 017 12 W 9 015 12 u 165 0.17 12 ® 465 020 1.2 = = = - - -

FM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de acos. £ caracterizado por um
e A . . ~ e e . s s . qz e
ﬂ‘ | & E angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T positiva estreita. Também é adequado para acos inoxidaveis e,
condicionalmente, para ferros fundidos e ligas no ferrosas.

£
Yo

o
PO
a8

WCMT 06T304E-FM:T8415 ® 04 M 220 015 12 W 115 014 12 u 200 015 1.2 P 555 0.18 1.2 = = = = = =
WCMT 06T308E-FM:T8415 ® 03 W 240 020 12 W 125 018 1.2 ! 215 020 1.2 m 600 024 1.2 = = = = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal  # Utilizacao Possivel
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https://dormerpramet.com/p/8553225
https://dormerpramet.com/p/8553227
https://dormerpramet.com/p/8553229
https://dormerpramet.com/p/8553230
https://dormerpramet.com/p/8553232
https://dormerpramet.com/p/8553245
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https://dormerpramet.com/p/8553247
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https://dormerpramet.com/p/8553256
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https://dormerpramet.com/p/8553265
https://dormerpramet.com/p/8553266
https://dormerpramet.com/p/8553291
https://dormerpramet.com/p/8553292
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de saida positivo sem faceta T. Também é adequado para superligas e, condicionalmente, para acos, ferros

NF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidveis. Possui dngulo
FUSF]] (B wiorosios
fundidos e ligas ndo ferrosas.

/PRAMET

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3% P M N S H
Produto § E 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
—9 (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/re)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

17 NF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidaveis. Possui angulo
ilj} :l | & E de saida positivo sem faceta T. Também é adequado para superligas e, condicionalmente, para acos, ferros

fundidos e ligas nao ferrosas.

(CMT 060202E-NF2:T8415
(CMT 060204E-NF2:T8415
CCMT 09T304E-NF2:T8415
CCMT 09T308E-NF2:T8415

u 200 0.10 08 P1 555 012 08 M 50 0.08 0.6 = = =
! 200 012 08 P 555 0.14 08 M 50 0.11 06 = = =
! 195 012 12 ® 540 014 12 W 45 011 1.0 = = =

02 ® 220 0.0 08 W 115 0.09 0
04 w220 012 08 W 115 011 0.
04 ®» 215 072 12 B 110 011 1
08 ® 245 014 12 W 125 013 1

220 014 12 B 615 017 12 W 5 013 1.0 = = =

17 NF2 é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxiddveis. Possui angulo
il;]:% u & E de saida positivo sem faceta T. Também € adequado para superligas e, condicionalmente, para acos, ferros
fundidos e ligas ndo ferrosas.

VCGT 130302E-NF2:T8415 ® 02 P 160 007 10 W 8 006 1.0 u 145 0.07 1.0 P 405 008 10 M 35 006 08 = = =
VCGT 130304E-NF2:T8415 ® 04 P15 012 10 W 75 011 1.0 u 135 012 1.0 2 375 0.14 1.0 30 011 08 = = =

VCGT 130308E-NF2:T8415 ® 08 ® 160 017 1.0 W 8 015 1.0 u 145 017 1.0 2 405 020 1.0 W 35 012 08 = = =
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1.00 o
m‘ I UR é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de fundicao. Possui um angulo de E
~] ! I | \ E inclinagdo positivo sem faceta T. Também € adequado para acos e condicionalmente para acos inoxiddveis. E
30°
B
m IC D1 L S m IC D1 L S m INSD D1 S
" (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 0602 6.000 2.80 2.38
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1113 9.525 4.40 11.60 3.97 0803 8.000 3.40 3.18
1013 10.000 4.40 3.97
1204 12.000 4.40 4.76
<
(&) | g ~—
= | @ (@] ) @ 5
le | o) M ﬁ
O, L S 58 S

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

33 P M N S H
Produto =2 K

2E 7q f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap

=3 (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev) ~ (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

' == UR é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de fundicdo. Possui um angulo de

o Tl }E ﬁ inclinagdo positivo sem faceta T. Também ¢ adequado para aos e condicionalmente para acos inoxiddveis.
CCMT 060202E-UR:T8415 ® (02 M 210 010 08 P 110 0.09 08 . 190 0.10 0.8 = = = =
CCMT 060204E-UR:T8415 ® 04 W 19 015 1.0 P 100 0.4 1.0 . 170 015 1.0 = = = =
CCMT 09T302E-UR:T8415 ® 02 W 200 010 10 P 105 009 1.0 . 185 0.10 1.0 = = = =
CCMT 09T304E-UR:T8415 ® 04 W 19 015 12 P 100 0.14 1.2 . 170 015 1.2 = = = =
CCMT 09T308E-UR:T8415 ® 03 M 20 020 12 P 105 018 1.2 . 185 020 1.2 - = = =

DCMT 070202E-UR:T8415
DCMT 070204E-UR:T8415
DCMT 11T304E-UR:T8415
DCMT 11T308E-UR:T8415

RCMT 0602MOE-UR:T8415
RCMT 0803MOE-UR:T8415
RCMT 10T3MOE-UR:T8415
RCMT 1204MOE-UR:T8415

L
£
£
L

02 M 165
04 M 165
04 M 165
08 W 180

- W 220
- 1 200
- 1 200
- 119

0.10
0.12
0.12
0.17

[ 2

T i

0.40
0.45
0.50
0.55

\E

0.8 m
0.8 m
0.8 m
0.8 m

\E

12 ?
1.6 ®
14 ®
18

UR é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de fundicdo. Possui um angulo de
inclinacdo positivo sem faceta T. Também é adequado para acos e condicionalmente para acos inoxiddveis.

0.09
0.11
0.11
0.15

0.8 | 150

0.8 W 150
0.8 M 150
08 m

160

0.10
0.12
0.12
0.17

0.8
0.8
0.8
0.8

UR é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de fundicdo. Possui um angulo de
inclinagdo positivo sem faceta T. Também € adequado para aos e condicionalmente para acos inoxiddveis.

15
105
105
100

0.36
0.41
0.45
0.49

12 | 200

16 M 185
14 M 185
13 m

170

0.40
0.45
0.50
0.55

1.2
1.6
14
1.8
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m IC D1 L

B (mm) (mm) (mm)
0602 6350  2.80 6.40
0973 9525 440 9.70

(mm)
2.38
3.97

SI é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para maquinacdo média de acos inoxiddveis. Possui um
angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, superligas e, condicionalmente,
para ferros fundidos.

/PRAMET

m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 2.38

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

I P M N S H
Produto § E 7q f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

SI é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para maquinacdo média de acos inoxiddveis. Possui um
& E angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, superligas e, condicionalmente,
para ferros fundidos.

0 -

CCGT 060204EL-SI:T8415 ® 04 M 275 012 08 W 140 011 0.8 u 250 0.12 08 - - - MW 60 010 06 = = =
CCGT 09T304EL-SI:T8415 ® (04 M 25 017 08 W 130 015 08 ! 225 017 08 - - - W 5 015 06 = = =
, SI é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para maquinacao média de acos inoxidaveis. Possui um
20° Tl :l| angulo de saida muito positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, superligas e, condicionalmente,
para ferros fundidos.
TCGT 110202EL-SI:T8415 ® 02 M 230 010 08 W 120 0.9 0.8 u 210 0.10 038 - - - W 5 008 06 - - -
TCGT 110204EL-S1:T8415 ® 04 MW 230 012 08 W 120 011 08 ! 210 012 08 - - - MW 5 010 06 = = =
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A < =

ad

‘ ' ...W é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de
inclinagdo neutro sem faceta T. Também € condicionalmente adequado para materiais duros.

CMW g 2

cCCMW DCMW TCMW
g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 1673 9.525 4.40 16.50 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97

WCMW
Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3 M N S H
Produto LERLE
E .E 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s ‘ ' ...W é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de
inclinagdo neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros.
C(CMW 060204:T8415 ® 04 - - - - - - 145 0.0 2.0 - - - - - - ®»m 25 010 03
C(CMW 09T304:T8415 ® 04 - - - - - - 135 0.10 3.0 - - - - - - ®m 25 0710 03
C(CMW 09T308:T8415 e 038 - - - - - - 135 020 3.0 - - - - - - ®m25 01 07
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3 P M N S H
Prod =f R
roduto EE Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s ...W é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de
; E inclinacdo neutro sem faceta T. Também € condicionalmente adequado para materiais duros.
DCMW 070204:T8415 ® 04 - - - - - - . 125 0.10 0.8 - - - - - - »m 2 01 03
DCMW 117304:T8415 ® 04 - - - - - - . 120 010 1.2 - - - - - - ®m 2 01 03
DCMW 11T308:T8415 ® 038 - - - - - - . 125 018 1.2 - - - - - - ®m 2 011 07
s ...W é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de
; E inclinacdo neutro sem faceta T. Também € condicionalmente adequado para materiais duros.
TCMW 16T308:T8415 ® 03 - - - - - - . 125 018 15 - - - - - - »m 20 011 07
s ...W é uma pastilha plana projetada para maquinacao média de ferros fundidos. Possui um angulo de
; E inclinacdo neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros.
VCMW 110304:T8415 ® 04 - - - - - - . 105 0.10 1.2 - - - - - - »m 2 010 03
VCMW 160404:T8415 ® 04 - - - - - - . 100 0.10 1.5 - - - - - - ®m 15 010 03
VCMW 160408:T8415 ® 038 - - - - - - . 100 0.18 15 - - - - - - w15 011 07
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0 RM3 é um quebra-aparas robusto e foi projetado para desbastar acos e ferros fundidos. E caracterizado por

2 il:]//’} u ( S um angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T ampla e negativa. Também € adequado para acos inoxidaveis
e materiais duros.

/PRAMET

m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

i
1
Y
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais
- P M N S H
Produto 7q f ap 74 f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rey)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0.25

. 0 RM3 é um quebra-aparas robusto e foi projetado para deshastar acos e ferros fundidos. E caracterizado por
{\Q} u S um angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T ampla e negativa. Também €é adequado para acos inoxiddveis
e materiais duros.

TCMT16T304E-RM3:T8415 @ 04 M 150 020 20 ® 75 020 20 . 135 020 2.0 = = = - - - ®m 25 014 03
TCMT16T308E-RM3:T8415 @ 083 M 160 027 20 ® 8 027 20 . 145 027 20 = = = - - - ®m 25 014 07
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€ >

FF é um quebra-aparas afiado e foi projetado para acabamento fino de agos e aos inoxidaveis. £ caracterizado
por um angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T fina e positiva. Também é condicionalmente adequado
para fundigdes.

____ONMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
a o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

2/IPRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

%
\I ‘ ?\e El
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

37 P M N S H
Produto 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

FF é um quebra-aparas afiado e foi projetado para acabamento fino de acos e agos inoxidaveis. £ caracterizado
( s por um angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T fina e positiva. Também é condicionalmente adequado
para fundicdes.

\

C(NMG 120404E-FF:T8415 @ 04 M 260 012 10 m 135 011 10 P 240 012 10 - - - - - - - - -
(NMG 120408E-FF:T8415 @ (03 M 300 015 10 M 155 014 10 P 270 015 10 - - - - - - - - -

0y 8 FF é um quebra-aparas afiado e foi projetado para acabamento fino de acos e acos inoxidéveis. E caracterizado
! NS {\Q} ( S por um angulo de inclinagdo positivo e uma faceta T fina e positiva. Também é condicionalmente adequado
70 = para fundicdes.

DNMG 110402E-FF:T8415 @ 04 M 215 010 08 m 110 009 08 ¥ 195 010 08 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-FFT8415 @ 04 M 215 012 08 W 110 011 08 ® 195 012 08 - - - - - - - - -
DNMG 110408E-FF:T8415 @ 04 M 240 015 08 m 125 014 08 ® 215 015 08 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FF:T8415 @ 03 M 210 012 10 W 110 011 10 P 19 012 10 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FF:T8415 @ 03 M 240 015 10 W 125 014 10 Pl 215 015 10 - - - - - - - - -

FF é um quebra-aparas afiado e foi projetado para acabamento fino de acos e agos inoxidaveis. £ caracterizado
por um dngulo de inclinagdo positivo e uma faceta T fina e positiva. Também é condicionalmente adequado
para fundicdes.

~7 i
- [8
0:)9®
|
@

TNMG 160404E-FF:T8415 (] 04 M 225 012 10 W 115 011 1.0 !205 012 1.0 = = = = = = = = =
TNMG 160408E-FF:T8415 (] 08 M 250 015 1.0 W 130 0.14 1.0 u 225 015 1.0 = = = = = = = = =

FF é um quebra-aparas afiado e foi projetado para acabamento fino de acos e acos inoxidaveis. E caracterizado
{\l:}} por um dngulo de inclinagdo positivo e uma faceta T fina e positiva. Também é condicionalmente adequado
para fundicdes.

~7 i
N [8
(>
0.09
|
[

VNMG 160404E-FF:T8415 ® (04 W 18 012 1.0 m 95 011 1.0 u 165 0.2 1.0 = = = = = = = = =

FF é um quebra-aparas afiado e foi projetado para acabamento fino de acos e acos inoxidaveis. E caracterizado
por um angulo de inclinacdo positivo e uma faceta T fina e positiva. Também é condicionalmente adequado
para fundicdes.

~7 i
N [8
O:)Qm
|
@

WNMG 060402E-FF:T8415 @ 02 M 260 010 10 m 135 009 10 P 240 010 10 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-FF:T8415 @ 04 M 260 012 10 M 135 011 10 # 240 012 10 - - - - - - - - -
WNMG 080404E-FF:T8415 @ 04 M 260 012 10 W 135 011 10 P 240 012 10 - - - - - - - -
WNMG 080408E-FF:T8415 @ (0.3 M 300 015 10 m 155 014 10 # 270 015 10 - - - - - - - - -
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n € | =

0.15 ) - . ) )
15 v [ FM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para acabamento de acos e ferros fundidos. Possui um
w ‘ ' angulo de inclinagdo ligeiramente positivo e uma faceta T estreita e positiva. Também é adequado para aos

10° )

inoxiddveis e superligas.

/PRAMET

____owvve W SNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

8 80°

RE <
]

IC
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto

Continuous cut

.05
% 15°
10°

CNMG 120404E-FM:T8415 (]
CNMG 120408E-FM:T8415 £

\

0.15

% 15°
10°

=

DNMG 110404E-FM:T8415
DNMG 110408E-FM:T8415
DNMG 150604E-FM:T8415
DNMG 150608E-FM:T8415

0.15

% 15°

10°

SNMG 120404E-FM:T8415 (]
SNMG 120408E-FM:T8415 L

0.15

1

N
Q
>

TNMG 160404E-FM:T8415 (]
TNMG 160408E-FM:T8415 ®

0.15

% 15°

10°

&

WNMG 060404E-FM:T8415 @
WNMG 080404E-FM:T8415 @
WNMG 080408E-FM:T8415 @

(mm)

0.4
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8

0.4
0.8

0.4
0.4
0.8

vC

(m/min)

e

H 215
H 250

2%

H 185
H 220
H 170
H 210

H 220
B 260

H 185
H 220

H 220
H 215
H 250

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20

(s

0.20
0.20
0.20
0.20

(s

0.20
0.20

(s

0.20
0.20

0.20
0.20
0.20

ap
(mm)

2.1
2.1

0.8
0.8
17
17

2.1
2.1

17
17

14
1.9
1.9

NNNN

M

Ve f ap

N S H

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

FM ¢ um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos e ferros fundidos. Possui um
angulo de inclinacdo ligeiramente positivo e uma faceta T estreita e positiva. Também é adequado para acos
inoxidaveis e superligas.

P 45 0.14
P 55 0.16

1.7 = = =
1.7 = = =

170 018 21 MW 195 020 21 - - -
130 018 21 M 225 020 21 - - -

FM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos e ferros fundidos. Possui um
angulo de inclinagdo ligeiramente positivo e uma faceta T estreita e positiva. Também é adequado para agos
inoxidéveis e superligas.

95 018 08 . 165 0.20 0.8 - - - 4 014 06 = = =
15 018 0.8 . 200 020 08 - - - ® 5 014 06 = = =
90 018 17 . 155 020 1.7 - - -3 014 14 = = =
10 018 1.7 . 190 020 1.7 - - - B4 01 14 = = =

FM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos e ferros fundidos. Possui um
angulo de inclinagdo ligeiramente positivo e uma faceta T estreita e positiva. Também ¢ adequado para agos
inoxidaveis e superligas.

15 018 21 M 200 020 21 - - -
135 018 21 M 240 020 21 - - -

” 50 0.14
Z 60 0.16

1.7 = = =
1.7 = = =

FM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos e ferros fundidos. Possui um
angulo de inclinagdo ligeiramente positivo e uma faceta T estreita e positiva. Também ¢ adequado para acos
inoxidaveis e superligas.

95 018 17 .165 020 17 = = =
15 018 17 .200 020 17 = = =

¥ 40 0.14
7 50 0.16

e
4l - - -

FM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para acabamento de acos e ferros fundidos. Possui um
angulo de inclinacdo ligeiramente positivo e uma faceta T estreita e positiva. Também é adequado para acos
inoxidaveis e superligas.

15 018 14 . 200 020 14 - - - ®B 5 014 11 = = =
110 018 1.9 . 195 020 1.9 - - - B4 014 15 = = =
130 018 1.9 . 225 020 19 - - - B 5 016 15 = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal  # Utilizacao Possivel

44


https://dormerpramet.com/p/8552989
https://dormerpramet.com/p/8553063
https://dormerpramet.com/p/8553080
https://dormerpramet.com/p/8553084
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https://dormerpramet.com/p/8553163

1.94 T ~— SFéumquebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de aos inoxidéveis e superligas. Possui um
‘ﬁl ‘ @ " angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.59 ) / ) duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

____ ONMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
a o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

&
a
S,

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.70 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

2/IPRAMET

IC
1

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

%

\' ‘ & “5

45



Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

37 P M N S H
Produto 5 E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

1.94 SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidéveis e superligas. Possui um
,%D :-t | & & E angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5°

(NGG 120402E-SF:T8415 ® 02 W 25 010 1.0 W 130 009 10 . 225 010 1.0 P 630 012 10 W 5 008 08 MW 40 0.10 02

1.94 SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidaveis e superligas. Possui um
,%p :-Ii | & & E angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5°

duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

CNMG 120404E-SF:T8415 ® 04 W 240 015 1.0 m 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 10 W 5 0712 08 ®W 40 010 03
CNMG 120408E-SF:T8415 € 083 W 255 020 1.0 m 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 5 0714 08 W 45 0710 07
CNMG 120412E-SF:T8415 £ 2 12 M 250 025 1.5 W 130 023 15 . 225 025 15 P 630 030 15 M 5 017 12 W 40 013 1.0

1.94 SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidaveis e superligas. Possui um
@ ’t | & & E angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5

duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

DNMG 110404E-SF:T8415 ® 04 W 19 015 08 M 100 014 0.8 . 170 0.15 0.8 P1 430 018 08 M 40 012 06 W 30 010 03
DNMG 110408E-SF:T8415 ® (03 W 220 017 08 m 115 015 0.8 . 200 017 08 P 555 020 08 M 50 014 06 W 35 011 07
DNMG 150404E-SF:T8415 ® 04 M 180 015 15 W 90 014 15 . 160 0.15 15 #1450 018 15 M 40 012 12 W 30 010 03
DNMG 150408E-SF:T8415 ® 08 M 210 017 15 W 110 015 15 . 190 017 15 #1525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150604E-SF:T8415 ® 04 W 180 015 15 W 9 014 15 . 160 015 1.5 #1450 018 15 M 40 012 12 W 30 010 03
DNMG 150608E-SF:T8415 ® (03 W 210 017 15 W 110 015 15 . 190 0.17 15 P 525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150612E-SF:T8415 £ 2 12 M 195 025 15 M 100 023 15 . 180 025 15 P 495 030 15 W 45 017 12 W 30 013 09

1.94

: SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidaveis e superligas. Possui um
,%p ’-Ii | & & E angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5°

duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

SNMG 120408E-SF:T8415 € 03 W 275 020 1.0 W 140 018 1.0 . 250 020 1.0 P 690 024 10 W 60 014 08 W 45 010 07
SNMG 120412E-SF:T8415 £ 2 12 M 260 025 15 W 135 023 15 . 240 025 15 P 660 030 15 MW 60 017 12 W 45 013 1.0

1.94 SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidéveis e superligas. Possui um
A%p‘ ’ l ] & & E angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5° duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

TNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 W19 015 13 M 100 014 13 . 180 015 1.3 #1495 018 13 M 45 012 10 W 30 010 03
TNMG 160408E-SF:T8415 ® 03 W 225 017 13 W 115 015 13 . 205 017 13 P 570 020 13 M 50 0714 10 W 35 011 07
TNMG 160412E-SF:T8415 £ 2 12 M 210 025 15 W 110 023 15 . 190 025 15 P 525 030 15 W 45 017 12 W 35 013 09
TNMG 220404E-SF:T8415 ® 04 M 185 017 17 W 95 015 17 . 165 017 1.7 #0465 020 17 W 40 015 14 W 30 012 03
TNMG 220408E-SF:T8415 ® 083 M 220 017 1.7 W 115 015 17 . 200 017 1.7 P 555 020 17 ®M 50 015 14 W 35 012 07
TNMG 220412E-SF:T8415 £ 2 12 W 19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P 495 036 17 W 45 021 14 W 30 015 09

1.94 SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidaveis e superligas. Possui um
@ :-t | & & E angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5°

duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

VNMG 160404E-SF:T8415 (] 04 M 160 015 12 W 8 014 12 . 145 015 12 #1405 018 12 W 35 014 1.0 W 25 015 03
VNMG 160408E-SF:T8415 (] 08 M 18 017 14 W 9 015 14 . 165 0.17 14 #0465 020 14 W 40 014 1.1 W 30 011 07

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal  # Utilizacao Possivel
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https://dormerpramet.com/p/8552985
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https://dormerpramet.com/p/8553069
https://dormerpramet.com/p/8553081
https://dormerpramet.com/p/8553086
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https://dormerpramet.com/p/8553090
https://dormerpramet.com/p/8553095
https://dormerpramet.com/p/8553102
https://dormerpramet.com/p/8553104
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https://dormerpramet.com/p/8553113
https://dormerpramet.com/p/8553123
https://dormerpramet.com/p/8553130
https://dormerpramet.com/p/8553132
https://dormerpramet.com/p/8553134
https://dormerpramet.com/p/8553137
https://dormerpramet.com/p/8553139
https://dormerpramet.com/p/8553143
https://dormerpramet.com/p/8553146

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3 P M N S H
Produto el K

g § Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1.94 SF é um quebra-aparas afiado e a primeira escolha para acabamento de acos inoxidéveis e superligas. Possui um
‘ %p‘ & ﬁ angulo de saida ligeiramente positivo sem faceta T. Também é adequado para acos, ferros fundidos, materiais
14.5° duros e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas.

WNMG 060404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 1.0 M 55 012 08 MW 40 010 03
WNMG 060408E-SF:T8415 € 08 W 25 020 1.0 W 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 55 0714 08 W 45 010 07
WNMG 080404E-SF:T8415 ® 04 W 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 0.18 1.0 M 55 0712 08 W 40 010 03
WNMG 080408E-SF:T8415 € 08 M 25 020 1.0 m 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 55 014 08 W 45 0710 07

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
47


https://dormerpramet.com/p/8553153
https://dormerpramet.com/p/8553154
https://dormerpramet.com/p/8553160
https://dormerpramet.com/p/8553165

A < =

0.25 SM ¢ um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para maquinacdo média de acos e superligas. £ L
‘ @ ‘ i caracterizado por um dngulo de inclinacdo ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estavel. Também E
t\ . é adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas nao ferrosas e materiais =<
13° duros. o

____owvve W SNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
1906 19.050 194 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

60° 80°

R 5 <
S a l V () o E
-S
]

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

33 M N S H
Produto £ RE

2 74 f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.25 ,

- SM é um quebra-aparas verstil e a primeira escolha para maquinagao média de acos e superligas. E
t @ ‘ . caracterizado por um dngulo de inclinacdo ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estavel. Também é
‘}3\05" adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas e materiais duros.
CNMG 120404E-SM:T8415 ® 04 200 020 2.0 W 105 0.18 20 185 020 20 P 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
CNMG 120408E-SM:T8415 e 038 225 025 20 W 115 023 20 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 B 35 013 07
CNMG 120412E-SM:T8415 e 12 225 030 20 W 115 027 20 205 030 20 P 570 036 20 W 50 024 16 ® 35 015 1.0
CNMG 160612E-SM:T8415 e 12 215 030 3.0 W 110 027 3.0 195 030 3.0 P 540 036 3.0 M 45 027 24 ®m 35 015 1.0
CNMG 190612E-SM:T8415 e 12 210 030 40 W 110 027 40 190 030 4.0 P 525 036 40 W 45 027 32 ®m 35 015 1.0

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal  # Utilizacao Possivel
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https://dormerpramet.com/p/8553061
https://dormerpramet.com/p/8553067
https://dormerpramet.com/p/8553070
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3 P M N S H
Produto g i
% 4 Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
oa 025 i
SM é um quebra-aparas verstil e a primeira escolha para maquinagao média de acos e superligas. E
é%\_/‘ & @ caracterizado por um angulo de inclinagdo ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estével. Também é
1305° { adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas e materiais duros.
DNMG 110404E-SM:T8415 ® 04 M 180 020 08 W 9 018 0.8 . 160 020 0.8 P 450 024 08 M 40 018 06 ® 30 0.14 03
DNMG 110408E-SM:T8415 ® 03 M 19 025 12 W 100 023 12 . 170 025 12 #1480 030 12 M 40 020 10 P 30 013 07
DNMG 150404E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 17 . 150 020 17 #1420 024 17 W 35 018 14 ®m 25 014 03
DNMG 150408E-SM:T8415 ® 08 W 185 025 17 WM 9 023 17 . 165 025 17 P 465 030 17 W 40 020 14 ® 30 013 07
DNMG 150604E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 17 . 150 020 17 P 420 024 17 W 35 018 14 ®m 25 014 03
DNMG 150608E-SM:T8415 ® 03 W18 025 17 W 95 023 17 . 165 025 17 P 465 030 17 W 40 020 14 ® 30 013 07
DNMG 150612E-SM:T8415 ® 12 W 185 030 17 W 95 027 17 . 165 030 17 P 465 036 17 M 40 024 14 ®m 30 015 09
oa 025 ,
SM é um quebra-aparas verstil e a primeira escolha para maquinagao média de acos e superligas. E
- & @ caracterizado por um angulo de inclinagdo ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estavel. Também é
1305° { adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas e materiais duros.

SNMG 120408E-SM:T8415 ¢ 08 M 240 025 18 W 125 023 18 . 215 025 18 #1600 030 1.8 M 55 020 14 ® 40 013 0.7
SNMG 190612E-SM:T8415 € 12 W 220 030 40 m 115 027 40 . 200 030 40 P 555 036 40 W 50 027 32 ®m 35 015 1.0

SM é um quebra-aparas versatil e a primeira escolha para maquinacio média de acos e superligas. £
- & @ caracterizado por um angulo de inclinacdo ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estdvel. Também é
1305" { adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas ndo ferrosas e materiais duros.
TNMG 160404E-SM:T8415 [ 04 W 170 020 17 W 9% 018 17 . 155 020 17 #1435 024 17 W 35 018 14 ® 30 014 03
TNMG 160408E-SM:T8415 ® 03 M 195 025 17 W 100 023 17 . 180 025 1.7 #1495 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
TNMG 160412E-SM:T8415 $ 12 W19 030 17 m 100 027 17 . 180 030 1.7 w1495 036 17 M 45 024 14 »m 30 015 09
TNMG 220404E-SM:T8415 ® 04 M 170 020 1.7 m 90 018 17 . 155 020 1.7 w1 435 024 17 W 35 018 14 »m 30 014 03
TNMG 220408E-SM:T8415 [ 08 M 19 025 17 W 100 023 17 . 180 025 1.7 1 495 030 17 W 45 02 14 ®» 30 013 0.7
TNMG 220412E-SM:T8415 £ 12 W19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P01 495 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
025 :
SM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para maquinagdo média de acos e superligas. E
L= & g caracterizado por um angulo de inclinacao ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estdvel. Também é
1305° { adequado para aos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas no ferrosas e materiais duros.

VNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 M 15 018 12 W 80 016 12 . 140 018 12 w390 022 12 W 35 016 1.0 »m 25 013 03
VNMG 160408E-SM:T8415 ® 08 M 160 025 14 W 8 023 14 . 145 025 14 #1405 030 14 W 35 020 1.1 ®&m 25 013 07

..0.25 )

SM é um quebra-aparas versétil e a primeira escolha para maquinagdo média de acos e superligas. E
é% | & § S caracterizado por um angulo de inclinagao ligeiramente positivo e uma faceta T moderada e estdvel. Também é
13°5° { adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e, condicionalmente, para ligas néo ferrosas e materiais duros.

WNMG 060408E-SM:T8415 & 08 M 225 025 17 W 115 023 17 . 205 025 17 ® 570 030 17 ®W 50 020 14 & 35 013 07
WNMG 080404E-SM:T8415 e 04 W 200 020 2.0 W 105 0.18 20 . 185 020 20 P 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
WNMG 080408E-SM:T8415 ¢ 08 W 225 025 20 W 115 023 20 . 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 ® 35 013 07
WNMG 080412E-SM:T8415 @ 12 W 225 030 20 W 115 027 20 . 205 030 20 P 570 036 20 W 50 024 16 B 35 015 1.0

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
49


https://dormerpramet.com/p/8553082
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https://dormerpramet.com/p/8553105
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https://dormerpramet.com/p/8553115
https://dormerpramet.com/p/8553124
https://dormerpramet.com/p/8553131
https://dormerpramet.com/p/8553133
https://dormerpramet.com/p/8553135
https://dormerpramet.com/p/8553138
https://dormerpramet.com/p/8553140
https://dormerpramet.com/p/8553144
https://dormerpramet.com/p/8553147
https://dormerpramet.com/p/8553155
https://dormerpramet.com/p/8553161
https://dormerpramet.com/p/8553166
https://dormerpramet.com/p/8553168

z r SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de aos e acos inoxiddveis. Possui angulo

15182 de saida positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.

/PRAMET

m IC D1 L S m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

o
Y,
& S
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.
EE—. P M N S H
Produto g2
% £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev) ~ (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
:-t SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacao média de acos e acos inoxidéveis. Possui angulo
15182 I \E de saida positivo sem faceta T. Também ¢ adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.
DNMG 150604ER-SI:T8415 @ W 195 020 1.5 M 100 0.18 15 . - - - P 495 024 15 ®m 45 018 12 - - -
DNMG 150608ER-SI:T8415 @ 0.8 W 200 035 15 W 105 032 15 . - - - 750 042 15 ® 45 024 1.2 - - -
' SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacao média de acos e aos inoxidéveis. Possui angulo
15°182 ! I | \E de saida positivo sem faceta T. Também € adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.
DNMG 150608EL-SI:T8415 ® 038 W 20 035 15 M 105 032 15 . - - - »m510 042 15 ®m 45 024 12 = = =
L == SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos e acos inoxidaveis. Possui angulo
TI \E de saida positi ém é igas na i
15182 positivo sem faceta T. Também €é adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.
TNMG 160404ER-SI:T8415 @ 04 M 210 020 1.5 M 110 018 15 . - - - ? 55 024 15 2 45 018 1.2 - - -
TNMG 160408ER-SI:T8415 @ 08 M 215 035 1.5 M 110 032 15 . - - - P 540 04 15w 45 024 12 - - -
' SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos e aos inoxidaveis. Possui angulo
15182 ! I | \E de saida positivo sem faceta T. Também ¢ adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.
TNMG 160404EL-SI:T8415 o 04 M 210 020 1.5 M 110 0.8 1.5 . - - - P55 024 15 2 45 018 1.2 = = =
TNMG 160408EL-SI:T8415 ® 08 M 215 035 1.5 W 110 032 15 . - - = P 540 042 15 P 45 024 12 - - -

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal  # Utilizacao Possivel
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

R M N S H
Produto g E Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
L ' SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacao média de acos e acos inoxidéveis. Possui angulo
15182 I

de saida positivo sem faceta T. Também € adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.

WNMG 080404ER-SI:T8415 @ 04 . 250 020 1.7 W 130 018 17 . - - - P63 024 17 ®m 5 018 14 = = 0=

+I ' SI é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacao média de acos e agos inoxidéveis. Possui angulo

155182 de saida positivo sem faceta T. Também é adequado para ligas ndo ferrosas e superligas.

WNMG 080404EL-SI:T8415 @ 04 . 250 020 1.7 m 130 018 17 . - - - o630 024 17 @ 55 018 14 = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
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€ >

E caracterizado por um angulo de inclinagdo muito positivo e uma faceta T positiva moderada. Também é

[
NM é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos, acos inoxiddveis e superligas. 'g'
condicionalmente adequado para ligas ndo ferrosas. E

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

at

P

Ve f

Produto RE

Inte_vrupted/

¢

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)

0 ‘e

CNMG 120408E-NM:T8415

® 08 W 245 025

L e

10°
DNMG 110408E-NM:T8415 @ 08 W 215 0.25
jg; 0.25
Dy U2
TNMG 160408E-NM:T8415 (] 08 M 215 0.25
TNMG 220408E-NM:T8415 (] 08 M 215 0.25

L e

10°

=

VNMG 160404E-NM:T8415
VNMG 160408E-NM:T8415

04 M 160 0.20
0.8 W 180 0.25

T e

L

WNMG 080412E-NM:T8415 12 W 245 030

ap
(mm)

s

21 |

(s

08 m

s

19 |
17 |

(s

12 W
14 W

s

21 |

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

NM é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos, acos inoxiddveis e superligas.
E caracterizado por um angulo de inclinacdo muito positivo e uma faceta T positiva moderada. Também é
condicionalmente adequado para ligas nao ferrosas.

125 023 21 . - - - m615 030 21 W 55 020 17 = = =

NM é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos, aos inoxidéveis e superligas.
E caracterizado por um angulo de inclinacdo muito positivo e uma faceta T positiva moderada. Também ¢
condicionalmente adequado para ligas ndo ferrosas.

110 023 0.8 . - - - k540 030 08 m 45 020 0.6 = = =

NM é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos, aos inoxidaveis e superligas.
E caracterizado por um angulo de inclinagdo muito positivo e uma faceta T positiva moderada. Também é
condicionalmente adequado para ligas ndo ferrosas.

1m0 023 198 - - -
1m0 023 17 0 - - -

¥ 540 0.30
P 540 0.30

19 W 45 020
17 B 45 020

=N - - -
4+l - - -

NM é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos, aos inoxidaveis e superligas.
E caracterizado por um angulo de inclinacdo muito positivo e uma faceta T positiva moderada. Também ¢
condicionalmente adequado para ligas nao ferrosas.

g 018 12/ - - -
0 03 140 - - -

P 405 0.24
¥ 450 0.30

12 W 35 020
14 W 40 020

W = = =
&

NM é um quebra-aparas afiado e foi projetado para maquinacdo média de acos, acos inoxiddveis e superligas.
E caracterizado por um angulo de inclinacdo muito positivo e uma faceta T positiva moderada. Também é
condicionalmente adequado para ligas nao ferrosas.

125 027 21 - - -

P 615 036 21 W 5 024 17 = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
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A € >

ad

[
ad
...A é uma pastilha plana projetada para maquinacao média de ferros fundidos. Possui um dngulo de inclinagdo E
neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros. =

(8}

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

60° 80°
RE <
]

54



Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto §‘§ RE

=S (mm)
CNMA 120408:T8415 ® 08
C(NMA 120412:T8415 ® 12
DNMA 150604:T8415 ® 04
DNMA 150608:T8415 ® 08
SNMA 120408:T8415 ® 08
TNMA 160408:18415 ® 08
TNMA 220408:18415 ® 08
WNMA 080408:T8415 ® 08
WNMA 080412:T8415 s 12

vC

(m/min)

&

P

f

(mm/rev)

\E

ap
(mm)

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

...A é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de inclinacdo
neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros.

- W5 020 40 - - - - - - ®m 25 014 05
- W35 03 40 0 - - - - - - @25 021 05

...A é uma pastilha plana projetada para maquinacéo média de ferros fundidos. Possui um angulo de inclinagdo
neutro sem faceta T. Também ¢é condicionalmente adequado para materiais duros.

- W30 00 17 - - - -
- m125 020 17 - - - -

Z 25 0.07 05
¥ 20 0.14 05

...A é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de inclinagdo
neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros.

- W 150 020 40 - - - - - - ®m 25 014 05

...A é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de inclinagdo
neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros.

v 25 014 05
7 25 014 05

- W5 o020 15 - - - -
- m 130 020 20 - - - -

...A é uma pastilha plana projetada para maquinacdo média de ferros fundidos. Possui um angulo de inclinagdo
neutro sem faceta T. Também é condicionalmente adequado para materiais duros.

- s 020 40 - - - -~
- ms o030 40 - - - -

» 25 014 05
v 25 021 05

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
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€ >

RM é um quebra-aparas robusto e a primeira escolha para desbaste de acos. E caracterizado por um angulo de
inclinagdo positivo e uma faceta T larga e estdvel. Também é adequado para acos inoxiddveis, ferros fundidos e,
condicionalmente, para superligas.

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 194 19.30 6.35 1906 19.050 794 19.05 6.35

Q IC D1 L

(mm) (mm) (mm)

S

(mm)

0804 12.700 5.16 8.70

4.76

80°

%
\I ‘ ?&I El
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto % : K P M A = L
z2E Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=3 (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.35
‘ — RM é um quebra-aparas robusto e a primeira escolha para desbaste de acos. E caracterizado por um angulo de
\ ij ﬂ & @ inclinado positivo e uma faceta T larga e estével. Também é adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e,
=~ 1 condicionalmente, para superligas.

CNMG 120408E-RM:T8415 ¢ 08 M 19 040 40 W 100 036 4.0 . 180 0.40 4.0 - - - ;45 028 32 = = =
C(NMG 120412E-RM:T8415 £ 2 12 M 200 045 40 W 105 041 4.0 . 185 045 4.0 - - - 45 032 32 = = =
C(NMG 160612E-RM:T8415 £ 2 12 W 19 045 60 W 100 041 6.0 . 180 045 6.0 - - - 45 032 48 = = =
CNMG 190612E-RM:T8415 £ 2 12 M 195 045 75 M 100 041 75 . 180 045 7.5 - - - 45 032 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T8415 £ 16 M 195 050 7.5 M 100 045 75 . 180 0.50 7.5 - - - 45 035 60 = = =

0.35

RM é um quebra-aparas robusto e a primeira escolha para desbaste de acos. E caracterizado por um angulo de

2 dj' ﬂ & ( S inclinagdo positivo e uma faceta T larga e estdvel. Também é adequado para aos inoxidéveis, ferros fundidos e,

condicionalmente, para superligas.

\Z/i

DNMG 150608E-RM:T8415 & 08 M 160 040 3.0 MW 85 036 3.0 . 145 040 3.0 - - - »m 3 028 24 = = =
0.35
- RM é um quebra-aparas robusto e a primeira escolha para desbaste de acos. E caracterizado por um angulo de
\'oi ﬂ& (S inclinagdo positivo e uma faceta T larga e estdvel. Também é adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e,
~ condicionalmente, para superligas.
SNMG 120408E-RM:T8415 € 08 M 210 040 40 m 110 036 4.0 . 190 0.40 4.0 - - - /45 028 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T8415 E 12 W 215 045 40 W 110 041 4.0 . 195 045 4.0 - - - 45 032 32 = = =
SNMG 150612E-RM:T8415 € 12 M 215 045 50 W 110 041 50 . 195 045 5.0 - - - B 45 032 40 = = =
SNMG 190616E-RM:T8415 € 16 M 210 050 7.0 m 110 045 7.0 . 190 050 7.0 - - - »m 45 035 56 = = =
0.35
- RM é um quebra-aparas robusto e a primeira escolha para desbaste de acos. E caracterizado por um angulo de
\‘Oj, ﬂ'& QS inclinacdo positivo e uma faceta T larga e estével. Também é adequado para acos inoxidaveis, ferros fundidos e,
~ 1 condicionalmente, para superligas.

WNMG 080408E-RM:T8415 & 08 M 195 040 40 H 100 036 40 . 180 0.40 4.0 - - - » 45 028 32 = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
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I INTRODUCAO

Apresentamos a Pramet SSO12, uma nova e versatil familia de fresas de alto avanco, concebida para
)\ pecas dificeis na industria de moldes e matrizes. Ferramentas fidveis com baixas vibragdes, ruido
reduzido e excecional eficiéncia energética. Experimente uma acdo de corte suave, maior vida Util

WWW da ferramenta e poupancas de energia significativas — um investimento inteligente em versatilidade

W e desempenho.

2PRAMET

e Pastilha versétil HFC de 4 arestas e Pastilha afiada HFC de 4 arestas
e Acos, ferros fundidos, agos duros e A¢os macios, Agos inoxidaveis, HRSA
e Cortes médios a desbaste e Cortes ligeiros a médios
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FRESAS E PASTILHAS

I CARACTERISTICAS E VANTAGENS DAS PASTILHAS

Duas geometrias fidveis M com T-land neutro
e MM com T-land positivo.

O flanco positivo retificado com precisdo
e planos de assentamento negativos
melhoram a estabilidade da fixac¢do.

Angulo de regulagéo axial positivo, angulo de
inclinacdo e T-land positivos.

As fresas de precisdo com baixa
excentricidade evitam o corte excessivo de
aparas contra a parede.

Aresta wiper longa e altamente positiva
paralela a face e a parede.

b

VvV

b

FACIL DE ESCOLHER, SIMPLES DE UTILIZAR

M para materiais resistentes, MM para materiais macios.

LONGA VIDA UTIL DA FERRAMENTA
E CONSISTENCIA

em qualquer operacdo de fresagem de alto avanco.

EVACUAGAO PERFEITA DAS APARAS PARA CIMA

torna-a ideal para embolsos profundos e fresagem de furos
transversais.

ACABAMENTO DE SUPERFICIE DE PAREDE LISA,

nao ha mais aparas coladas na parede.

ACABAMENTO LISO DA FACE

apds operagdes de fresagem frontais.



http://l.ead.me/begygw

I FRESAS SSO12 CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

> INDEXAGCAO SIMPLES

Forma optimizada do bolso da pastilha. i
e manuseamento da pastilha.

Forma optimizada do bolso do dente em > EVACUACAQ SEGURA DE APARAS
equilibrio com o passo denso dos dentes. em qualquer aplicagdo de fresagem HFC.

TRANSMISSAO FIAVEL DO BINARIO

do fuso até a aresta de corte.

Diametro de ligagdo das fresas tipo tacho de
acordo com o diametro de ligagdo da arvore >
padrdo.

¢ Haste modular e Haste cilindrica e Corpo da fresa tacho
e Gama métrica: 35 -40 mm e Gama métrica: 35-40 mm e Gama DC: 42 - 125 mm
e Gama imperial: 1.50” e Gama imperial: 1.50” e Gama imperial: 2.0 - 5.0”
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I EXEMPLOS DE FRESAGEM DE ALTO AVANCO

Peca de trabalho: Fresagem frontal de chapa de aco

Material: S355NL / 1.0546 (160 HB)
Fresa: 63A06R-SM0S012-C -
Refrigerante: N&o (apenas ar comprimido) i
Condigoes de corte: o
v, f, a, ae TOH U
250 0.96 0.6 44 160 E
Ensaio da geometria da pastilha Vida atil da ferramenta _ ;

SOHT 120514SR-MM:M8330 175 min (+133%) e ' ‘

A Pramet SSO12 funciona significativamente mais suavemente do que a concorrente e, de acordo com o pequeno desgaste, duraria muitos mais minutos. Foi testada uma taxa de avango
da mesa ainda mais rapida F = 10800mm/min (+50%), ainda completamente estavel e com corte fluente!

Peca de trabalho: Lamina de turbina em ago inoxidavel

Material: 1.4301 / X5CrNi18 — 10 / SUS304 (170 HB)
Fresa: 50A05R-SM0S012-C -
Refrigerante: Sim (externo, emulsdo de dleo soluvel) )
Condigdes de corte: E
2 f, a, ae TOH U]
125 0.31 1 17.5 140 E
Ensaio da geometria da pastilha Vida util da ferramenta ;

SOHT 120514SR-MM:M6330 35 min (+133%)

Todas as fresas da concorréncia estavam sempre enterradas em aparas, ocorrendo rupturas subitas de pastilhas e fresas. A Pramet SSO12 terminou o trabalho gragas a uma melhor
evacuagdo das aparas.

Peca de trabalho:  Fresagem frontal e cépia de aco fundido
Material: G20Mn6N / 1.6220 (180 HB)
Fresa: 63A06R-SM0S012-C
Refrigerante: N&o (apenas ar comprimido)
CondigGes de corte:
V. f, a, e TOH
257 0.64 1.4 60 60

Ensaio da geometria da pastilha Vida atil da ferramenta
SOHT 120514SR-M:8215 56 min (+35%)

| -~ -
As fresas Pramet SSO12 alcangaram uma melhor vida util da ferramenta, batendo o concorrente ao fazer quatro pegas de trabalho em vez de apenas trés! é

Peca de trabalho:  Placa de base para turbina edlica

Material: 26NiCrMoV11-5 / 1.6948 (360 HB)
Fresa: 63A06R-SMOS012-C
Refrigerante: Ndo (apenas ar comprimido)

CondigGes de corte:
V, f, a, Ae TOH
162 1.55 0.65 38 140

Ensaio da geometria da pastilha Vida atil da ferramenta
SOHT 120514SR-M:M8330 150 min (+42%)

A solugdo Pramet SSO12 aumentou a vida Util da ferramenta para 142% e alcangou uma melhor qualidade de superficie (Ra 1.0) do que o concorrente.

v, = velocidade de corte (m/min), f, = avango por dente (mm), a, = profundidade de corte axial (mm), a, = profundidade de corte radial (mm), TOH = balango da ferramenta (mm)
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VER 5012 Fresagem de alto avanco de 12°com refrigeracao interna

Fresa de alto avanco de 12° altamente versétil que utiliza pastilhas de uma face estilo SO... 12 com APMX de 1,9 mm. Adequada para uma vasta
gama de aplicagdes na maioria dos materiais das pecas. Disponivel em estilo cilindrico, modular e de mandril, com passo de dente diferencial.
Refrigeracdo através de canais e corpo tratado para uma maior vida (til da ferramenta.

DCON MS
KAPR 12° <
@
APMX 1.9mm e
z
A [a]
GAMP GAMF
*ﬁ‘\ Ej::i;: z:' DCON MS
A 8 102
B = }
G4 i
\ o
<
=] (@]
| w
% \’-vo_'
vvvy
vy , R Yy
f f

S
8 3,

0.09-0.93

0.09-0.93
o = o = o T i
Produto 2 8 8 § g = = = g g % % :@f @ N g i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

35E3R050A32-55012-C 35 173 200 32 - 50 - - - - -5 5 3 - 15700 v 1.07 GI350 SQ501 -
35E3R120A32-5S012-C 35 173 200 32 - 120 - - - - -5 5 3 - 15700 v 0.95 GI350 SQ501 -

40E4R120A32-55012-C 40 223 200 32 - 120 - - - - -5 5 4 - 14700 v 1.00 GI350 SQ501 -
e 35E3R040M16-5S012-C 35 173 63 17 - - 40 M6 - - -5 5 3 - 15700 v* 0.5 GI350 SQ501 -
voouss - A40E4R043M16-5S012-C 40 223 66 17 - - 443 M6 - - -5 5 4 - 14700 v 0.18 GI350 SQ501 -

42A04R-SM0S012-C 42 243 - 16 124 - 40 - 84 56 -5 5 4 - 14300 v* 0.6 GI350 SQ502 -

50A05R-SM0S012-C 50 323 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v' 13100 v 023 GI350 SQ503 -

52A05R-SM0S012-C 52 343 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v/ 12800 v° 035 GI350 SQ503 -
k2 63A06R-SM0S012-C 63 453 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 6 v' 11700 v 048 GI350 SQ504 —
5245 66A06R-SM0S012-C 66 483 - 27 221 - 50 - 14 7 -5 5 6 v’ 11400 v* 051 GI350 SQ504 -

80A07R-SM0S012-C 80 623 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 7 v’ 10400 v 076 GI350 SQ504 -

100A08R-SM0S012-C 100 823 - 32 451 - 50 - 144 8 -5 5 8 v’ 9300 v 132 GI350 SQ505 AC002

125A10R-SM0S012-C 125 1073 - 40 561 - 63 - 164 9 -5 5 10 v 8300 v 246 GI350 SQ505 AC003

R 2]

GI350 SOHT 1205..

4 ¢ ® 8 K »

50501 US 4011-T15P 35 M4 10.6 FLAGT15P - -
5Q502 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HCS 0840C
SQ503 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1030C
SQ504 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1230C
5Q505 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T -
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2 ® -

AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
SOHT 12 2/PRAMET
g IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
1205 12.700 4.50 5.15

D1

O
et s

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

3°

- M N S H
Produto E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
S (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

o

.20

0-150 10° :Q} H IH' A geometria M é versatil para uma vasta gama de condicdes de trabalho. Concebida com inclinacdo positiva,
T-land médio e arredondamento da aresta de corte para uma fresagem HFC suave. Primeira escolha para acos,

Iy . .
— ferros fundidos e acos endurecidos.
'HFC '

SOHT 120514SR-M:8215 8 14 . 215 100 1.0 P 125 090 1.0 200 1.00 1.0 - - - B 5 070 08 m 40 068 0.8
SOHT 120514SR-M:M8310 8 14 . 225 100 1.0 2 110 090 1.0 210 1.00 1.0 = = = - - - W 45 068 08
SOHT 120514SR-M:M8330 8 14 . 220 1.00 1.0 2 130 090 1.0 205 1.00 1.0 - - - &5 070 08 ®m 40 068 0.8
SOHT 120514SR-M:M8340 8 14 . 205 100 1.0 P 120 090 1.0 190 1.00 1.0 - - - ®m 5 07 08 = = =
SOHT 120514SR-M:M9325 8 14 . 245 100 1.0 > = 2 © 230 1.00 1.0 = = = - - - 4 068 08
SOHT 120514SR-M:M9340 8 14 . 215 1.00 1.0 2 125 090 1.0 = = = - - - B 5 07 08 = = =

¥

=
* I IHI -_ A geometria MM é afiada e adequada para aplicacdes de pecas com grandes saliéncias ou de paredes finas e
estreitas. Concebida com inclinagdo positiva, T-land estreito e aresta de corte arredondada para uma fresagem

' HFCsuave. Primeira escolha para acos inoxiddveis e super ligas.
SOHT 120514SR-MM:M6330 # 14 . 190 1.00 1.0 W 135 090 1.0 = = = - - - H 5 070 08 = = =
SOHT 120514SR-MM:M8340 # 14 . 205 1.00 1.0 W 120 090 1.0 = = = - - - m 5 070 08 = = =
SOHT 120514SR-MM:M8345 # 14 . 165 1.00 1.0 W 95 090 1.0 = = = - - — m 4 070 08 = = =
SOHT120514SR-MM:M9325 & 14 M 245 100 10 - - - - - - - - - - - - - - -
SOHT 120514SR-MM:M9340 # 14 . 215 1.00 1.0 W 125 090 1.0 = = = - - - H 5 070 08 = = =

@ Adequado para condicdes de trabalho estéveis ® Adequado para condicdes de trabalho instaveis # Adequado para condicdes de trabalho pesadas Ml Utilizacdo Principal 7 Utilizacao Possivel
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N

N

Sox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60% 70% 75% 80% 90% 100%
X.V 148 135 1.27 1.22 119 116 111 1.08 1.05 103 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 110 0.95 085 075 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= x.f
0.64 064 064 0.64 0.64 065 065 067 0.68 07 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
v g SOHT 12-M SOHT 12-MM
RE/ 14 14
B
\DS/ 2,00 2.00
a0, 400 T T a0, 400 T T
ﬁ 250 ‘SDII'I"1205"I4SR-M[P]‘ } ] ﬁ 250 FOHT1205!4SR-MM[P1 } ]
16.0 ‘SOII'I"1205"I4SR-‘M[K]‘ I il 16.0 ‘SOH'I"1205‘I‘4$R'N‘lM[M‘]
100 SOHT 120514SR-M [H] 100 SOHT 120514SR-MM [S]
63 63
40 40
25 25
16 16
1.0 1.0
0.63 0.63
04 04
f - f
© 52258382233 & v 52258332233 &
HFC
R a
ﬁ 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
35 173 19.2 211 229 24.8 26.7 28.6 305 314 324 331 335 339
40 223 24.2 26.1 279 29.8 317 336 355 36.4 374 381 385 389
/2 243 26.2 281 299 31.8 337 356 375 384 394 401 40.5 40.9
50 323 34.2 36.1 379 39.8 a7 4.6 455 46.4 474 481 48.5 48.9
52 343 36.2 381 399 fn8 837 45.6 475 484 494 50.1 50.5 50.9
63 A 453 472 49.1 50.9 52.8 54.7 56.6 58.5 594 60.4 61.1 61.5 619
66 483 50.2 521 539 55.8 5.7 59.6 61.5 624 634 64.1 64.5 64.9
80 62.3 64.2 66.1 67.9 69.8 .7 73.6 75.5 764 774 781 78.5 789
100 823 84.2 86.1 87.9 89.8 917 93.6 95.5 96.4 974 98.1 98.5 98.9
125 107.3 109.2 1.1 129 114.8 116.7 118.6 1205 1214 1224 1231 1235 1239
a
o2 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
.y - 2.20 2.00 1.80 1.60 140 1.20 110 1.00 0.90 0.80 0.70 0.60
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1
ty L2
£ RPMX APMX/I % fooe
35 10.0 0.10 35 96 19/M 35 16 017
40 10.0 0.10 40 6.9 1.9/16 40 1.6 017
7)) 10.0 0.12 7)) 6.1 1.9/18 I'y) 1.6 0.15
50 10.0 0.12 50 43 1.9/25 50 1.6 0.10
52 10.0 0.12 52 40 19/27 52 16 0.10
63 10.0 0.15 63 26 1.9/41 63 1.6 0.05
66 10.0 0.15 66 25 1.9/44 66 1.6 0.05
80 10.0 0.20 80 19 1.9/59 80 1.6 0.05
100 10.0 0.20 100 14 1.9/79 100 16 0.05
125 10.0 0.20 125 10 1.9/105 125 16 0.05
. 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
35 0.648 0.837 1183 1.449 1673 2.049 2.366 2.646 2.898 3347 3.742
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
Iy) 0.710 0917 1.296 1.587 1.833 2.245 2592 2.898 3175 3.666 4.099
50 0.775 1.000 1414 1732 2.000 2.449 2.828 3.162 3464 4,000 4472
52 E@FE 0.790 1.020 1442 1.766 2.040 2498 2.884 3.225 3.533 4.079 4561
63 ‘2 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2750 3175 3.550 3.888 4490 5.020
66 0.890 1.149 1,625 1.990 2298 2814 3.250 3.633 3.980 459 5138
80 0.980 1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4000 4382 5.060 5.657
100 1.095 1414 2.000 2449 2.828 3464 4.000 4472 4.899 5.657 6.325
125 1.225 1.581 2236 2739 3.162 3.873 4472 5.000 5477 6325 7.071
&,
0.2 0.6 1.0 1.5 19
X 20 16 1.2 0.8 05
SMAX SMAX
DMIN DMAX $l e
46.0 69.8 19 19
56.0 79.8 19 19
60.0 83.8 19 19
76.0 99.8 19 19 SOHT R T
80.0 103.8 19 19
1020 158 19 19 SOHT120514 337 121
108.0 131.8 19 19
136.0 159.8 19 19
100 176.0 199.8 19 19
125 2260 249.8 19 19
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I INTRODUCAO

O design fiavel da rosca garante uma ac¢do de corte suave e uma evacuacao eficiente das aparas.
WWW A nossa vasta selecdo inclui as formas de rosca mais populares M, MF, UNC e UNF, disponiveis
numa vasta gama de tamanhos. A Dormer E559 é a escolha econdmica certa para mecanicos de

(W manutencgdo, engenheiros de servico no terreno, artesdos, engenheiros contratados e institui¢cdes

Apresentamos a série Dormer E559, uma nova linha de machos manuais e de série econdmicos.

de ensino.

2/DORMER

~ + Os machos manuais cortam sempre um perfil de rosca completo
EXPLICACAO

+ Qualquer tipo de macho pode ser utilizado para roscar furos passantes
MACHOS MANUAIS - Limitagdes dos comprimentos de rosca utilizdveis em furos cegos

) S
i o oM
@) (@) (@)
TN o] = N
™ o) 3 LN
i Lh - LN
— \ g
* Conico * Meio cénico * De passagem

(macho de acabamento)
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FERRAMENTAS DE ROSCAR

VISAO GERAL DOS MACHOS MANUAIS

Macho manual de entrada cdnica de canais retos, norma ISO

Design versatil de macho para utilizagdo manual ou mecanica em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de ago. Com um chanfro de entrada cénica
que produz as aparas mais finas, proporcionando uma agdo de corte muito gradual e suave. Considerada a melhor escolha para produzir furos passantes curtos
até 1.5xD.

E559N01(M)

o
E559NO1(UNC) 0@1

o
E559NO1(UNF) 0@1

w
2
=
o
=2
a
n
N
w

- e Gama métrica fina: e Gama UNC: e Gama UNF:
° . —

Gama meétrica: M3 —M20 M8x1 — M16x1.5 N.2 10-24 — 1/2" N.2 10-32 — 1/2”-20
Macho manual de entrada meio cdnica de canais retos, norma ISO
Design versatil do macho para utilizagdo manual ou mecanica em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de ago. Com um chanfro de entrada que confere
ao macho uma agéo de corte gradual. Optimos para produzir furos passantes, uma vez que sdo quase tdo faceis de iniciar como os machos de entrada cénica,

mas também oferecem um conjunto mais completo de roscas.
l ]

al.

e Gama métrica fina: e Gama UNC: e Gama UNF:
M8x1 — M16x1.5 N.2 10-24 —-1/2" N.2 10-32-1/2"-20

E559N02(M
E559NO2(MF)

o
E559NO2(UNC) 0@1

o
E559NO2(UNF) 0@1

e Gama métrica: M3 — M20

Macho manual de passagem de canais retos, norma ISO

Macho versatil para ago-carbono e ago-liga de resisténcia média. Com topo plano, que embora seja dificil de comegar a roscar, é capaz de cortar a rosca quase
até ao fundo de um furo cego. E melhor utilizado como macho de maquina ou, se for utilizado & m3o, em sequéncia apds o cénico e o macho meio cénico ou
o macho de série inicial e intermédio.

—

— ™ o

= = s

™M ] =

o) (52]

: = -

in A o

w m m

L * Gama métrica fina: e Gama UNC: e Gama UNF:
* Gama metrica: M3 —M20 M8x1 — M16x1.5 N.2 10-24 — 1/2” N.2 10-32 — 1/2”-20

Conjunto de 3 machos manuais de canais retos, norma ISO

Os machos mais versateis para utilizagdo manual ou mecanica em furos passantes ou cegos em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de ago. O conjunto
inclui machos com 3 comprimentos de chanfro diferentes; entrada cdnica que é ideal para furos passantes curtos, meio cénico perfeito para furos passantes
mais profundos e direito mais adequado para furos cegos.

— —
s < 2
s s
S 5 =
z = =
n 0 7
w n Ln
b L
L e Gama métrica fina: e Gama UNC: e Gama UNF:
* Gama metrica: M3 ~M20 M8x1 — M16x1.5 N.2 10-24 — 1/2” N.2 10-32 — 1/2”-20
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Nota: Os machos de série NO4 e NO5
ndo cortam um perfil de rosca completo!

+ Este conjunto de machos de série requer uma forga de corte menor, ideal para utilizar com uma chave.

EXPLICACAO
MACHOS DE SERIE

+ Este conjunto de machos de série pode ser um solucionador de problemas para roscar materiais mais duros

- Os machos em série devem ser sempre utilizados em sequéncia, de NO4 a NO3.

E559N04

—
=
=
:

=
-
=
=
-
=
=
=
-
=

¢ Macho de acabamento

* Macho incial * Segundo Macho (final. de topo plano)
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FERRAMENTAS DE ROSCAR

VISAO GERAL DOS MACHOS DE SERIE

Conjunto de 3 Machos de Série de Canais Retos, norma ISO

Ideal para a roscagem manual de materiais duros. O design de canal reto torna-o adequado tanto para furos passantes como para furos cegos. Conjunto de
3 machos a utilizar em sequéncia, primeiro o macho inicial para fazer um corte de desbaste, segundo o intermédio para cortar a rosca um pouco mais cheia
e terceiro o finalizador para alisar a rosca e torna-la exacta.

(o |
(o]
snonc [

A e Gama UNC:
° . —

Gama métrica: M3 — M20 N.2 10-24 — 1/2"-8
Conjunto de 2 Machos de Série de Canais Retos, Norma ISO

Ideal para a roscagem manual de materiais duros. O design de canal reto torna-o adequado tanto para furos passantes como para furos cegos. Conjunto de
2 machos a utilizar em sequéncia, primeiro o macho inicial para fazer um corte de desbaste e um finalizador para alisar a rosca e torna-la exacta.

™ w
= s
S 3
Z b=
N o
1 n
ok it
e Gama métrica fina: e Gama UNF:
M8x1 — M16x1.5 N.2 10-32-1/2"-20
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I INTRODUCAO

Apresentamos a broca de HSS econdmica de uso geral com acabamento brilhante Dormer A113.
4)\ A ponta convencional de 118° proporciona resisténcia, enquanto o acabamento brilhante melhora

o fluxo de aparas e a sua evacuacao, especialmente em ligas ferrosas macias e pegajosas e ligas ndo
WWW ferrosas. A facilidade de reafiacdo multipla traz valor acrescentado para mecanicos de manutencao,
\< engenheiros de servico de campo, artesdos, engenheiros contratados e instituicdes educacionais.

2/DORMER

e Broca Curta HSS

e Acabamento brilhante

e Gama métrica: 0.8 — 14 mm

e Gama imperial: 3/64 — 35/64”
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D/DORMER

A113

Broca Curta HSS, Acabamento Brilhante

Uma broca versatil com uma ponta convencional de 118°, que proporciona resisténcia e é facil de reafiar, tornando-a muito econdmica para
aplicacdes de uso geral. Utilizavel para furacdo manual e mecanica. 0 acabamento brilhante melhora o fluxo de aparas em materiais ferrosos e
nao ferrosos macios.

()
=
=z
(]
O
[a)
S -
- LCF -
DIN OAL
HSS 338 4xD ~ -
&
118° Bright
|
DC
b &

Recomendacéo do gr. de materias da peca de trabalho, valores iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa do avanco. Tabelas ¢/ avango por rotacao encontram-se a partir da pag XY.

PLL P13 P21 P22 P23 [kl K2 KIS K34 K32 K&ES nNi1 N2
H29H H33H H33H H25H H22F PI19E P26 H P19F PI15F P22E PI18E PI14E H29) H22)
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
m15l W37H H33H W 24H H52H W31l ?116G
Produto DC DC DC LCF OAL  DCON MS Produto DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A113.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A113N46 N46 206  0.081 24.0 49.0 2.06
A113.9 - 090  0.0354 11.0 320 0.90 A11321 - 210  0.0827 24.0 49.0 2.10
A1131.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A113N44 N44 218 0.0858  27.0 53.0 2.18
A113N60 N60 1.02  0.0402 12.0 34.0 1.02 A1132.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20
A1131.05 - 1.05 0.0413 12.0 34.0 1.05 A113N43 N43 226  0.0890  27.0 53.0 2.26
A113N57 N57 1.09  0.0429 14.0 36.0 1.09 A11323 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
A1131.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A113N42 N42 237 0.0933 30.0 57.0 2.37
A113N56 N56 118 0.0465 14.0 36.0 1.18 A1133/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 2.38
A1133/64 3/64 119  0.0469 16.0 38.0 1.19 A1132.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40
A1131.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A113N41 N41 244 0.0961 30.0 57.0 244
A1131.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1132.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A113N55 N55 132 0.0520 16.0 38.0 132 A113N39 N39 2.53 0.09%  30.0 57.0 2.53
A1131.35 - 135 0.0531 18.0 40.0 135 A1132.55 - 2.55 0.1004  30.0 57.0 2.55
A1131.4 - 140  0.0551 18.0 40.0 1.40 A1132.6 - 260 01024  30.0 57.0 2.60
A1131.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A113N37 N37 264 01039 300 57.0 2.64
AT13N53 N53 1.51 0.0594  20.0 43.0 1.51 A1132.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A1131.55 - 1.55 0.0610  20.0 43.0 1.55 A113N36 N36 2.7 0.1067  33.0 61.0 2.7
A1131/16 1/16 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1132.75 - 275  0.1083 33.0 61.0 2.75
A1131.6 - 160 00630  20.0 43.0 1.60 A1137/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
A113N52 N52 1.61 0.0634  20.0 43.0 1.61 A1132.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A1131.65 - 1.65 0.0650  20.0 43.0 1.65 A113N34 N34 282 01110 330 61.0 2.82
A1131.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 AT13N33 N33 287 01130 33.0 61.0 2.87
A113N50 N50 1.78  0.0701 22.0 46.0 1.78 A1132.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A1131.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 A113N32 N32 295 0.1161 33.0 61.0 2.95
A113N49 N49 1.85 0.0728  22.0 46.0 1.85 A1133.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A1131.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 AT13N31 N31 3.05 01201 36.0 65.0 3.05
A113N48 N48 1.93 0.0760  24.0 49.0 1.93 A1133.1 - 310 01220 36.0 65.0 3.10
A1131.95 - 1.95 00768 240 49.0 1.95 A1131/8 1/8 3.17 0.1250  36.0 65.0 3.17
A1135/64 5/64 1.98  0.0781 24.0 49.0 1.98 A1133.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1132.0 - 200 00787 240 49.0 2.00 A1133.25 - 3.25 0.1280  36.0 65.0 3.25

71


https://dormerpramet.com/p/8525478
https://dormerpramet.com/p/8525479
https://dormerpramet.com/p/8525580
https://dormerpramet.com/p/8525760
https://dormerpramet.com/p/8525581
https://dormerpramet.com/p/8525759
https://dormerpramet.com/p/8525582
https://dormerpramet.com/p/8525758
https://dormerpramet.com/p/8569403
https://dormerpramet.com/p/8525583
https://dormerpramet.com/p/8525584
https://dormerpramet.com/p/8525757
https://dormerpramet.com/p/8525585
https://dormerpramet.com/p/8525586
https://dormerpramet.com/p/8525587
https://dormerpramet.com/p/8525756
https://dormerpramet.com/p/8525588
https://dormerpramet.com/p/8569404
https://dormerpramet.com/p/8525589
https://dormerpramet.com/p/8525755
https://dormerpramet.com/p/8525590
https://dormerpramet.com/p/8525591
https://dormerpramet.com/p/8525754
https://dormerpramet.com/p/8525592
https://dormerpramet.com/p/8525753
https://dormerpramet.com/p/8525593
https://dormerpramet.com/p/8525752
https://dormerpramet.com/p/8525594
https://dormerpramet.com/p/8569441
https://dormerpramet.com/p/8525595
https://dormerpramet.com/p/8525751
https://dormerpramet.com/p/8525596
https://dormerpramet.com/p/8525750
https://dormerpramet.com/p/8525597
https://dormerpramet.com/p/8525749
https://dormerpramet.com/p/8525598
https://dormerpramet.com/p/8525748
https://dormerpramet.com/p/8569442
https://dormerpramet.com/p/8525599
https://dormerpramet.com/p/8525747
https://dormerpramet.com/p/8525600
https://dormerpramet.com/p/8525746
https://dormerpramet.com/p/8525601
https://dormerpramet.com/p/8525602
https://dormerpramet.com/p/8525745
https://dormerpramet.com/p/8525603
https://dormerpramet.com/p/8525744
https://dormerpramet.com/p/8525604
https://dormerpramet.com/p/8569443
https://dormerpramet.com/p/8525605
https://dormerpramet.com/p/8525743
https://dormerpramet.com/p/8525742
https://dormerpramet.com/p/8525606
https://dormerpramet.com/p/8525741
https://dormerpramet.com/p/8525607
https://dormerpramet.com/p/8525740
https://dormerpramet.com/p/8525608
https://dormerpramet.com/p/8569444
https://dormerpramet.com/p/8525609
https://dormerpramet.com/p/8525610

Produto X
(inch)
A113N30 N30
A1133.3 -
A1133.4 -
A113N29 N29
A1133.5 -
A1139/64 9/64
A1133.6 -
A1133.7 -
A113N26 N26
A113N25 N25
A1133.8 -
A113N24 N24
A1133.9 -
A113N23 N23
A1133.95 -
A1135/32 5/32
A113N22 N22
A1134.0 -
A113N21 N21
A1134.05 -
A113N20 N20
A1134.1 -
A1134.15 -
A1134.2 -
A1134.25 -
A1134.3 -
A11311/64 11/64
A1134.4 -
A1134.5 -
A1134.6 -
A1134.7 -
A1133/16 3/16
A1134.8 -
AT13NT1 N11
A1134.9 -
A113N10 N10
A1134.95 -
A1135.0 -
A113N8 N8
A1135.1 -
A11313/64 13/64
A1135.2 -
A1135.3 -
A1135.4 -
A1135.5 -
A1137/32 7/32
A1135.6 -
A1135.7 -
A1135.8 -
A1135.9 -
A11315/64 15/64
A1136.0 -
A113B
A1136.1 -
A1136.2 -
A1136.3 -
A1131/4 1/4
A1136.4 -
A1136.5 -
A1136.6 -
A113G G
A1136.7 -
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DC

(mm)
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.60
3.70
3.73
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.95
3.97
3.99
4.00
4.04
4,05
4.09
4.10
4.15
4.20
4.25
4.30
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.85
4.90
492
4,95
5.00
5.06
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.04
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.63
6.70

DC

(inch)
0.1283
0.1299
0.1339
0.1358
0.1378
0.1406
0.1417
0.1457
0.1469
0.14%
0.14%
0.1520
0.1535
0.1539
0.1555
0.1563
0.1571
0.1575
0.1591
0.1594
0.1610
0.1614
0.1634
0.1654
0.1673
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1949
0.1969
0.1992
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2378
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2610
0.2638

LCF

(mm)
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0

OAL

(mm)
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

DCON MS

(mm)
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.60
3.70
3.73
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.95
3.97
3.99
4.00
4.04
405
4.09
4.10
4.15
4.20
4.25
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.85
4.90
4.92
4.95
5.00
5.06
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.04
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.63
6.70

Produto

A11317/64
A1136.8
A1136.9
A1137.0
A1137.1
A1139/32
A1137.2
A1137.3
A1137.4
A1137.5
A11319/64
A1137.6
A1137.7
A1137.8
A1137.9
A1135/16
A1138.0
A1138.1
A1138.2
A1138.3
A11321/64
A1138.4
A1138.5
A1138.6
A1138.7
A11311/32
A1138.8
A113S
A1138.9
A1139.0
A1139.1
A11323/64
A1139.2
A1139.3
A113U
A1139.4
A1139.5
A1133/8
A1139.6
A1139.7
A1139.8
A1139.9
A11325/64
A11310.0
A11310.1
A11310.2
A11310.3
A11313/32
A11310.4
A11310.5
A11310.6
A11310.7
A11327/64
A11310.8
A11310.9
A11311.0
A11311.1
A1137/16
A11311.2
A11311.3
A11311.4
A11311.5

DC

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
714
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.10
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.34
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50

DC

(inch)
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3677
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0

DCON MS

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
1.54
7.60
7.0
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.34
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
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Produto

A11329/64
A11311.6
A11311.7
A11311.8
A11311.9
A11315/32
A11312.0
A11312.1
A11312.2
A11312.3
A11331/64
A11312.4
A11312.5
A11312.6
A1131/2
A11312.7

DC

(mm)
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1NN
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70

DC

(inch)
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000

LCF

(mm)
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

OAL

(mm)
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70

Produto

A11312.8
A11312.9
A11313.0
A11333/64
A11313.1
A11313.2
A11313.3
A11313.4
A11317/32
A11313.5
A11313.6
A11313.7
A11313.8
A11335/64
A11313.9
A11314.0

DC

(mm)
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.89
13.90
14.00

DC

(inch)
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5157
0.5197
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.539%4
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512

LCF

(mm)
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0

DCON MS

(mm)
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.89
13.90
14.00
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https://dormerpramet.com/p/8569434
https://dormerpramet.com/p/8525699
https://dormerpramet.com/p/8525700
https://dormerpramet.com/p/8525701
https://dormerpramet.com/p/8525702
https://dormerpramet.com/p/8569435
https://dormerpramet.com/p/8525703
https://dormerpramet.com/p/8525704
https://dormerpramet.com/p/8525705
https://dormerpramet.com/p/8525706
https://dormerpramet.com/p/8569436
https://dormerpramet.com/p/8525707
https://dormerpramet.com/p/8525708
https://dormerpramet.com/p/8525709
https://dormerpramet.com/p/8569437
https://dormerpramet.com/p/8525710
https://dormerpramet.com/p/8525711
https://dormerpramet.com/p/8525712
https://dormerpramet.com/p/8525713
https://dormerpramet.com/p/8569438
https://dormerpramet.com/p/8525714
https://dormerpramet.com/p/8525715
https://dormerpramet.com/p/8525716
https://dormerpramet.com/p/8525717
https://dormerpramet.com/p/8569439
https://dormerpramet.com/p/8525718
https://dormerpramet.com/p/8525719
https://dormerpramet.com/p/8525720
https://dormerpramet.com/p/8525721
https://dormerpramet.com/p/8569440
https://dormerpramet.com/p/8525722
https://dormerpramet.com/p/8525723

I INTRODUCAO

Apresentamos a gama completa ferros para torno / buris Dormer. Fabricados em ago brilhante
)\ T2000S HSS-E com um teor de 10% de cobalto, rectificados de acordo com as normas DIN 4964.
WWW Estas ferramentas atingem um nivel de dureza robusto de 65 — 67 HRC, garantindo um desempenho

de torneamento preciso e fidvel.

A

A

2/DORMER

i i i
) ) )
L <
(V)] AN
— — —
e Buril quadrado HSS-E
) ) com bisel
e Buril retangular HSS-E e Buril redondo HSS-E e Buril quadrado HSS-E o
- PR e * Gama métrica:
* Gama métrica: e Gama métrica: * Gama métrica: 4x4—25x25mm
8x6—-30x20mm D3 -D20 mm 4x4-25x%x25mm

e Gama imperial:
3/16 x3/16 —5/8 x 5/8
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http://l.ead.me/behd8i
https://l.ead.me/begVkm
https://l.ead.me/begVkp
https://l.ead.me/begVko
https://l.ead.me/begVkn

TOOL BITS F

DIN
HSSE | 49640 | 4
h13

Produto H

(mm)
8X6X200:T2000S 8
10X2X200:T2000S 10
10X3X200:T2000S 10
10X4X200:T2000S 10
10X5X200:T2000S 10
10X6X200:T2000S 10
10X8X200:T20005 10
12X3X200:T2000S 12
12X4X200:T2000S 12
12X6X200:T2000S 12
12X8X200:T2000S 12
15X3X200:T20005 15
15X4X200:T2000S 15
15X5X200:T2000S 15
15X6X200:T20005 15
15X8X200:T2000S 15
15X10X200:T2000S 15
16X8X200:T2000S 16
16X10X200:T20005 16

Buril retangular HSS-E

D/DORMER

Buril retangular retificado de acordo com a norma DIN 4964 D. Aco polido T2000S HSS-E com 10% de cobalto e dureza 65 — 67 HRC.

(mm)

coO O N B W OO OV B W oY N B W N O

N N
S *® oS

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0

OAL | B
Produto H
(mm)
16X12X200:T2000S 16
20X3X200:T2000S 20
20X4X200:T2000S 20
20X5X200:T20005 20
20X6X200:T2000S 20
20X8X200:T2000S 20
20X10X200:T2000S 20
20X12X200:T20005 20
20X15X200:T20005 20
25X5X200:T2000S 25
25X6X200:T2000S 25
25X10X200:T20005 25
25X12X200:T20005 25
30X4X200:T2000S 30
30X5X200:T2000S 30
30X10X200:T20005 30
30X15X200:12000S 30
30X20X200:T2000S 30

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192164
https://dormerpramet.com/p/8192167
https://dormerpramet.com/p/8192169
https://dormerpramet.com/p/8192170
https://dormerpramet.com/p/8192171
https://dormerpramet.com/p/8192172
https://dormerpramet.com/p/8192173
https://dormerpramet.com/p/8192177
https://dormerpramet.com/p/8192178
https://dormerpramet.com/p/8192180
https://dormerpramet.com/p/8192181
https://dormerpramet.com/p/8192188
https://dormerpramet.com/p/8192190
https://dormerpramet.com/p/8192191
https://dormerpramet.com/p/8192192
https://dormerpramet.com/p/8192193
https://dormerpramet.com/p/8192194
https://dormerpramet.com/p/8192197
https://dormerpramet.com/p/8192198
https://dormerpramet.com/p/8192199
https://dormerpramet.com/p/8192207
https://dormerpramet.com/p/8192209
https://dormerpramet.com/p/8192211
https://dormerpramet.com/p/8192213
https://dormerpramet.com/p/8192214
https://dormerpramet.com/p/8192215
https://dormerpramet.com/p/8192216
https://dormerpramet.com/p/8192217
https://dormerpramet.com/p/8192220
https://dormerpramet.com/p/8192221
https://dormerpramet.com/p/8192223
https://dormerpramet.com/p/8192224
https://dormerpramet.com/p/8192227
https://dormerpramet.com/p/8192228
https://dormerpramet.com/p/8192231
https://dormerpramet.com/p/8192232
https://dormerpramet.com/p/8192233

TOOL BITSR

DIN

HSS-E | 1964A

Bright

h9

Produto

3X200 T:T2000S
4X200 T:T2000S
5X200 T:T2000S
6X200 T:T2000S
7X200 T:T2000S
8X200 T:T2000S
10X200 T:T2000S
12X200 T:T2000S
14X200 T:T2000S
16X200 T:T2000S
20X200 T:T2000S
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Buril redondo HSS-E

D/DORMER

Buril redondo rectificado de acordo com a norma DIN 4964 A. Aco polido T2000S HSS-E com 10% de cobalto e dureza 65 — 67 HRC.

DCON MS

(mm)
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00

10.00
12.00
14.00
16.00
20.00

OAL

_DCON MS

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0


https://dormerpramet.com/p/8192107
https://dormerpramet.com/p/8192109
https://dormerpramet.com/p/8192160
https://dormerpramet.com/p/8192162
https://dormerpramet.com/p/8192163
https://dormerpramet.com/p/8192166
https://dormerpramet.com/p/8192175
https://dormerpramet.com/p/8192184
https://dormerpramet.com/p/8192186
https://dormerpramet.com/p/8192201
https://dormerpramet.com/p/8192219

TOOL BITS S

Buril quadrado HSS-E

D/DORMER

Buril quadrado rectificado de acordo com a norma DIN 4964 B. Aco polido T2000S HSS-E com 10% de cobalto e dureza 65 — 67 HRC.

OAL
DIN
HSSE | 49648 | oy
+0
-0.1

Produto H : LS

(mm) (mm) (mm)
4X4X200:T2000S 4 4 200.0
6X6X200:T2000S 6 6 200.0
8X8X200:T20005 8 8 200.0
10X10X200:T2000S 10 10 200.0
12X12X200:12000S 12 12 200.0
14X14X200:T2000S 14 14 200.0
15X15X200:T2000S 15 15 200.0
16X16X200:T2000S 16 16 200.0
20X20X200:T2000S 20 20 200.0
25X25X200:T2000S 25 25 200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192108
https://dormerpramet.com/p/8192161
https://dormerpramet.com/p/8192165
https://dormerpramet.com/p/8192174
https://dormerpramet.com/p/8192183
https://dormerpramet.com/p/8192185
https://dormerpramet.com/p/8192195
https://dormerpramet.com/p/8192200
https://dormerpramet.com/p/8192218
https://dormerpramet.com/p/8192226

TOOL BITS SA 2 DORMER

= Tﬁ Buril quadrado HSS-E com bisel
& jﬁ? Buril quadrado rectificado com extremidades biseladas de acordo com a norma DIN 4964 B. Aco polido T2000S HSS-E com 10% de cobalto e
= dureza 65 — 67 HRC.

15° .~
A
I
A
- OAL | | B |
DIN
HSSE | 4968 | i
h13
Produto H B OAL H B OAL
(mm) (mm) (mm) (inch) (inch) (inch)

4X4X200A:T2000S 4 4 200.0 - - -
6X6X100A:T2000S 6 6 100.0 - - -
6X6X200A:T2000S 6 6 200.0 - - -
8X8X100A:T2000S 8 8 100.0 - - -
8X8X160A:T2000S 8 8 160.0 - - -
8X8X200A:T2000S 8 8 200.0 - - -
10X10X100A:T2000S 10 10 100.0 - - -
10X10X160A:T2000S 10 10 160.0 - - -
10X10X200A:T2000S 10 10 200.0 - - -
12X12X100A:T2000S 12 12 100.0 - - -
12X12X200A:T2000S 12 12 200.0 - - -
14X14X200A:T2000S 14 14 200.0 - - -
15X15X200A:T2000S 15 15 200.0 - - -
16X16X200A:T2000S 16 16 200.0 - - -
20X20X200A:T2000S 20 20 200.0 - - -
25X25X200A:T2000S 25 25 200.0 - - -
3/16X3/16X2.1/2A:12000S - - - 3/16 3/16 2.500
1/4X1/4X2.1/2A:T2000S - - - 1/4 1/4 2.500
1/4X1/4X4A:12000S - - - 1/4 1/4 4.000
5/16X5/16X2.1/2A:12000S - - - 5/16 5/16 2.500
5/16X5/16X4A:T2000S - - - 5/16 5/16 4.000
3/8X3/8X3A:T2000S - - - 3/8 3/8 3.000
3/8X3/8X4A:T2000S - - - 3/8 3/8 4.000
3/8X3/8X6A:T2000S - - - 3/8 3/8 6.000
1/2X1/2X4A:12000S - - - 1/2 1/2 4.000
1/2X1/2X6A:12000S - - - 1/2 1/2 6.000
5/8X5/8X6A:12000S - - - 5/8 5/8 6.000
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https://dormerpramet.com/p/8532300
https://dormerpramet.com/p/8535171
https://dormerpramet.com/p/8532301
https://dormerpramet.com/p/8535172
https://dormerpramet.com/p/8535173
https://dormerpramet.com/p/8532302
https://dormerpramet.com/p/8535174
https://dormerpramet.com/p/8535175
https://dormerpramet.com/p/8532303
https://dormerpramet.com/p/8535176
https://dormerpramet.com/p/8532304
https://dormerpramet.com/p/8532305
https://dormerpramet.com/p/8532306
https://dormerpramet.com/p/8532307
https://dormerpramet.com/p/8532308
https://dormerpramet.com/p/8532309
https://dormerpramet.com/p/8535167
https://dormerpramet.com/p/8535162
https://dormerpramet.com/p/8535163
https://dormerpramet.com/p/8535169
https://dormerpramet.com/p/8535170
https://dormerpramet.com/p/8535164
https://dormerpramet.com/p/8535165
https://dormerpramet.com/p/8535166
https://dormerpramet.com/p/8535160
https://dormerpramet.com/p/8535161
https://dormerpramet.com/p/8535168

INFORMACAO TECNICA
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FATORES DE CORRECAO — TORNEAMENTO

Fatores de corregdo para um tipo especifico de operagdo Cyo

& B ©
% 0.5 1.5

f

| Il 1} | Il i
= 0.05 0.08 0.0 0.10 0.15 0.20

Quebra aparas para acabamento fino
(FF, FF2...)

Quebra aparas para acabamento
(NF, SE.)

Quebra aparas para maquinagao média
(FM, M, NM, NMR, SM.....)

Quebra aparas para Deshaste
(RM, NRM, NR, R....)

Quebra aparas para desbaste pesado
(HR, HR2, NR2, OR...) for 45 min durability

Fatores de corregdo para durabilidade exigida Cyr

@ minutos 10 15

Operagoes gerais de maquinagao

(de acabamento fino a deshaste) 13 100

Operacoes de maquinacao pesada
(desbaste pesado)

Fatores de corregdo adicionais Cyca

Ambiente de Maquina¢do

Condi¢des do material de trabalho
(capa dura devido a forja ou fundigdo)

Torneamento interior

Sangrar e ranhurar (radial)
Ranhura frontal

Corte interrompido

Condicdes de maquinacao instaveis
Condigées de maquinag¢ao comuns

Condicdes de maquinagao estaveis

Velocidade de corte corrigida resultante vcc

vee = v, x kyg % Cyoo X Cyer X Cyep

v. — velocidade inicial da pagina do catdlogo
k,c — coeficiente de material usado

80

115 100 095 085 0.80 -

- - 120 1.05 100 1.05

0.20

1.00

1.10

CVcA

0.70

0.75
0.88
0.80
0.80
0.85
1.00
1.20

25

0.30

0.90

1.00

20

0.93

I}
0.40

0.95

1.25

0.40

0.85

1.10

1.25

30

0.84

1.10

&

5.0
]
0.60

1.00

1.20

I}
0.80

0.95

1.15

45

0.76

1.00

|
0.80

0.65

1.05

1.00

60

0.71

0.93

|
1.30

0.95



FATORES DE CORRECAO — INDEXABLE MILLS

Fatores de corregdo para tipo especifico de fresa e operagdo Cy.o

Fresas de facejar com KAPR 45° — 60° e pastilhas negativas
(SHN06C, SHN09C, CHNO9, ...)

Fresas de facejar com KAPR 45° e pastilhas positivas
(SOE06Z, SOE09Z, SODO5,...)

Fresas de esquadria com KAPR 90°
(SADO7D, SAD11E, SAD16E, SLN12, SLN16..)

Fresas de cdpia frontais
(SRC10 - SRC20, SRDO5 — SRD16, ...)

Fresas de copia

(K2-PPH, K2-SLC, K2-SRC, K3-CXP...)
Fresas de disco

(S90CN(XN), S90SN...)

Fresas de esquadria canal estendido
J(T)-CSD12X, J(T)-SAD11E, J(T)-SAD16E...)
Fresas de facejar para trabalho pesado
(FSB22X, SPN13..)

Fresas de esquadria para trabalho pesado
(FTB27X..)

Fatores de corre¢do para durabilidade requerida C,r

@ minutes

Operagoes gerais de maquinagao
(de acabamento fino até desbaste)
Operacoes de maquinacao pesada
(desbaste pesado)

Fatores de corre¢do adicionais Cy,

Ambiente de maquinacdo

15

1.23

Condicao do material de trabalho (capa dura devido a forja ou fundicao)

Condigées de maquinacao instaveis
Condicdes de maquinag¢ao comuns

Condicdes de maquinagao estaveis

20

1.13

()

1.15
1.15
1.10
1.10
1.10
1.10
1.25
1.30

1.25

30

1.00

1.23

45

0.89

1.13

3

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

60

0.81

1.00

90

0.72

0.89

CVcA

0.70
0.85
1.00
1.20

£

0.85
0.85
0.90
0.90
0.90
0.90
0.80
0.85

0.85

Fatores de corregdo para velocidade de corte na fresagem frontal (facejamento) e de esquadria com imersdo radial < 100 % C\/zcr

a.
DC

X.V 1.48 1.35 1.27 1.22 1.19

Velocidade de corte corrigida resultante vcc

5% 10% 15% 20% 25%

30%

1.16

40%

1M

vee = Ve X kyg % Cyeo % Cyer % Cyea X Cfzrer

v. — velocidade inicial da pagina do catdlogo
k,c — coeficiente de material usado

50%

60 %

70%

75%

1.00

80%

1.00

90 %

1.00

120

0.81

100 %

1.00
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WMG (GRUPO DE MATERIAL DE TRABALHO)

Dureza Resisténcia a Factor
GrupoIs0  WMG (Work Material Group) Tragio de correcgdo
(HB or HRC)
(MPa) kvG
P11 Ao . Sulfurado <240HB <830 1.33
P1 P12 LTI N A Sulfurado e fosforizado <180HB <620 1.49
(aos carbonos com maior maquinabilidade)
P13 Enxofre/fosforado e com chumbo < 180HB <620 1.53
P21 - Contendo <0.25% C <180HB <620 114
P2 ppp coocmono Contendo <0.55 % C <240HB <830 1.00
(agos compostos principalmente de ferro e carbono)
P2.3 Contendo >0.55% C <300HB <1030 0.89
P3.1 lLigad Recozido <180HB <620 0.92
p3  p3y 920€¥0 ' ) 180-260HB | >620<900 0.74
acos carbonos com um teor de liga < 10%
Py I Endurecido e temperado 260-360HB | >900.< 1240 0.63
P4.1 Ao ; Recozido <26 HRC <900 0.55
P4 pgy feOTerramenta . 26-39HRC  >900< 1240 0.47
liga de aco especial para ferramentas, moldes e matrizes) i
py3 (192 deasoespecalp ) Endurecido ¢ temperado 39-45HRC > 1240< 1450 0.38
M1 M1 Ao inoxidavel ferritico <160 HB <520 1.22
M1.2 (ligas ndo endureciveis de cromo puro) 160 —220 HB > 520 <700 1.03
AR el B Recozido <200HB <670 1.08
M2 M2 Acoinoxidavel martensitico Temperado e revenido 200-280H8 > 670<950 0.89
(ligas endureciveis de cromo puro) - ——
M2.3 Endurecido por precipitagao 280-380HB  >950 <1300 0.75
M M3.1 A — » <200HB <750 1.00
M3 M3 Aomoxidavelaustenitio \ 200-260HB  >750<870 0.86
(ligas de cromoniquel e cromo-niquel-manganés)
M3.3 260—300HB > 870 <1040 0.77
M4.1 Aco inoxiddvel austenitico-ferritico (DUPLEX) ou super-austenitico <300HB <990 0.75
M4
M4.2 Ao inoxidavel austenitico de endurecimento por precipitacdo 300-380HB <1320 0.64
K1.1 8 ) p— e Ferritico ou ferritico-perlitico < 180HB <190 1.35
B foicinzen ool ok Zentoal i o Folae) Ferritico-perlitico ou perlitico 180-240H8  >190<310 1.00
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar) —
K1.3 Perlitico 240-280HB  >310<390 0.75
K2.1 B ledvel (675 /GTW) Ferritico <160 HB <400 139
erro maledve " .
K2 K22 (fundicdes de ferro carbono com microestrutura livre de grafite) Ferr{t!co ouperlitico 1502200 HE >AWSH e
K2.3 Perlitico 200-240HB > 550 < 660 0.90
K3.1 Ferro dictil (666) Ferritico <180HB <560 1.23
erro ducti " e
K3 K32 (fundigdes de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular) Ferr{t}co ouperlitico 180 - 220HB >IDEN e
K3.3 Perlitico 220-260HB > 680 < 800 0.76
Ferro cinzento austenitico (ASTM A436)
Kl (fundigdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar austenitica) ST STy L
Ferro austenitico ductil (ASTM A439 ou ASTM A571)
JE K42 (fundigdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular austenitica) <A S L
k4.3 ey 40 (ASTM ABS?) <280HB > 840 <980 0.63
erro ductil austemperado _
e (fundigdes de liga de ferro carbono com microestrutura de ausferrita) A=l | SCSTED ot
K4.5 320-360HB > 1130 <1280 0.45
K5.1 - oA Ferritico <180HB <400 1.29
TP (Glorante deferrocompactadol ) . Ferritico ou perltico 180-220HB > 400<450 0.97
(fundides de ferro carbono com uma estrutura de grafite vermicular) =
K5.3 Perlitico 220-260HB > 450 <500 0.75
N1.1 Aluminio forjado comercialmente puro <60HB <240 1.33
N1 N1.2 . L Temperado meio duro 60— 100 HB > 240 < 400 1.00
Ligas de aluminio forjado
N1.3 9 ) Temperado totalmente duro 100150 HB > 400 < 590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2  N2.2 Ligas de aluminio fundido 75-90HB > 240 <270 0.60
N2.3 90-140HB >270 < 440 0.43
N N3.1 Materiais de liga de cobre de corte livre com excelentes propriedades de maquinagao - - 0.70
N3  N3.2 Ligas de cobre de apara curta com propriedades de maquinagao boas a moderadas - - 0.41
N33 Cobre eletrolitico e ligas de cobre de apara longa com propriedades de maquinagao moderadas _ _ 0.21
~ afracas !
N4.1 Polimeros termopldsticos - - 0.70
N4  N4.2 Polimeros termofixos - - 0.27
N4.3  Polimeros reforcados ou compésitos - - 0.29
N5 N5.1 Grafite - - 1.00
NA <200HB <660 1.94
S1 512 Titanio ouligas de titanio 200 - 280 HB > 660 < 950 1.72
S1.3 280-360HB > 950 <1200 1.44
S21 . X <200HB <690 1.33
S S2 o5 Ligas de alta temperatura a base de Fe T SEN=TR U
S31 . R ) <280HB <940 1.00
S3 ) Ligas de alta temperatura a base de Ni J80—360HB | > 940 <1200 0.83
S41 . R <240HB <800 0.78
S4 542 Ligas de alta temperatura a base de Co 20—320HB | > 800 <1070 0.67
H1  H11 Ferrofundido refrigerado <440 HB - 1.52
H2.1 . ) < 55HRC = 0.90
H2 W22 Ferro fundido endurecido < 55 HRC N 077
H H3.1 <5THRC = 1.00
H3 B2 Aco temperado < 55 HRC 51— 55 HRC - oz
H4.1 55— 59 HRC - 0.64
H4 Ha2 Aco temperado > 55 HRC < 59 HRC - NG
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SIMIPLY
| RELIABLE

Como professional vocé pode julgar a qualidade de um
trabalho apenas olhando para a apara. A apara € uma forma
limpa e simples, que s6 por si mesma conta uma histéria.

E um sinal claro e consistente e é por isso que podemos
usa-lo como simbolo para ser simplesmente confiavel.

DORMER JPRAMET

CONTATO LOCAL DE
SUPORTE DE VENDAS
SEI'PRE ATUALIZADO! J
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