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S9xx

Gamme élargie de fraises en carbure monobloc

Precision et durabilité pour l'usinage
des aciers, des aciers inoxydables
et de la fonte

La gamme élargie de fraises en carbure monobloc S9xx présente
deux nouveaux types de fraises droites, a rayons d‘angles,

et multi-dents dans une gamme de diametres métrique et en
pouces. Concue pour l‘acier, I'acier inoxydable, la fonte et, comme
alternative pour les matériaux non ferreux, elle garantit précision
et durabilité dans une grande variété d‘applications, telles que le
contournage, le rainurage et le ramping.

Avec 204 nouvelles références, la série S9xx offre des
performances polyvalentes et fiables ainsi qu‘un excellent rapport
qualité-prix pour les sous-traitants automobiles et la Mécanique
générale.



Fraisage en bout en carbure monobloc

2 dents de longueur intermédiaire
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1/16 = 1 pouce

2 dents série longue

2-20mm

4 dents de longueur intermédiaire
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2-20mm

1/16 — 1 pouce

2 dents avec Rayon en bout

Produits apparentés

6 dents de longueur intermédiaire

6-20mm

1/4 —1 pouce

4 dents avec Rayon en bout

3-18mm

4 dents série longue
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1/16 = 1 pouce

3-18mm

1/8 =1 pouce

6 dents série longue

6-20mm

1/4 -1 pouce
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S9xx

Caractéristiques et avantages

Revétement TiAIN pour une résistance a l‘'usure
exceptionnelle et une plus grande durée de vie
de l'outil.

Durée de vie prolongée de l‘outil
augmente considérablement la productivité et réduit le coCt / piéce.

Géométries de fraises polyvalentes comprenant
des options droites, rayonnées et avec
chanfrein, ainsi que des versions de fraises

a 2, 4 et 6 dents en dimensions métriques et
impériales.

Polyvalence opérationnelle

permet une large gamme d‘applications, y compris le rainurage, le
contournage et le ramping.

Capacité multi-matériaux :
Convient a l'acier, a l'acier inoxydable, a la fonte
et, en option, aux matériaux non ferreux.

Polyvalence

convient pour le rainurage, le contournage, le ramping et une large
gamme d‘opérations d‘usinage.

La géométrie optimisée des goujures et la
conception robuste avec des dentures droites,
chanfreinées et rayonnées permettent de
réduire I'écaillage.

Amélioration de la fiabilité du processus

réduit les temps d‘arrét machine et garantit des résultats de qualité
constante.
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Fraisage en bout en carbure monobloc

Informations techniques

Coupe au centre

. Chanfrein

. Droite . Rayon d‘angle
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2 dents 4 dents 6 dents




S9xx

Cas de Succes

Reéduisez le temps d‘usinage de 80 %

en rainurage

La fraise en carbure monobloc S964 a démontré des performances exceptionnelles dans
les opérations de rainurage sur un acier inoxydable 304. Le temps d‘usinage a été réduit de
35 minutes a seulement 7 minutes par opération, ce qui a permis d‘augmenter la productivité de

400 % par rapport a la concurrence.

Segment Application Matériau

Médical Rainurage Acier inoxydable 304
Données d‘usinage Concurrent
Profondeur de coupe aj, (mm) 0.5
Largeur de coupe a, (mm) 6.0
Vitesse de coupe v, (m/min) 55
Avance par dent f, (mm/dent) 0.022
Vitesse d‘avance vf (mm/min) 257

40 —

I8 —

30 —

25—

20 —

15 —

Temps d‘usinage (minutes)

$9646.0

Liquide de Solution Dormer
refroidissement Pramet
Oui S9646.0
2.0
—
6.0 g
70
0.01
210

Productivité (minutes)

35

Concurrent
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Fraisage en bout en carbure monobloc

Exemples d‘usinage

Amelioration de la durée de vie de
I‘outil de 16.7 % dans les applications
de fraisage exigeantes

La Fraise S96410.0 a surpasseé la concurrence en atteignant 14 metres linéaires usinés contre 12
metres linéaires, prolongeant ainsi la durée de vie de l‘'outil de 16.7 %. Cette Fraise a démontré une
durabilité supérieure dans les opérations de ramping et de rainurage sur un matériau SAE 1045
avec un liquide de coupe, offrant des économies de codts par rapport a la solution du concurrent.

S - Liquide de Solution Dormer
Segment Application Matériau refroidissement Pramet

Mécanique générale  Ramping et rainurage SAE 1045 Oui S96410.0
Données d‘usinage Concurrent _
Profondeur de coupe a, (mm) 10.0 10.0

Largeur de coupe a, (mm) 10.0 10.0
Vitesse de coupe v, (m/min) 120 120
Avance f, (mm/dent) 0.048 0.048
Avance v¢ (mm/min) 733 733

Durée de vie de I'outil (%)

120 —
100 —

80 —

40 —

20 —

100

$96410.0 Concurrent



S9xx

Exemples d‘usinage

Augmentation de 64 % de la durée de
vie des outils dans un acier inoxydable

La Fraise Carbure Monobloc S97410.0R1.0 a prolongé la durée de vie de l‘outil de 64 % par rapport
a la concurrence lors d‘opérations de contournage sur un acier inoxydable. Notre fraise a atteint
14.8 meétres linéaires sans méme atteindre la fin de la durée de vie de l'outil, contre 9 metres
linéaires avec la fraise concurrente.

Segment

Mécanique générale

Données d‘usinage

Profondeur de coupe aj, (mm)
Largeur de coupe a, (mm)
Vitesse de coupe v, (m/min)
Avance f, (mm/dent)

Avance v (mm/min)

200 —

150 —

100 —

%

80 —

Application

Contournage

S$97410.0R1.0

Matériau

Acier inoxydable 316L

Concurrent

5.0
10.0
85
0.042

187

Liquide de Solution Dormer
refroidissement Pramet
Oui S97410.0R1.0
5.0
-
10.0 g
35
0.042
187

Durée de vie de lI'outil (%)

100

Concurrent



Code de matériau du corps
(BMC)

Profil de fraise
Nombre de goujures (NOF)

Longueur de coupe

Angle d’hélice de goujure
(FHA)

Angle de coupe radial (GAMF)
Queue

Revétement

Classe de tolérance du
diamétre de coupe (TCDC)

Direction de coupe

Groupe standard de base
(BSG)

Aréte de coupe

Code de famille de produits

Plage de diametres de coupe
PSF
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DORMER™
PRAMET

Fraise a chanfreiner en carbure monobloc a 4 dents
Longueur de coupe moyenne, conception a 4 dents avec hélice a 34° offrant une grande rigidité pour les applications générales de fraisage de
profilage et de tréflage. Revétement TIALN pour une meilleure résistance a la température et une plus longue durée de vie de |'outil.
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Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL2  PL3 P21 P32 P33 (Pax [Pa2 [Pas| w11 Mm12

1581 1771 183 m1351 W10 W1056 W1171 WI56 W06 m706 W606 W49G m35| 291

m21 m22 m31 m32 il KB S G5 @2 BE G5 E2 S8 @5
W30| W% W28 W41 m120) m33) Wo67) m128) W104) W34l W114) m36) W0l 1051
2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W30 W58 W50 m421 1201 LBl 69| ¥12%) ¥222) m149) m149) m133) mo%) W15
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
791) ?47) 71156) 7i60) 7i64)

DCON MS tolérance h6.

. DC DC DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Produit

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (inch) (inch)

$9541/16 116 1.59 0.0630 0.003 0.125 0.250 1.500 4
$9543/32 3/32 2.38 0.0940 0.002 0.125 0375 1.500 4
$9541/8 1/8 3.18 0.1250 0.004 0.125 0.500 1.500 4
$9545/32 5/32 3.97 0.1560 0.005 0.188 0.563 2.000 4
$9543/16 3/16 4.76 0.1880 0.005 0.188 0.625 2.000 4
$9547/32 7/32 5.56 0.2190 0.005 0.250 0.625 2.500 4
$9541/4 1/4 6.35 0.2500 0.005 0.250 0.750 2.500 4
$9545/16 5/16 7.94 0.3130 0.005 0.313 0.875 2.500 4
$9543/8 3/8 9.53 0.3750 0.006 0.375 0.875 2.500 4
$9547/16 7/16 nn 0.4380 0.008 0.438 1.000 2.500 4
$9541/2 1/2 12.70 0.5000 0.008 0.500 1.000 3.000 4
$9549/16 9/16 14.29 0.5630 0.008 0.563 1.250 3.500 4
$9545/8 5/8 15.88 0.6250 0.008 0.625 1.250 3.500 4
$9543/4 3/4 19.05 0.7500 0.012 0.750 1.500 4.000 4
$9547/8 7/8 22.23 0.8750 0.008 0.875 1.500 4.000 4
$9541 1 25.40 1.0000 0.012 1.000 1.500 4.000 4
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Fraise a 2 dents en carbure monobloc a rayon d'angle
Longueur de coupe moyenne, conception a 2 dents avec différents rayons d'angle disponibles, I'hélice a 28° offre une meilleure rigidité pour
|e fraisage de rainures standard. Revétement TIALN pour une meilleure résistance a la température et une plus longue durée de vie de l'outil.
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Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL1 P12 P13 P21 P22 P31 (P32 (P33 (PA1 (P42 (P43 M1 M12

m158) m177) m183) W135) m120) W1051 m117) W95 30| W0l W60l W49 W55 W45

m21 m22 m31 m32 il KB S 6 B2 OG5 EE E2 S8 @5

W47 W41 W44 W38l m120) W38) W67) W128) W104) W4l H114) W36 W70l 1051

2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W30l W58 W50 W42l 1201 W90l W69l 7129 ) ¥1222) m149) m149) m133) W96 ) 156

N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

»191) w147 71156) »160) Y64)
DCON MS tolérance h6.

. DC DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Produit
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

§9723.0XR0.3 3.00 0.1180 0.30 3.00 12.00 38.0 2
$9724.0XR0.3 4.00 0.1570 0.30 4.00 14.00 50.0 2
$9724.0XR0.5 4.00 0.1570 0.50 4.00 14.00 50.0 2
$9725.0XR0.3 5.00 0.1970 0.30 5.00 16.00 50.0 2
$9725.0XR0.5 5.00 0.1970 0.50 5.00 16.00 50.0 2
$9726.0XR0.5 6.00 0.2360 0.50 6.00 19.00 57.0 2
$9726.0XR1.0 6.00 0.2360 1.00 6.00 19.00 57.0 2
$9728.0XR0.5 8.00 0.3150 0.50 8.00 19.00 63.0 2
$9728.0XR1.0 8.00 0.3150 1.00 8.00 19.00 63.0 2
$97210.0XR0.5 10.00 0.3940 0.50 10.00 22.00 72.0 2
$97210.0XR1.0 10.00 0.3940 1.00 10.00 22.00 72.0 2
$97210.0XR2.0 10.00 0.3940 2.00 10.00 22.00 72.0 2
$97212.0XR1.0 12.00 0.4720 1.00 12.00 25.00 73.0 2
$97212.0XR2.0 12.00 0.4720 2.00 12.00 25.00 73.0 2
$97212.0XR3.0 12.00 0.4720 3.00 12.00 25.00 73.0 2
$97216.0XR1.0 16.00 0.6300 1.00 16.00 32.00 92.0 2
$97216.0XR2.0 16.00 0.6300 2.00 16.00 32.00 92.0 2
$97216.0XR3.0 16.00 0.6300 3.00 16.00 32.00 92.0 2
$97218.0XR2.0 18.00 0.7090 2.00 18.00 32.00 92.0 2
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DORMER™
PRAMET

Fraise a 4 dents en carbure monobloc a rayon d'angle

Longueur de coupe moyenne, conception a 4 dents avec différents rayons d'angle disponibles, I'hélice a 34° permet d'améliorer la finition de la
surface lors du fraisage de contours nécessitant un rayon d'angle. Revétement TIALN pour une meilleure résistance a la température et une plus
longue durée de vie de 'outil.
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Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

P12 PL3 P21 P32 P33 (Pax Pa2 PAs| mi1 M12

m158) m177) 183 m135) m120) m1051 m117) o5 m30! m70l Ho0l H491 m5| 451

M2.2  M31 M3 K12 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

W41 44| W33l m120) m33) Wo67) m128) W104) W34l W114) m36) W0l 1051
K43 K44 K45 K5.2 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1
W30l W58 W50 W42l 1201 W90l W69l 7129 ) ¥1222) m149) m149) m133) W96 ) 156
N3.2 N3.3 N4l N42 N43
»191) w147 71156) »160) Y64)
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DCON MS tolérance hé.
. DC DC DC RE RE DCONMS  DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
Produit
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

$9743.0XR0.3 - 3.00 0.1180 0.30 0.0120 3.00 0.118 12.00 0.472 38.0 1.496 4
$9741/8XR.015 " 1/8 3.18 0.1250 0.38 0.0150 3.18 0.125 12.70 0.500 38.1 1.500 4
$9741/8XR.030 Y 1/8 3.18 0.1250 0.76 0.0300 3.18 0.125 12.70 0.500 38.1 1.500 4
$9744.0XR0.3 - 4.00 0.1570 0.30 0.0120 4.00 0.157 14.00 0.551 50.0 1.969 4
$9744.0XR0.5 - 4.00 0.1570 0.50 0.0200 4.00 0.157 14.00 0.551 50.0 1.969 4
$9743/16XR.015 " 3/16 4.76 0.1880 0.38 0.0150 4.76 0.188 15.88 0.625 50.8 2.000 4
$9743/16XR.030 " 3/16 4.76 0.1880 0.76 0.0300 4.76 0.188 15.88 0.625 50.8 2.000 4
$9745.0XR0.3 - 5.00 0.1970 0.30 0.0120 5.00 0.197 16.00 0.630 50.0 1.969 4
$9745.0XR0.5 - 5.00 0.1970 0.50 0.0200 5.00 0.197 16.00 0.630 50.0 1.969 4
$9746.0XR0.5 - 6.00 0.2360 0.50 0.0200 6.00 0.236 19.00 0.748 57.0 2.244 4
$9746.0XR1.0 - 6.00 0.2360 1.00 0.0390 6.00 0.236 19.00 0.748 57.0 2.244 4
$9741/4XR.015 Y 1/4 6.35 0.2500 0.38 0.0150 6.35 0.250 19.05 0.750 63.5 2.500 4
$9741/4XR.030 " 1/4 6.35 0.2500 0.76 0.0300 6.35 0.250 19.05 0.750 63.5 2.500 4
$9745/16XR.015 " 5/16 7.94 03130 0.38 0.0150 7.94 0.313 2223 0.875 63.5 2.500 4
$9745/16XR.030 " 5/16 7.94 0.3130 0.76 0.0300 7.94 0.313 22.23 0.875 63.5 2.500 4
$9748.0XR0.5 - 8.00 0.3150 0.50 0.0200 8.00 0.315 19.00 0.748 63.0 2.480 4
$9748.0XR1.0 - 8.00 0.3150 1.00 0.0390 8.00 0.315 19.00 0.748 63.0 2.480 4
$9743/8XR.015 " 3/8 9.53 0.3750 0.38 0.0150 9.53 0.375 22.23 0.875 63.5 2.500 4
$9743/8XR.030 Y 3/8 9.53 0.3750 0.76 0.0300 9.53 0.375 22.23 0.875 63.5 2.500 4
$97410.0XR0.5 - 10.00 0.3940 0.50 0.0200 10.00 0.394 22.00 0.866 72.0 2.835 4
$97410.0XR1.0 - 10.00 0.3940 1.00 0.0390 10.00 0.39%4 22.00 0.866 72.0 2.835 4
$97410.0XR2.0 - 10.00 0.3940 2.00 0.0790 10.00 0.394 22.00 0.866 72.0 2.835 4
$9747/16XR.020 " 7/16 nn 0.4380 0.51 0.0200 nn 0.438 25.40 1.000 63.5 2.500 4
$9747/16XR.045 " 7/16 nn 0.4380 1.14 0.0450 nn 0.438 25.40 1.000 63.5 2.500 4
$97412.0XR1.0 - 12.00 0.4720 1.00 0.0390 12.00 0.472 25.00 0.984 73.0 2.874 4
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. DC DC DC RE RE DCONMS  DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
Produit
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

$97412.0XR2.0 - 12.00 0.4720 2.00 0.0790 12.00 0.472 25.00 0.984 73.0 2.874 4
$97412.0XR3.0 - 12.00 0.4720 3.00 0.1180 12.00 0.472 25.00 0.984 73.0 2.874 4
$9741/2XR.030 Y 1/2 12.70 0.5000 0.76 0.0300 12.70 0.500 25.40 1.000 76.2 3.000 4
$9741/2XR.060 " 12 12.70 0.5000 1.52 0.0600 12.70 0.500 25.40 1.000 76.2 3.000 4
$9749/16XR.045 " 9/16 14.29 0.5630 1.14 0.0450 14.29 0.563 31.75 1.250 88.9 3.500 4
$9749/16XR.060 " 9/16 14.29 0.5630 1.52 0.0600 14.29 0.563 31.75 1.250 88.9 3.500 4
$9745/8XR.060 ¥ 5/8 15.88 0.6250 1.52 0.0600 15.88 0.625 31.75 1.250 88.9 3.500 4
$9745/8XR.090 V 5/8 15.88 0.6250 2.29 0.0900 15.88 0.625 31.75 1.250 88.9 3.500 4
$97416.0XR1.0 - 16.00 0.6300 1.00 0.0390 16.00 0.630 32.00 1.260 92.0 3.622 4
$97416.0XR2.0 - 16.00 0.6300 2.00 0.0790 16.00 0.630 32.00 1.260 92.0 3.622 4
$97416.0XR3.0 - 16.00 0.6300 3.00 0.1180 16.00 0.630 32.00 1.260 92.0 3.622 4
$97418.0XR2.0 - 18.00 0.7090 2.00 0.0790 18.00 0.709 32.00 1.260 92.0 3.622 4
$9743/4XR.030 " 3/4 19.05 0.7500 0.76 0.0300 19.05 0.750 38.10 1.500 101.6 4.000 4
$9743/4XR.060 " 3/4 19.05 0.7500 1.52 0.0600 19.05 0.750 38.10 1.500 101.6 4.000 4
$9741XR.030 " 1 25.40 1.0000 0.76 0.0300 25.40 1.000 38.10 1.500 101.6 4.000 4

1) Queue cylindrique.
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< N >

DORMER™
PRAMET

Fraise a 2 dents en carbure monobloc
Longueur de coupe moyenne, conception a 2 dents avec une hélice de 28° offrant une plus grande rigidité pour le fraisage de rainures standard.
Revétement TIALN pour une meilleure résistance a la température et une plus grande durée de vie de l'outil.

DCON MS

b | N 8[%9 ,,,,,,,,, -
W | & | s

W

Bl B 7 4 2 ¢ 44 @ =)

Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL2  PL3 P21 P32 P33 (Pax [Pa2 [Pas| w11 Mm12

1581 1771 183 m1351 W10 W1056 W1171 WI56 W06 m706 W606 W49G m35| 291

m21 m22 m31 m32 il KB S G5 @2 BE G5 E2 S8 @5
W30| W% W28 W41 m120) m33) Wo67) m128) W104) W34l W114) m36) W0l 1051
2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W30 W58 W50 m421 1201 LBl 69| ¥12%) ¥222) m149) Wm149) m133) %) W15

N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
791) ?47) 71156) 7i60) 7i64)

DCON MS tolérance h6.

. DC DC DC DCON MS APMX OAL NOF
Produit

(inch) (mm) (inch) (inch) (inch) (inch)

$9621/16 1/16 1.59 0.0630 0.125 0.250 1.500 2
$9623/32 3/32 2.38 0.0940 0.125 0375 1.500 2
$9621/8 1/8 3.18 0.1250 0.125 0.500 1.500 2
$9625/32 5/32 3.97 0.1560 0.188 0.563 2.000 2
$9623/16 3/16 4.76 0.1880 0.188 0.625 2.000 2
$9627/32 7/32 5.56 0.2190 0.250 0.625 2.500 2
$9621/4 1/4 6.35 0.2500 0.250 0.750 2.500 2
$9625/16 5/16 7.94 0.3130 0313 0.875 2.500 2
$9623/8 3/8 9.53 0.3750 0.375 0.875 2.500 2
$9627/16 7116 nn 0.4380 0.438 1.000 2.500 2
$9621/2 1/2 12.70 0.5000 0.500 1.000 3.000 2
$9629/16 9/16 14.29 0.5630 0.563 1.250 3.500 2
$9625/8 5/8 15.88 0.6250 0.625 1.250 3.500 2
$96211/16 11/16 17.46 0.6880 0.750 1.500 2.000 2
$9623/4 3/4 19.05 0.7500 0.750 1.500 4.000 2
$9627/8 7/8 2223 0.8750 0.875 1.500 4.000 2
$9621 1 25.40 1.0000 1.000 1.500 4.000 2
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< N >

DORMER™
PRAMET

Fraise a 4 dents en carbure monobloc
Longueur de coupe moyenne, conception a 4 dents avec hélice a 34° offrant une grande rigidité pour le fraisage de profilages. Revétement TIALN
pour une meilleure résistance a la température et une plus grande durée de vie de l'outil.

DCON MS

7

HM N 5

<APMX

QQE 0y - OAL
i 34° 9°
< DC
DIN 6535HA TIAIN h10

WORK
NORM

Gs
0y
Y
A

7 8 @ &

Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL2  PL3 P21 P32 P33 (Pax [Pa2 [Pas| w11 Mm12

H1581 W1771 1831 W35 1201 W105G |71 WI5G W30G W70G W60G W49G [_ER) W29

m21 m22 m31 m32 il KB S G5 @2 BE G5 E2 S8 @5
W30| W% W28 W41 m120) m33) Wo67) m128) W104) W34l W114) m36) W0l 1051
2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W30 W58 W50 m421 1201 LBl 69| ¥12%) ¥222) m149) Wm149) m133) %) W156)
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
791) ?47) 71156) 7i60) 7i64)

DCON MS tolérance h6.
. DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
Produit
(inch) (mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

$9641/16 " 1/16 1.59 0.0630 0.125 3.18 0.250 6.35 1.500 38.1 4
$9642.0 - 2.00 0.0790 0.118 3.00 0.236 6.00 1.496 38.0 4
$9643/327 3/32 2.38 0.0940 0.125 3.18 0.375 9.53 1.500 38.1 4
$9642.5 - 2.50 0.0980 0.118 3.00 0.354 9.00 1.496 38.0 4
$9643.0 - 3.00 0.1180 0.118 3.00 0.472 12.00 1.496 38.0 4
$9641/8 " 1/8 3.18 0.1250 0.125 3.18 0.500 12.70 1.500 38.1 4
$9645/327 532 3.97 0.1560 0.188 4.76 0.563 14.29 2.000 50.8 4
$9644.0 - 4.00 0.1570 0.157 4.00 0.551 14.00 1.969 50.0 4
$9643/16 " 3/16 4.76 0.1880 0.188 4.76 0.625 15.88 2.000 50.8 4
$9645.0 - 5.00 0.1970 0.197 5.00 0.630 16.00 1.969 50.0 4
$9647/327 7/32 5.56 0.2190 0.250 6.35 0.625 15.88 2.500 63.5 4
$9646.0 - 6.00 0.2360 0.236 6.00 0.748 19.00 2.244 57.0 4
$9641/4" 1/4 6.35 0.2500 0.250 6.35 0.750 19.05 2.500 63.5 4
$9647.0 - 7.00 0.2760 0.315 8.00 0.748 19.00 2480 63.0 4
$9645/16" 5/16 7.94 0.3130 0.313 7.94 0.875 22.23 2.500 63.5 4
$9648.0 - 8.00 0.3150 0.315 8.00 0.748 19.00 2.480 63.0 4
$9649.0 - 9.00 0.3540 0.394 10.00 0.827 21.00 2.835 72.0 4
$9643/8 " 3/8 9.53 0.3750 0.375 9.53 0.875 22.23 2.500 63.5 4
$96410.0 - 10.00 0.3940 0.394 10.00 0.866 22.00 2.835 72.0 4
$9647/16" 7/16 11 0.4380 0.438 1.1 1.000 25.40 2.500 63.5 4
$96412.0 - 12.00 0.4720 0.472 12.00 0.984 25.00 2.874 73.0 4
$9641/2" 1/2 12.70 0.5000 0.500 12.70 1.000 25.40 3.000 76.2 4
$96414.0 - 14.00 0.5510 0.551 14.00 1.181 30.00 3.268 83.0 4
$9649/16 " 9/16 14.29 0.5630 0.563 14.29 1.250 31.75 3.500 88.9 4
$9645/8 1) 5/8 15.88 0.6250 0.625 15.88 1.250 31.75 3.500 88.9 4
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N

Produit DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
(inch) (mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)
$96416.0 - 16.00 0.6300 0.630 16.00 1.260 32.00 3.622 92.0 4
$96418.0 - 18.00 0.7090 0.709 18.00 1.260 32.00 3.622 92.0 4
$9643/4" 3/4 19.05 0.7500 0.750 19.05 1.500 38.10 4.000 101.6 4
$96420.0 - 20.00 0.7870 0.787 20.00 1.496 38.00 4.094 104.0 4
$9647/8" 7/8 22.23 0.8750 0.875 22.23 1.500 38.10 4.000 101.6 4
596417 1 25.40 1.0000 1.000 25.40 1.500 38.10 4.000 101.6 4

1) Queue cylindrique.
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< N >

DORMER™
PRAMET

Fraise a 6 dents en carbure monobloc
Longueur de coupe moyenne, conception a 6 dents avec hélice a 45° offrant une grande rigidité pour la finition des profilages. Revétement TIALN
pour une meilleure résistance a la température et une plus grande durée de vie de l'outil.

DCON MS

T\ s—

i
APMX
W e
i 45° 9° - OAL -
\ l DC
DIN 6535HA TIAIN h10

WORK
NORM

0y
N
3

Q@@

Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL1 PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl MI12
W85F W% F W99F HW73F Wo65F W57F HWo63F W5TF W43F W38F W32F W27F W35 W29
m21 m22 Mm31 Mm32 K KB KIS BN B2 B8 B B2 B8 ©E
W30/ W6 W28 W24 W65) W48) W36 W69 W56 W45 W62 W46) W38l W57
2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W43 W31l W27 W23 W65 m491 W37 ¥12%) ¥222) m149) Wm149) m133) mo%) W15
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
791) ?47) 71156) 7i60) 7i64)

DCON MS tolérance h6.
. DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
Produit
(inch) (mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

$9666.0 - 6.00 0.2360 0.236 6.00 0.748 19.00 2.244 57.0 6
$9661/4 " 1/4 6.35 0.2500 0.250 6.35 0.750 19.05 2.500 63.5 6
$9665/16 " 5/16 7.94 0.3130 0.313 7.94 0.875 2223 2.500 63.5 6
$9668.0 - 8.00 0.3150 0.315 8.00 0.748 19.00 2.480 63.0 6
$9663/8 " 3/8 9.53 0.3750 0.375 9.53 0.875 2223 2.500 63.5 6
$96610.0 - 10.00 0.3940 0.394 10.00 0.866 22.00 2.835 72.0 6
$9667/16 " 7/16 1nn 0.4380 0.438 1.1 1.000 25.40 2.500 63.5 6
$96612.0 - 12.00 0.4720 0.472 12.00 1.024 26.00 3.268 83.0 6
$9661/2" 12 12.70 0.5000 0.500 12.70 1.000 25.40 3.000 76.2 6
$9669/16 " 9/16 14.29 0.5630 0.563 14.29 1.250 31.75 3.500 88.9 6
$9665/8 1) 5/8 15.88 0.6250 0.625 15.88 1.250 31.75 3.500 88.9 6
$96616.0 - 16.00 0.6300 0.630 16.00 1.260 32.00 3.622 92.0 6
$96611/16 " 11/16 17.46 0.6880 0.750 19.05 1.500 38.10 4.000 101.6 6
$9663/4" 3/4 19.05 0.7500 0.750 19.05 1.500 38.10 4.000 101.6 6
$96620.0 - 20.00 0.7870 0.787 20.00 1.496 38.00 4.094 104.0 6
$9667/8 1 7/8 2223 0.8750 0.875 2223 1.500 38.10 4.000 101.6 6
59661 " 1 25.40 1.0000 1.000 25.40 1.500 38.10 4.000 101.6 6

" Queue cylindrique.
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< N >

DORMER™
PRAMET

Fraise a 2 dents en carbure monobloc
Longueur de coupe importante, conception a 2 dents avec une hélice a 28° offrant une plus grande rigidité pour le fraisage de rainurages
profonds. Revétement TIALN pour une meilleure résistance a la température et une plus longue durée de vie de l'outil.

g
y
w | N L = —
W x| M
b TS
B |5 v 9 2 @ Hdd @ =)

Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
1581 W1771 W1831 W1351 1201 105G m1171 W56 W30G W06 600G W49G W35 W29
m21 m22 m31 m32 il KB S G5 @2 BE G5 E2 S8 @5
W30| W% W28 W41 m120) m33) Wo67) m128) W104) W34l W114) m36) W0l 1051
2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W30 W58 W50 m421 1201 LBl 69| ¥12%) ¥222) m149) m149) m133) mo%) W15
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
791) ?47) 71156) 7i60) 7i64)

DCON MS tolérance h6.
n DC DC DCON MS APMX 0AL NOF
Produit
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

$9822.0 2.00 0.0790 3.00 19.00 60.0 2
$9822.5 2.50 0.0980 3.00 19.00 60.0 2
$9823.0 3.00 0.1180 3.00 19.00 60.0 2
$9824.0 4.00 0.1570 4.00 19.00 60.0 2
$9825.0 5.00 0.1970 5.00 19.00 60.0 2
$9826.0 6.00 0.2360 6.00 31.00 75.0 2
$9827.0 7.00 0.2760 8.00 31.00 75.0 2
$9828.0 8.00 0.3150 8.00 31.00 75.0 2
$9829.0 9.00 0.3540 10.00 31.00 75.0 2
$98210.0 10.00 0.3940 10.00 31.00 75.0 2
$98212.0 12.00 0.4720 12.00 50.00 100.0 2
$98214.0 14.00 0.5510 14.00 57.00 125.0 2
$98216.0 16.00 0.6300 16.00 57.00 125.0 2
$98218.0 18.00 0.7090 18.00 57.00 125.0 2
$98220.0 20.00 0.7870 20.00 57.00 125.0 2
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< N >

DORMER™
PRAMET

Fraise a 4 dents en carbure monobloc
Longueur de coupe importante, conception a 4 dents avec hélice a 34° offrant une grande rigidité pour le fraisage de parois profondes. Le
revétement TIALN améliore les performances et prolonge la durée de vie de l'outil.

DCON MS

| N 4 BISSSSST )

APMX

TP -

< l DC
DIN 6535HA TIAIN h10

WORK
NORM

Gs
N
Y
A

9 & @ e

Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL2  PL3 P21 P32 P33 (Pax [Pa2 [Pas| w11 Mm12

H1581 W1771 1831 W35 1201 W105G |71 WI5G W30G W70G W60G W49G [_ER) W29

m21 m22 m31 m32 il KB S G5 @2 BE G5 E2 S8 @5
W30| W% W28 W41 m120) m33) Wo67) m128) W104) W34l W114) m36) W0l 1051
2 @8 @4 @8 EE B2 B8 n~Ni11 N12  N13 N21 0 N2.2  N23 N3.1

W30 W58 W50 m421 1201 LBl 69| ¥12%) ¥222) m149) Wm149) m133) %) W156)
N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
791) ?47) 71156) 7i60) 7i64)

DCON MS tolérance h6.
. DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
Produit
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

$9841/16 " 1/16 1.59 0.0630 3.18 0.125 19.05 0.750 50.8 2.000 4
$9842.0 - 2.00 0.0790 3.00 0.118 19.00 0.748 60.0 2.362 4
$9843/327 3/32 2.38 0.0940 3.18 0.125 19.05 0.750 50.8 2.000 4
$9842.5 - 2.50 0.0980 3.00 0.118 19.00 0.748 60.0 2.362 4
$9843.0 - 3.00 0.1180 3.00 0.118 19.00 0.748 60.0 2.362 4
$9841/8" 1/8 3.18 0.1250 3.18 0.125 19.05 0.750 50.8 2.000 4
$9845/327 532 3.97 0.1560 4.76 0.188 19.05 0.750 63.5 2.500 4
$9844.0 - 4.00 0.1570 4.00 0.157 19.00 0.748 60.0 2.362 4
$9843/16 " 3/16 4.76 0.1880 4.76 0.188 19.05 0.750 63.5 2.500 4
$9845.0 - 5.00 0.1970 5.00 0.197 19.00 0.748 60.0 2.362 4
$9847/327 7/32 5.56 0.2190 6.35 0.250 28.57 1.125 76.2 3.000 4
$9846.0 - 6.00 0.2360 6.00 0.236 31.00 1.220 75.0 2.953 4
$9841/4" 1/4 6.35 0.2500 6.35 0.250 28.57 1.125 76.2 3.000 4
$9847.0 - 7.00 0.2760 8.00 0.315 31.00 1.220 75.0 2.953 4
$9845/16 " 5/16 7.94 0.3130 7.94 0.313 28.57 1.125 76.2 3.000 4
$9848.0 - 8.00 0.3150 8.00 0.315 31.00 1.220 75.0 2.953 4
$9849.0 - 9.00 0.3540 10.00 0.394 31.00 1.220 75.0 2.953 4
$9843/8 " 3/8 9.53 0.3750 9.53 0.375 28.57 1.125 76.2 3.000 4
$98410.0 - 10.00 0.3940 10.00 0.394 31.00 1.220 100.0 3.937 4
$9847/16" 7/16 11 0.4380 nn 0.438 50.80 2.000 101.6 4.000 4
$98412.0 - 12.00 0.4720 12.00 0.472 50.00 1.969 100.0 3.937 4
$9841/2" 1/2 12.70 0.5000 12.70 0.500 57.15 2.250 127.0 5.000 4
$98414.0 - 14.00 0.5510 14.00 0.551 57.00 2.244 125.0 4.921 4
$9849/16 " 9/16 14.29 0.5630 14.29 0.563 50.80 2.000 101.6 4.000 4
$9845/8 1) 5/8 15.88 0.6250 15.88 0.625 57.15 2.250 127.0 5.000 4
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https://dormerpramet.com/p/8962086
https://dormerpramet.com/p/8961973
https://dormerpramet.com/p/8962091
https://dormerpramet.com/p/8961974
https://dormerpramet.com/p/8961975
https://dormerpramet.com/p/8962089
https://dormerpramet.com/p/8962095
https://dormerpramet.com/p/8961976
https://dormerpramet.com/p/8962090
https://dormerpramet.com/p/8961977
https://dormerpramet.com/p/8962098
https://dormerpramet.com/p/8961978
https://dormerpramet.com/p/8962088
https://dormerpramet.com/p/8961979
https://dormerpramet.com/p/8962094
https://dormerpramet.com/p/8961980
https://dormerpramet.com/p/8961981
https://dormerpramet.com/p/8962093
https://dormerpramet.com/p/8961982
https://dormerpramet.com/p/8962097
https://dormerpramet.com/p/8961983
https://dormerpramet.com/p/8962087
https://dormerpramet.com/p/8961984
https://dormerpramet.com/p/8962100
https://dormerpramet.com/p/8962096

Produit DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)
$98416.0 - 16.00 0.6300 16.00 0.630 57.00 2.244 125.0 4.921 4
$98418.0 - 18.00 0.7090 18.00 0.709 57.00 2.244 125.0 4.921 4
$9843/4" 3/4 19.05 0.7500 19.05 0.750 57.15 2.250 127.0 5.000 4
$98420.0 - 20.00 0.7870 20.00 0.787 57.00 2.244 125.0 4.921 4
$9847/8" 7/8 22.23 0.8750 22.23 0.875 50.80 2.000 101.6 4.000 4
598417 1 25.40 1.0000 25.40 1.000 57.15 2.250 127.0 5.000 4

1) Queue cylindrique.
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https://dormerpramet.com/p/8961985
https://dormerpramet.com/p/8961986
https://dormerpramet.com/p/8962092
https://dormerpramet.com/p/8961987
https://dormerpramet.com/p/8962099
https://dormerpramet.com/p/8962085
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DORMER™
PRAMET

Fraise a 6 dents en carbure monobloc
Longueur de coupe importante, conception a 6 dents avec hélice a 45° offrant une grande rigidité pour la finition des parois profondes.
Revétement TIALN pour une plus grande résistance a la température et une plus longue durée de vie de l'outil.
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Adéquation du groupe de matériaux de la piéce, valeurs de départ pour la vitesse de coupe (m/min) et code alpha. Tableaux d'avances par dent et facteurs de correction a partir de la page 22.

PL2  PL3 P21 P32 P33 (Pax [Pa2 [Pas| w11 M12

W35F W% F W99F m73F Wo5F W57 F Ho63F m51F H43F W38F W32F W27F [_ER) W29

M2.2  M31 M3 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41

W% W28 W41 Wo65) m43) 36) H69) W56 W451 H62) m46) W33 m57|
K43 K44 K45 B8 nN11 N1.2 N13  N21  N22 N23  N3.1
W43 W31l 27| 231 W65 W49 W37 7129 ) ¥1222) m149) m149) m133) W96 ) 156
N3.2 N3.3 N4l N42 N43
»191) w147 71156) »160) Y64)

m =<
SN
—»

DCON MS tolérance h6.
. DC DC DC DCON MS DCON MS APMX APMX OAL OAL NOF
Produit
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch)

$9866.0 - 6.00 0.2360 6.00 0.236 31.00 1.220 75.0 2.953 6
$9861/4 " 1/4 6.35 0.2500 6.35 0.250 28.57 1.125 76.2 3.000 6
$9865/16 " 5/16 7.94 0.3130 7.94 0.313 28.57 1.125 76.2 3.000 6
$9868.0 - 8.00 0.3150 8.00 0.315 31.00 1.220 75.0 2.953 6
$9863/8 " 3/8 9.53 0.3750 9.53 0.375 28.57 1.125 76.2 3.000 6
$98610.0 - 10.00 0.3940 10.00 0.394 31.00 1.220 100.0 3.937 6
$9867/16 " 7/16 1nn 0.4380 nn 0.438 50.80 2.000 101.6 4.000 6
$98612.0 - 12.00 0.4720 12.00 0.472 50.00 1.969 100.0 3.937 6
$9861/2" 12 12.70 0.5000 12.70 0.500 50.80 2.000 101.6 4.000 6
$98614.0 - 14.00 0.5510 14.00 0.551 57.00 2.244 125.0 4.921 6
$9869/16 " 9/16 14.29 0.5630 14.29 0.563 50.80 2.000 101.6 4.000 6
$9865/8 1) 5/8 15.88 0.6250 15.88 0.625 57.15 2.250 127.0 5.000 6
$98616.0 - 16.00 0.6300 16.00 0.630 57.00 2.244 125.0 4.921 6
$98618.0 - 18.00 0.7090 18.00 0.709 57.00 2.244 125.0 4.921 6
$9863/4" 3/4 19.05 0.7500 19.05 0.750 57.15 2.250 127.0 5.000 6
$98620.0 - 20.00 0.7870 20.00 0.787 57.00 2.244 125.0 4.921 6
$9867/8 " 7/8 2223 0.8750 22.23 0.875 57.15 2.250 101.6 4.000 6
59861 " 1 25.40 1.0000 25.40 1.000 57.15 2.250 127.0 5.000 6

" Queue cylindrique.
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https://dormerpramet.com/p/8961990
https://dormerpramet.com/p/8962104
https://dormerpramet.com/p/8962110
https://dormerpramet.com/p/8961991
https://dormerpramet.com/p/8962109
https://dormerpramet.com/p/8961992
https://dormerpramet.com/p/8962113
https://dormerpramet.com/p/8961993
https://dormerpramet.com/p/8962103
https://dormerpramet.com/p/8961994
https://dormerpramet.com/p/8962116
https://dormerpramet.com/p/8962112
https://dormerpramet.com/p/8961995
https://dormerpramet.com/p/8961996
https://dormerpramet.com/p/8962108
https://dormerpramet.com/p/8961997
https://dormerpramet.com/p/8962115
https://dormerpramet.com/p/8962101
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Fraises carbure — Tableau des avances par dent (métrique)

E;;;ig
DC

-

a,

zl. =

DC

—{ |l

0.5xDC

%
DC

B
.

a, > 0.5xDC

a,=1xDC

Avance par dent f, (mm). Ajuster ces valeurs de £25 % selon les conditions de travail.

Pour le tréflage dans un matériau plein avec une fraise a coupe au centre, et UNIQUEMENT dans ce cas, considérer les
valeurs de ce tableau en f, (avance par tour).

par dent f,.

Comment trouver I'avance par dent f, grace a ce tableau:
1. Rechercher le code Alpha sur la page produit (par ex. 199K, « K » étant le code Alpha).

2. Trouver le diamétre le plus proche de celui recherché pour votre application (premiére ligne
du tableau).

3. Rechercher votre code Alpha dans la colonne gauche du tableau.
4. La cellule a l'intersection de la colonne Diametre et de la ligne code Alpha indique I'avance

FRAISES
CARBURE
MONOBLOCS
UNIQUEMENT

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

o DC (mm)

8.0

9.0

10.0

12.0

14.0

16.0

18.0

20.0

22.0

25.0

0.002

0.002

0.002

O O W >»

0.002

m

0.002

-

0.002
G 0.002

I 0.003

(58

0.004

0.006

Avances (mm/dent)

0.008

0.010

0.014

0.018

w X/ VvV O Z2 R

0.024
22

0.003

0.003

0.003

0.003

0.003

0.003

0.005

0.006

0.009

0.012

0.016

0.021

0.028

0.037

0.049

0.004

0.004

0.004

0.004

0.004

0.006

0.008

0.01

0.014

0.019

0.025

0.034

0.045

0.060

0.080

0.005

0.005

0.005

0.005

0.008

0.010

0.014

0.019

0.026

0.035

0.047

0.062

0.083

0.110

0147

0.006

0.006

0.006

0.007

0.009

0.013

0.018

0.024

0.033

0.044

0.058

0.078

0.104

0.138

0183

0.007

0.007

0.007

0.008

0.012

0.016

0.022

0.030

0.041

0.054

0.072

0.096

0128

0.170

0.226

0.008

0.008

0.008

0.009

0.013

0.017

0.024

0.032

0.044

0.059

0.078

0.104

0138

0.184

0.245

0.009

0.009

0.009

0.010

0.014

0.019

0.026

0.036

0.048

0.064

0.086

0.114

0.152

0.202

0.269

0.010

0.010

0.010

0.0M

0.015

0.021

0.028

0.039

0.053

0.070

0.094

0124

0.166

0.221

0.294

0.0M

0.0M

0.0M

0.012

0.016

0.022

0.031

0.042

0.057

0.076

0.101

0.135

0.180

0.239

0.318

0.014

0.014

0.014

0.014

0.019

0.026

0.035

0.049

0.066

0.088

0117

0.156

0.207

0.276

0.367

0.015

0.015

0.015

0.015

0.021

0.029

0.040

0.054

0.074

0.098

0131

0174

0.231

0.308

0.410

0.017

0.017

0.017

0.017

0.024

0.032

0.044

0.061

0.083

0.110

0.146

0.195

0.259

0.345

0.459

0.019

0.019

0.019

0.019

0.026

0.035

0.048

0.066

0.090

0.120

0.160

0.213

0.283

0.377

0.502

0.021

0.021

0.021

0.021

0.028

0.039

0.053

0.073

0.099

0132

0175

0.233

0.31

0.414

0.550

0.025

0.025

0.025

0.025

0.030

0.042

0.057

0.079

0.107

0142

0.189

0.252

0.335

0.446

0.593

0.028

0.028

0.028

0.028

0.034

0.047

0.064

0.088

0120

0.160

0.212

0.283

0.376

0.501

0.667
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Groupes de matériaux a usiner (WMG)

Dureté Résistance
GroupeIS0O | Groupes de matériaux a usiner (WMG) (HB ou HRO) alatraction
max. (MPa)
P11 Acier de décollet Mang <240HB <830
cier de décolletage " |
R P12 (aciers au carbone, usinabilité accrue) H Eosphote SO =02
P13 Mang: /phosphore et plomb <180 HB <620
P2.1 P b Teneur en carbone <0,25 %c <180HB <620
cier simple au carbone
P2 P22 (aciers principalement composés de fer et de carbone) lenelientarbonels): ihe 22 OB SEED
P2.3 Teneur en carbone <0,55 %c <300HB <1030
P3.1 — Recuit <180HB <620
P3 P32 cooNC ) : 180 - 260 HB >620<900
aciers au carbone avec une teneur en alliage < 10 % é
P3| I Durciet trempé 260-360HB >900.< 1240
P41 Acier3 outi] Recuit <26 HRC <900
P4 pgy pleracuth ) ) 2639 HRC >900 < 1240
acier allié spécial pour outils, moules et matrices i é
p3 pecelp ; Durciet trempé 39— 45 HRC > 1240 < 1450
M1 M1.1" | Acier inoxydable ferritique <160 HB <520
M1.2 | (alliages non durcissables au chrome droit) 160 —220 HB >520 <700
M2.1 Acier inoxydab — Recuit <200HB <670
cierinoxydable martensitique " N
M2 m22 (alliages durcissables au chrome droit) Reve'nu & tr’er.n;.)e - 200=280HB 6705350
M2.3 Durci par précipitation 280-380HB >950 <1300
M M3.1 ST W — <200HB <750
cierinoxydable austénitique -
M3 M2 (alliages chrome-nickel et chrome-nickel-manganése) 200- 260HB >750 <870
M3.3 260 - 300 HB > 870 <1040
M4.1 | Acierinoxydable super-austénitique et austéno-ferritique (duplex) <300HB <990
M4
M4.2 | Acier inoxydable austénitique a durcissement par précipitation 300-380HB <1320
K1.1 ; T . i ST Ferritique ou ferritique-perlitique <180HB <190
Sy [ avRgEepaam L EE) Ferritique-perlitique ou perlitigue 180 240HB 190310
(pieces moulées en fer-carbone avec micro-structure graphite lamellaire) =
K1.3 Perlitique 240-280HB >310 <390
K2.1 8 I6able (ASTM AG02 Ferritique <160 HB <400
EERRTODY "onte mallcablel(ASTMAGD2) ) ) Ferritique ou perlitique 160 - 200 HB > 400 <550
(pieces moulées en fer-carbone avec micro-structure sans graphite) =
K2.3 Perlitique 200-240HB > 550 <660
K31 Fonte malléable (ASTM AS36) Ferritique <180HB <560
onte i~ o
B3 (.2 (pieces moulées en fer-carbone avec micro-structure en graphite nodulaire) Ferr'lt!que pllherliigle 18027 (1B SHSEN
K3.3 Perlitique 220-260 HB > 680 <800
ka1 Fonte grise austg’nitique (ASTM A4’36.)‘(piéces moulées en alliage fer-carbone avec micro- <180HB <19
structure graphite lamellaire austénitique)
Fonte malléable austénitique (ASTM A439 ou ASTM A571)
iy K2 (alliage fer-carbone avec micro-structure graphite nodulaire austénitique) <A S
k4.3 Fontemalléableat stagée (ASTM ABST) <280HB > 840 <980
onte atrempe étagée _
L) (alliage fer-carbone avec micro-structure ausferritique) Qa0 01 SIS TED
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 — i —_ TR Ferritique <180HB <400
o[RSt R ) Ferritique-perlitique 1802208 >400< 450
(pieces moulées en fer-carbone avec structure graphite vermiculaire) =
K5.3 Perlitique 220- 260 HB > 450 < 500
N1.1 Al pur corroyé <60HB <240
N1 N1.2 Alliages d'aluminium corrové Semi-trempé 60— 100HB > 240 <400
N1.3 9 Y Trempé 100150 HB > 400 < 590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 |Alliages d'aluminium moulé 75-90HB > 240 <270
N2.3 90— 140 HB > 270 < 440
N N3.1 | Alliages de cuivre de décolletage avec d'excellentes propriétés d'usinage - -
N3 | N3.2 | Alliages de cuivre a copeaux courts avec des propriétés d'usinage bonnes a moyennes - -
iages de cuivre a longs copeaux et cuivre électrolytique avec des propriétés d'usinage
N33 Alliages de cuivre al ivre électrolyti d iétés d'usi _ _
"~ |médiocres a moyennes
N4.1 | Polymeres et thermoplastiques - -
N4 | N4.2 | Polyméres thermodurcissables - -
N4.3 | Polyméres renforcés ou composites - -
N5 | N5.1 (Graphite - -
S1.1 <200HB <660
S1 $1.2 | Titane ou alliages de titane 200 - 280 HB > 660 <950
S1.3 280 - 360 HB > 950 < 1200
S2.1 . N . <200HB <690
S S2 o5 Alliages a base de fer haute température 200— 280 HB SEN=00
$3.1 . N X , <280HB <940
S3 G2 Alliages a base de nickel haute température 280— 360 HB > 940 < 1200
S41 ) . <240HB <800
S4 42 Alliages & base de cuivre haute température 240-320HB > 800 <1070
H1 | H11 [Fonteen coquille <440 HB -
H21 ) < 55HRC -
H2 (| Fonte trempée ST -
H H31 | . ) <51HRC -
H3 B2 Acier trempé < 55 HRC 51— 55 HRC -
H4.1 . . 55— 59 HRC -
H4 Wa2 Acier trempé > 55 HRC > 59 HRC -
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La certitude
a tout moment

Ensemble, nous ferons tourner notre
monde, aujourd‘hui et demain. Nous
voulons aider notre communauté a se
sentir confiante dans sa capacité a
accomplir le travail grace a un acces
simplifié aux conseils, aux outils et a la
formation dont elle a besoin, ou et quand
elle en a besoin. Nous voulons aider

nos clients a atteindre leurs objectifs
aujourd‘hui et a étre préts pour demain.

Besoin d‘aide?
Contacter le service commercial.

Télécharger
nos applications

Certainty
at every turn® A Gy
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