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S-Type

Halter mit ISO-S-Spannsystem flir Innendreharbeiten

Bearbeitung tieferer Bohrungen
Mit verbesserter Prozessstabilitat

Unsere neuen Halter (ISO S) bieten eine effektive Losung flr das
Innendrehen auf Drehmaschinen mit integrierter Kihlung fur eine
stabile Standzeit der Werkzeuge. Mit diesen Haltern, die Uber eine
groBere Gesamtlange verfligen, kdnnen Sie tiefere Bohrungen
bearbeiten und schwer zugangliche Innengeometrien ohne spezielle
Aufspannungen erreichen.

Bitte beachten Sie: Mit dieser neuen Produktreihe stellen wir frihere
Werkzeug-Typen ein. Ausgelaufene Artikel sind auf unserer Website
gekennzeichnet und nur noch erhaltlich, solange der Vorrat reicht.
Die Namen der Ersatzprodukte sind zur leichteren Orientierung
angegeben. Bitte beachten Sie, dass Abmessungen, Winkel und
Ersatzteile von frlheren Versionen abweichen kdnnen.



Drehwerkzeuge

Ahnliche Produkte

SCLC(RL) INT SDQC(RL) INT

Innendrehwekzeuge fur CC..06;
CC..09; CC.12

SchaftgréBen DCON MS: 08; 10; 12;
16; 20; 25; 32

KAPR 95°

Innendrehwerkzeuge flr DC..07;
DC.M

SchaftgréBen DCON MS: 10; 12; 16;
20; 25

KAPR 107.5°

SDUC(RL) INT STFC(RL) INT

E5EaE
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Innendrehwerkzeuge fur DC..07;
DC.1M

SchaftgréBen DCON MS: 10; 12; 16:
20: 25

KAPR 93°

/

Innendrehwerkzeuge fir TC..11;
TC..16

SchaftgréBen DCON MS: 12; 16; 20;
25; 32

KAPR 91°
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Merkmale und Vorteile

Stabile Standzeit
sorgt fur konstante Leistung und zuverlassige Spaneabfuhr.

Die innere KuhImittelzufuhr bringt das KuhImittel EEN
direkt an die Schneide.

GroBere Gesamtlangen bieten eine hohere N Zugang zu tieferen Bohrungen

Uberhangfahigkeit. erméglicht die Bearbeitung von schwer zuganglichen

Innengeometrien.

Innere KihImittelzufuhr

Erweiterte Lange




Drehwerkzeuge

Tabelle flir Produktlinien-Umstellung

ISO-S-Innendrehhalter mit integrierter Kiihimittelzufuhr und verlangerter Gesamtlange

Unterschiede
Veraltet Neu
Funktionsléange - Millimeter (LF)

SCLC (RL) INT 6760285 AO8H-SCLCR 06 8998323 AO8H-SCLCRO6-A Gleich
SCLC (RL) INT 6761028 AO8H-SCLCL 06 8998322 AO8H-SCLCLO6-A 100 100 Gleich
SCLC (RL) INT 6756827 A10H-SCLCR 06 8957512 A10K-SCLCR 06 100 125 Langer
SCLC (RL) INT 6756872 A10H-SCLCL 06 8922972 A10K-SCLCL 06 100 125 Langer
SCLC (RL) INT 6756828 A12K-SCLCR 06 8922974 A12M-SCLCR 06 125 150 Langer
SCLC (RL) INT 6756869 A12K-SCLCL 06 8922973 A12M-SCLCL 06 125 150 Langer
SCLC (RL) INT 6756716 A16M-SCLCR 09-A 8922976 A16R-SCLCR 09 150 200 Langer

SCLC (RL) INT 6756717 A16M-SCLCL 09-A 8922975 A16R-SCLCL 09 150 200 Langer
SCLC (RL) INT 6757212 A20Q-SCLCR 09 8922978 A20S-SCLCR 09 180 250 Langer
SCLC (RL) INT 6756856 A20Q-SCLCL 09 8922977 A20S-SCLCL 09 180 250 Langer
SCLC (RL) INT 6756874 A25R-SCLCL 09 8922979 A25T-SCLCL 09 200 300 Langer
SCLC (RL) INT 6756870 A25R-SCLCR 09 9003069 A25T-SCLCR 09 200 300 Langer
SCLC (RL) INT 7773890 A25T-SCLCL 12 7773890 A25T-SCLCL 12 300 300 Gleich
SCLC (RL) INT 6756870 A25R-SCLCR 09 8922980 A25T-SCLCR 12 200 300 Langer
SCLC (RL) INT 6756641 A32S-SCLCR 12-A 8922982 A32T-SCLCR 12 250 300 Langer
SCLC (RL) INT 6756640 A32S-SCLCL 12-A 8922981 A32T-SCLCL 12 250 300 Langer
SDQC (RL) INT 6756996 A10H-SDQCR 07 8922984 A10K-SDQCR 07 100 125 Langer
SDQC (RL) INT 6757007 A10H-SDQCL 07 8922983 A10K-SDQCL 07 100 125 Langer
SDQC (RL) INT 6757020 A12K-SDQCR 07 8922986 A12M-SDQCR 07 125 150 Langer
SDQC (RL) INT 6757008 A12K-SDQCL 07 8922985 A12M-SDQCL 07 125 150 Langer
SDQC (RL) INT 6756997 A16M-SDQCR 07 8922988 A16R-SDQCR 07 150 200 Langer
SDQC (RL) INT 6757009 A16M-SDQCL 07 8922987 A1T6R-SDQCL 07 150 200 Langer
SDQC (RL) INT 6757001 A20Q-SDQCR 11 8922990 A20S-SDQCR M 180 250 Langer
SDQC (RL) INT 6757297 A20Q-SDQCL 11 8922989 A20S-SDQCL 11 180 250 Langer
SDQC (RL) INT 6757002 A25R-SDQCR 11 8922992 A25T-SDQCR 11 200 300 Langer
SDQC (RL) INT 6757298 A25R-SDQCL 11 8922991 A25T-SDQCL 11 200 300 Langer
SDUC (RL) INT 6757102 A10H-SDUCR 07 8922994 A10K-SDUCR 07 100 125 Langer
SDUC (RL) INT 6757005 A10H-SDUCL 07 8922993 A10K-SDUCL 07 100 125 Langer
SDUC (RL) INT 6757103 A12K-SDUCR 07 8922996 A12M-SDUCR 07 125 150 Langer
SDUC (RL) INT 6757006 A12K-SDUCL 07 8922995 A12M-SDUCL 07 125 150 Langer
SDUC (RL) INT 6757104 A16M-SDUCR 07 8922998 A16R-SDUCR 07 150 200 Langer
SDUC (RL) INT 6757151 A16M-SDUCL 07 8922997 A16R-SDUCL 07 150 200 Langer
SDUC (RL) INT 6757105 A20Q-SDUCR 11 8923000 A20S-SDUCR 11 180 250 Langer
SDUC (RL) INT 6757152 A20Q-SDUCL 11 8922999 A20S-SDUCL N1 180 250 Langer
SDUC (RL) INT 6757107 A25R-SDUCR 11 8923002 A25T-SDUCR 11 200 300 Langer
SDUC (RL) INT 6756857 A25R-SDUCL 11 8923001 A25T-SDUCL 11 200 300 Langer
STFC (RL) INT 6761011 A12M-STFCR 11 8998325 A12M-STFCR 11-A 150 150 Gleich
STFC (RL) INT 6761010 A12M-STFCL 1 8998324 A12M-STFCL 11-A 150 150 Gleich
STFC (RL) INT 6761017 A25R-STFCR 16 8923004 A25T-STFCR 16 200 300 Langer
STFC (RL) INT 6761016 A25R-STFCL 16 8923003 A25T-STFCL 16 200 300 Langer
STFC (RL) INT 6761013 AT6R-STFCR 11 8998327 A16R-STFCR 11-A 200 200 Gleich
STFC (RL) INT 6761012 A16R-STFCL 11 8998326 A16R-STFCL 11-A 200 200 Gleich
STFC (RL) INT 6761019 A32S-STFCR 16 8923006 A32T-STFCR 16 250 300 Langer
STFC (RL) INT 6761018 A32S-STFCL 16 8923005 A32T-STFCL 16 250 300 Langer
STFC (RL) INT 6761015 A20S-STFCR 11 8998329 A20S-STFCR 11-A 250 250 Gleich
STFC (RL) INT 6761014 A20S-STFCL 11 8998328 A20S-STFCL 11-A 250 250 Gleich
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Bohrstange mit Schraubenklemmung und 95° Einstellwinkel fiir CC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 95° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und KiihImittelzufuhr fiir CC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum
Innenléngsdrehen mit Schulter, Kegel- und Fasendrehen. Werkzeughalter fiir Iangere Standzeiten oberfachenbehandelt.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
AO08H-SCLCR 06-A 8 10 5 7 - 100 - -14 0 v 0.04 Gl045  SC06M
A10K-SCLCR 06 10 12 6 9 - 125 - -1 0 v 0.06 G045 SCo6M
A12M-SCLCR 06 12 16 9 1 - 150 - -7 0 v 0.11 G045 SCO6M
R A16R-SCLCR 09 16 20 n 15 - 200 - -8 0 v 0.26 61041 SCOIM
A20S-SCLCR 09 20 25 13 18 - 250 - -6 0 v 0.50 Gl041 SCOIM
A25T-SCLCR 09 25 32 17 23 - 300 - -3 0 4 0.89 G041 SC09
A25T-SCLCR 12 25 32 17 23 - 300 - -5 0 v 0.90 G011 (0480
A32T-SCLCR 12 32 40 22 30 - 300 - -10 0 v 1.58 G011 SC12
AO8H-SCLCL 06-A 8 10 5 7 - 100 - -14 0 v 0.03 Gl045  SCO6M
A10K-SCLCL 06 10 12 6 9 - 125 - -1 0 v 0.06 G045 SCo6M
A12M-SCLCL 06 12 16 9 1 - 150 - -7 0 v 0.11 G045 SCO6M
|. A16R-SCLCL 09 16 20 n 15 - 200 - -8 0 v 0.25 61041 SCOIM
A20S-SCLCL 09 20 25 13 18 - 250 - -6 0 v 0.50 Gl041 SCO9M
A25T-SCLCL 09 25 32 17 23 - 300 - -3 0 v 0.90 G041 SC09
A25T-SCLCL 12 25 32 17 23 - 300 - -5 0 4 0.90 G011 (0480
A32T-SCLCL 12 32 40 22 30 - 300 - -10 0 v 1.58 G011 SC12
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0480 US 2017-T15P 3.0 M4 " - - FLAGT15P/3,5



https://dormerpramet.com/p/8998323
https://dormerpramet.com/p/8957512
https://dormerpramet.com/p/8922974
https://dormerpramet.com/p/8922976
https://dormerpramet.com/p/8922978
https://dormerpramet.com/p/9003069
https://dormerpramet.com/p/8922980
https://dormerpramet.com/p/8922982
https://dormerpramet.com/p/8998322
https://dormerpramet.com/p/8922972
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SCoO6M US 2046-T07P 0.9 M2.5 5.1 - - FLAGTO7P
SC09 US 2010-T15P 3.0 M3.5 10.1 - - FLAGT15P/3,5
SCO9M US 2009-T15P 3.0 M3.5 8.1 - - FLAGT15P/3,5
SC12 US 2018-T15P 3.0 M4 14 SCS232-02 MS 9003 FLAGT15P/4
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Bohrstange mit Schraubenklemmung und 107,5° Einstellwinkel fiir DC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 107,5° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und KiihImittelzufuhr fiir DC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum
Innenléngsdrehen mit Schulter, Kegel-, Kopier- und Fasendrehen. Werkzeughalter fiir langere Standzeiten oberféachenbehandelt.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()

A10K-SDQCR 07 10 13 7 9 - 125 - -10 0 v 0.08 Gl052 (0481
A12M-SDQCR 07 12 16 9 1 - 150 - -7 0 v 0.11 Gl052 SD07

R A16R-SDQCR 07 16 20 n 15 - 200 - -5 0 v 0.25 Gl052 SD07
A20S-SDQCR 11 20 25 13 18 - 250 - -6 0 v 0.54 G012 SD11IM
A25T-SDQCR 11 25 32 17 23 - 300 - -4 0 v 0.89 G012 SD111
A10K-SDQCL 07 10 13 7 9 - 125 - -10 0 v 0.06 Gl052 (0481
A12M-SDQCL 07 12 16 9 1 - 150 - -7 0 v 0.11 61052 SD07

|_ A16R-SDQCL 07 16 20 n 15 - 200 - -5 0 v 0.25 61052 SD07
A20S-SDQCL 11 20 25 13 18 - 250 - -6 0 v 0.49 Gl012  SD1IM
A25T-SDQCL 11 25 32 17 23 - 300 - -4 0 4 0.89 G012 Sl
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(0481 US 2048-107P 0.9 M2.5 5.7 FLAGTO7P

SD07 US 2003-T07P 0.8 M2.5 6.5 FLAGTO7P

SD11I US 2010-T15P 3.0 M3.5 10.1 FLAGT15P/3,5

SD11M US 2009-T15P 3.0 M3.5 8.1 FLAGT15P/3,5



https://dormerpramet.com/p/8922984
https://dormerpramet.com/p/8922986
https://dormerpramet.com/p/8922988
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https://dormerpramet.com/p/8922992
https://dormerpramet.com/p/8922983
https://dormerpramet.com/p/8922985
https://dormerpramet.com/p/8922987
https://dormerpramet.com/p/8922989
https://dormerpramet.com/p/8922991
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Bohrstange mit Schraubenklemmung und 93° Einstellwinkel fiir DC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 93° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und Kiihimittelzufuhr fiir DC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum
Innenléngsdrehen mit Schulter, Kegel-, Kopier- und Fasendrehen. Werkzeughalter fiir langere Standzeiten oberféachenbehandelt.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
A10K-SDUCR 07 10 13 7 9 - 125 - -9 0 v 0.07 Gl052 (0481
A12M-SDUCR 07 12 16 9 1 - 150 - -7 0 v 0.11 Gl052 SD07
R A16R-SDUCR 07 16 20 n 15 - 200 - -4 0 v 0.25 Gl052 SD07
A20S-SDUCR 11 20 25 13 18 - 250 - -6 0 v 0.50 G012 SD11IM
A25T-SDUCR 11 25 32 17 23 - 300 - -3 0 v 0.90 G012 SD11l
A10K-SDUCL 07 10 13 7 9 - 125 - -9 0 v 0.08 Gl052 (0481
A12M-SDUCL 07 12 16 9 1 - 150 - -7 0 v 0.13 61052 SD07
|_ A16R-SDUCL 07 16 20 n 15 - 200 - -4 0 v 0.25 61052 SD07
A20S-SDUCL 11 20 25 13 18 - 250 - -6 0 v 0.50 G012 SDT1IM
A25T-SDUCL 11 25 32 17 23 - 300 - -3 0 4 0.90 G012 Sl
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GI012 DC. 1T3..
Gl052 DC.. 0702..
1 %) = I %
= W Nm® s
(0481 US 2048-107P 0.9 M2.5 5.7 FLAGTO7P
SD07 US 2003-T07P 0.8 M2.5 6.5 FLAGTO7P
SD11I US 2010-T15P 3.0 M3.5 10.1 FLAGT15P/3,5
SD11M US 2009-T15P 3.0 M3.5 8.1 FLAGT15P/3,5



https://dormerpramet.com/p/8922994
https://dormerpramet.com/p/8922996
https://dormerpramet.com/p/8922998
https://dormerpramet.com/p/8923000
https://dormerpramet.com/p/8923002
https://dormerpramet.com/p/8922993
https://dormerpramet.com/p/8922995
https://dormerpramet.com/p/8922997
https://dormerpramet.com/p/8922999
https://dormerpramet.com/p/8923001
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Bohrstange mit Schraubenklemmung und 91° Einstellwinkel fiir TC.. WSP
Rechte/Linke Bohrstange mit 91° Einstellwinkel, Schraubenklemmung und Kiihimittelzufuhr fiir TC.. Wendeschneidplatten. Geeignet zum
Innenkegel- und Langsdrehen mit Schulter sowie Fasendrehen. Werkzeughalter fiir langere Standzeiten oberfachenbehandelt.
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Produkt § = - - = 3 B QA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

A12M-STFCR 11-A 12 16 9 1 - 150 -7 0 v 0.12 Gl056 (0481
A16R-STFCR 11-A 16 20 n 15 - 200 -4 0 v 0.25 Gl056 ST

R A20S-STFCR11-A 20 25 13 18 - 250 -3 0 v 0.50 61056 ST
A25T-STFCR 16 25 32 17 23 - 300 -3 0 v 0.90 Gl016 ST16l
A32T-STFCR 16 32 40 22 30 - 300 -8 0 v 1.58 G016 ST16l
A12M-STFCL11-A 12 16 9 n - 150 -7 0 v 0.12 Gl056 (0481
A16R-STFCL11-A 16 20 n 15 - 200 -4 0 v 0.28 Gl056 ST

|_ A20S-STFCL11-A 20 25 13 18 - 250 -3 0 v 0.50 Gl056 ST11
A25T-STFCL 16 25 32 17 23 - 300 -3 0 v 0.90 Gl016 ST16l
A32T-STFCL 16 32 40 22 30 - 300 -8 0 v 1.58 Gl016 STel
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Gl016 TC..16T3..

Gl056 TC.. 1102..
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(0481 US 2048-107P 0.9 M2.5 5.7 FLAGTO7P

ST US 2003-T07P 0.8 M2.5 6.5 FLAGTO7P

ST16l US 2010-T15P 3.0 M3.5 10.1 FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/8998325
https://dormerpramet.com/p/8998327
https://dormerpramet.com/p/8998329
https://dormerpramet.com/p/8923004
https://dormerpramet.com/p/8923006
https://dormerpramet.com/p/8998324
https://dormerpramet.com/p/8998326
https://dormerpramet.com/p/8998328
https://dormerpramet.com/p/8923003
https://dormerpramet.com/p/8923005
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WMG (Werkstoff-Materialgruppen)

q Harte Zugfestigkeit
1s0Gruppe  WMG (Werkstoff-Materialgruppen) (HB oder HRC) llg(Mplag) I
P11 Stahl (Automatenstahi) Geschwefelt <240HB <830
ahl (Automatensta -
P1 2 (Kohlenstoffstahle mit erhohter Bearbeitbarkeit) Geschwefelt und phosphorlert - S160HE =l020
P13 Geschwefelt / phosphoriert und verbleit <180HB <620
P2.1 Kohlenstaffstah Enthalt <0.25%C <180HB <620
ohlenstoffsta .
P2 P22 (Stéhle, die hauptséchlich aus Eisen und Kohlenstoff bestehen) E"thﬁlt 055G 22 OB SEED
P2.3 Enthalt >0.55%C <300HB <1030
P3.1 Ledieter Stahi Gegliiht <180HB <620
p3 | p3p oerertan o ) h 180 - 260 HB > 620 <900
Kohlenstoffstahle mit einem Legierungsgehalt < 10%)
P33 ( gierungsg ) Gehdrtet und angelassen 260— 360 HB > 900 < 1240
P41 Werkzeuastahi Gegliiht <26 HRC <900
P4 pap | kLot . ) 2639 HRC >900 < 1240
Speziallegierter Stahl fiir Werkzeuge, Matrizen und Formen H
e (Sp g g ) Gehartet und angelassen P ST
M1 M1.1" | Ferritischer Edelstahl <160 HB <520
M1.2 | (nicht hértbare Chromlegierungen) 160 —220 HB >520 <700
M2.1 Martenstischer Edelstaf Gegliiht <200HB <670
artensitischer Edelsta -
M2 | m2.2 (hértbare Chromlegierungen) Vergute? ; 200280 HB > 670 <950
M23 Ausscheidungsgehértet 280 -380HB > 950 < 1300
M M3.1 TR <200HB <750
ustenitischer Edelsta
M3 M3.2 (Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Mangan-Legierungen) 200726080 DEDST
M3.3 260 - 300 HB > 870 <1040
M4.1 | Austenitisch-ferritischer (DUPLEX) oder superaustenitischer Edelstahl <300HB <990
M4
M4.2 | Ausscheidungsgehérteter austenitischer Edelstahl 300-380HB <1320
K1.1 ¢ (ASTM A48) oder Automobiler-G (ASTM AT59) Ferritisch oder ferritisch-perlitisch <180 HB <190
rauguss oder Automobiler-Grauguss e —— Ty - -
K1 812 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Lamellengraphit-Mikrostruktur) Fe"_'t!“h perliktisch oder peritisch (=20l > EDEI0
K1.3 Perlitisch 240-280HB >310 <390
K2.1 T (ASTMAG02) Ferritisch <160 HB <400
emperguss "~ - -
K2 22 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit graphitfreier Mikrostruktur) Ferr!t!sch oder perlitisch 160220048 e 0E550
K2.3 Perlitisch 200-240HB > 550 < 660
K3.1 Duktiles Gusseisen (AST AS36) Ferritisch <180HB <560
uktiles Gusseisen ” -
K3 (62 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Kugelgraphit-Mikrostruktur) Fe",'tf“h e pelitbel (EOR2LE DINSED
K3.3 Perlitisch 220-260HB > 680 < 800
Austenitisches Grauguss (ASTM A436)
Kl (Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer austenitischen Lamellengraphit-Mikrostruktur) ST STl
Austenitisches duktiles Gusseisen (ASTM A439 oder ASTM A571)
iy K2 (Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit austenitischer Kugelgraphit-Mikrostruktur) <A S
.3 Austemperiertes duktiles Gusseisen (ASTM A897) =208 25i0=00
ustemperiertes duktiles Gusseisen _
KA (Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer Ausferrit-Mikrostruktur) LSl PULE SUNSTEL
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 @i dichtetem Graphiteisen (ASTM AB42) Ferritisch <180 HB <400
aus verdichtetem Graphiteisen " I -
K5 K52 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit vermikuldrer Graphitstruktur) Ferr.lt!sch it el 1302220 HE >SN
K5.3 Perlitisch 220-260 HB > 450 < 500
N1.1  Kommerziell reine Aluminiumknetlegierung <60HB <240
NT | N2 o Naturhart 60— 100HB > 240 <400
N13 M Aushartbar 100 150 HB >400 <590
N2.1 <75HB <240
N2 | N2.2 Al gusslegierungen 75-90HB > 240 <270
N2.3 90— 140 HB > 270 < 440
N N3.1  Kupferlegierungen mit hervorragenden Bearbeitungseigenschaften - -
N3 | N3.2 | Kurzspanige Kupferlegierungen mit guten bis méBigen Bearbeitungseigenschaften - -
N33 Elektrolytisches Kupfer und langspanige Kupferlegierungen mit _ _
= | maBigen bis schlechten Bearbeitungseigenschafte
4.1 ermoplastische Polymere = =
N4.1 [Th lastische Pol
N4 | N4.2 |Duroplaste - -
N4.3 | Verstérkte Polymere oder Verbundwerkstoffe - -
N5 | N5.1 |Graphit - -
S1.1 <200HB <660
S1 | S1.2 Titan oderTitanlegierungen 200280 HB > 660 < 950
S1.3 280-360 HB > 950 < 1200
S21 . . <200HB <690
S S2 22 Eisenbasierte Hochtemperaturlegierungen 00— 2808 >890 <970
S31 . . . <280HB <940
S3 G2 Nickelbasierte Hochtemperaturlegierungen 280— 360 HB > 940 < 1200
S4.1 ) ’ <240HB <800
S4 42 Kobalthasierte Hochtemperaturlegierungen 40— 3208 >800< 1070
H1 | H11 Hartguss <440 HB -
H21 R ) < 55HRC -
H2 2 Gehartetes Gusseisen > 55 HRC -
H H3.1 . <51HRC -
H3 12 Gehdrteter Stahl < 55 HRC 5155 HRC N
H4.1 . 55— 59 HRC -
H4 Wa2 Geharteter Stahl > 55 HRC > 59 HRC -

M



DORMER"™
PRAMET

Sicherheit auf
Schritt und Tritt

Gemeinsam werden wir daflr sorgen,
dass sich unsere Welt weiterdreht,

jetzt und in Zukunft. Wir wollen unserer
Gemeinschaft helfen, sich darauf zu
verlassen, dass sie ihre Arbeit erledigen
kdnnen, indem sie einfachen Zugang zu
den richtigen Ratschlagen, Werkzeugen
und Schulungen haben, wann und wo
immer sie diese benodtigen. Wir wollen
unseren Kunden Sicherheit geben, damit
sie ihre Ziele heute erreichen konnen
—und fUr morgen gerlstet sind.

Brauchen Sie Hilfe?
Kontakt zur Vertriebsunterstiitzung.

Unsere Apps
herunterladen

Certainty
at every turn


https://www.dormerpramet.com/store-finder/contact_us
https://l.ead.me/bb0bNa
https://l.ead.me/bb54LL
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