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PSC Halter

Polygonschaft-Halter (PSC)
fur modulare BS-Schwerter
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http://l.ead.me/bgZGUh

PSC-Halter

Polygonschaft-Halter (PSC) fiir modulare BS-Schwerter

Erweitern Sie lhre
Bearbeitungsmoglichkeiten mit
kostengunstiger Prazision

Unsere Polygonschaft-Halter (PSC) bieten eine wirtschaftliche
Losung fur externe Radialdrehanwendungen und lassen sich
nahtlos in unser bestehendes BS-Schwertprogramm integrieren.

Diese modularen Halter sind fur die rechts- oder linksseitige
Montage ausgelegt und erhdhen die Vielseitigkeit bei Abstech-
und Einstecharbeiten, ohne dass Investitionen in neue Schwerter
erforderlich sind.
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PSC-Halter

Merkmale und Vorteile

KuhImittelblock-Design.

Optimierte Kihlung.

Montage der Schwerter auf der linken und
rechten Seite.

Modularer Aufbau.

Robuste Konstruktion.

Kuhlmittelblock
links oder rechts verwendbar

Montage der Schwerter
links/rechts maglich

Gezielte KiihImittelzufuhr

gezielte Kihlung an der Schneidkante — fur perfekte Oberflachen und
storungsfreie Prozesse.

Langere Standzeit und geringerer VerschleiB3
erhoht die Gesamtproduktivitat.

Vielseitige Losungen zur Werkzeugaufnahme
unterstutzt eine breite Palette von Bearbeitungsanwendungen.

Bestehende BS-Schwerter einfach weiterverwenden
senkt den Investitionsbedarf und optimiert die Ressourcen.

Optimierte Stabilitdt und zuverlassige Leistung
liefert konsistente, hochwertige Ergebnisse.

KUhImittelbohrung

Schwert-Klemmschraube
(Klemmschraube fir GL-WSP)

Schwert-Klemmschrauben
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Modularer Werkzeughalter fiir BS-Schwerter mit Polygonschaft - AuBen
Modularer Werkzeughalter fiir Einstech- und Abstechschwerter des Typs BS mit einstellbarem KiihImittelblock. Werkzeug-Schaft nach 150 26623

(Polygon-Schaft-Kupplung).
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Produkt = ] = B’*ﬂ* 5 [ o
(mm) (mm) (mm) (mm)
(4-BS-SFN3050 253 50 40 30.3 v 0.65 G003 (0700 (04
(5-BS-SFN3050 253 50 50 303 v 0.83 Gl003 (0700 (o4
(6-BS-SFN4260 353 60 63 423 v 1.73 61003 (0700 (05
_9 _7 _7 _7 _3
61003 XLC.. 25..15... XLC.. 25..25. .. GL.BS XLXFL25...
?
(A S ®) o ®) :
(0700 US 45013-T20P 5.0 M5 US 46017-T20P 5.0 M6 FLAGT20P
C0700=2x US 45013-T20P
2 g /@) = = =
(Co4 HCS 0416 4.0 M4 CHP-05X1 (HP-BL2048 HXK 2.5
CCo5 HCS 0416 4.0 M4 CHP-05X1 (HP-BL2068 HXK 2.5

CC04=2xHCS 0416 + 2xCHP-05x1, CC05=2xHCS 0416 + 2xCHP-05x1


https://dormerpramet.com/p/9002774
https://dormerpramet.com/p/9002775
https://dormerpramet.com/p/9002776
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Schwert fiir das Ein- und Abstechen fiir GL-Wendeschneidplatten, fiir MS-EN-Werkzeughalter
Schwert fiir modularen Werkzeughalter MS-EN, ausgelegt fiir GL Wendeschneidplatten.Geeignet zum Ein- und Abstechen. Fiir ldngere
Standzeiten sind die Schwerter oberfldchenbehandelt.
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Produkt = = = S GA
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
GL2-529CBS 24 29 50 2.00 24 0.01 GI334
GL3-S29(BS 24 29 50 3.00 24 0.02 GI335
GL4-S29(BS 24 29 50 4.00 24 0.02 GI336
GL5-S29(BS 24 29 50 5.00 24 0.03 GI337
GL6-529CBS 24 29 50 6.00 24 0.04 GI338
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GI334 GL2.. -

GI335 GL3.. -

GI336 GL4.. -

GI337 GLS.. -

GI338 GL6-D600.. GL6-D800..



https://dormerpramet.com/p/8178802
https://dormerpramet.com/p/8178803
https://dormerpramet.com/p/8178804
https://dormerpramet.com/p/8178805
https://dormerpramet.com/p/8178806
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Radiales Stechschwert fiir die modularen MS-EN Werkzeughalter mit LFMX WSP
Modulares Schwert zum Einstechen mit einseitigen LFMX-Wendeschneidplatten. Geeignet zum Einstechen oder Abstechen (max. 25 mm
Schnitttiefe). Schwerter fiir ldngere Standzeit oberfléchenbehandelt.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
R XLCFR 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.01 Gl132 KV
XLCFR 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 Glo61 KV
I. XLCFL 250115-1.60 24 29 40 1.50 15 0.04 Gl132 KV
XLCFL 250115-2.00 24 29 40 2.00 15 0.05 G061 KV
XLCFN 250215-3.00 24 29 40 3.10 15 0.04 Gl001 KV
XLCFN 250225-3.00 24 29 50 3.10 25 0.02 G001 KV
N XLCFN 250315-4.00 24 29 40 4.10 15 0.04 61002 KV
XLCFN 250325-4.00 24 29 50 4.10 25 0.04 61002 KV
XLCFN 250425-5.00 24 29 50 5.10 25 0.04 Gl004 KV
XLCFN 250525-6.35 24 29 50 6.35 25 0.07 G005 KV
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Gl001 LFMX 3.1-. - -
Gl002 LFMX 4.1-. - -
Gloo4 LFMX 5.1-. - -
Gl005 LFMX 6.35-. - -
Gl061 LFMX 2.0-. LFMX 2.2-. -
Gl132 LFMX 1.4-. LFMX 1.5-. LFMX 1.6-.
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https://dormerpramet.com/p/6757899
https://dormerpramet.com/p/6757079
https://dormerpramet.com/p/6757900
https://dormerpramet.com/p/6757080
https://dormerpramet.com/p/6756566
https://dormerpramet.com/p/6756322
https://dormerpramet.com/p/6756567
https://dormerpramet.com/p/6756323
https://dormerpramet.com/p/6756331
https://dormerpramet.com/p/6756332
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Axiales Stechschwert fiir die modularen MS-EN Werkzeughalter mit LFMX WSP
Modulare Stechschwerter zum Einstechen mit einseitigen LFMX-Wendeschneidplatten. Geeignet fiir axiale Stechanwendungen (max. 20 mm
Schnitttiefe). Kann an den MS-EN-Werkzeughalter montiert werden. Fiir ldngere Standzeiten sind die Schwerter oberflachenbehandelt.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
XLXFL 250220-3.00-60 29 24 46 3.10 20 60 85 0.05 61001 KV
I. XLXFL 250220-3.00-80 29 24 46 3.10 20 80 105 0.05 Gl001 KV
XLXFL 250220-3.00-100 29 24 46 3.10 20 100 155 0.03 Gl001 KV
XLXFL 250220-3.00-150 29 24 46 3.10 20 150 280 0.03 Gl001 KV
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https://dormerpramet.com/p/6756344
https://dormerpramet.com/p/6756345
https://dormerpramet.com/p/6756346
https://dormerpramet.com/p/6756347
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WMG (Werkstoff-Materialgruppen)

q Harte Zugfestigkeit
1s0Gruppe  WMG (Werkstoff-Materialgruppen) (HB oder HRC) llg(Mplag) I
P11 Stahl (Automatenstahi) Geschwefelt <240HB <830
ahl (Automatensta -
P1 2 (Kohlenstoffstahle mit erhohter Bearbeitbarkeit) Geschwefelt und phosphorlert - S160HE =l020
P13 Geschwefelt / phosphoriert und verbleit <180HB <620
P2.1 Kohlenstaffstah Enthalt <0.25%C <180HB <620
ohlenstoffsta .
P2 P22 (Stéhle, die hauptséchlich aus Eisen und Kohlenstoff bestehen) E"thﬁlt 055G 22 OB SEED
P2.3 Enthalt >0.55%C <300HB <1030
P3.1 Ledieter Stahi Gegliiht <180HB <620
p3 | p3p oerertan o ) h 180 - 260 HB > 620 <900
Kohlenstoffstahle mit einem Legierungsgehalt < 10%)
P33 ( gierungsg ) Gehdrtet und angelassen 260— 360 HB > 900 < 1240
P41 Werkzeuastahi Gegliiht <26 HRC <900
P4 pap | kLot . ) 2639 HRC >900 < 1240
Speziallegierter Stahl fiir Werkzeuge, Matrizen und Formen H
e (Sp g g ) Gehartet und angelassen P ST
M1 M1.1" | Ferritischer Edelstahl <160 HB <520
M1.2 | (nicht hértbare Chromlegierungen) 160 —220 HB >520 <700
M2.1 Martenstischer Edelstaf Gegliiht <200HB <670
artensitischer Edelsta -
M2 | m2.2 (hértbare Chromlegierungen) Vergute? ; 200280 HB > 670 <950
M23 Ausscheidungsgehértet 280 -380HB > 950 < 1300
M M3.1 TR <200HB <750
ustenitischer Edelsta
M3 M3.2 (Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Mangan-Legierungen) 200726080 DEDST
M3.3 260 - 300 HB > 870 <1040
M4.1 | Austenitisch-ferritischer (DUPLEX) oder superaustenitischer Edelstahl <300HB <990
M4
M4.2 | Ausscheidungsgehérteter austenitischer Edelstahl 300-380HB <1320
K1.1 ¢ (ASTM A48) oder Automobiler-G (ASTM AT59) Ferritisch oder ferritisch-perlitisch <180 HB <190
rauguss oder Automobiler-Grauguss e —— Ty - -
K1 812 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Lamellengraphit-Mikrostruktur) Fe"_'t!“h perliktisch oder peritisch (=20l > EDEI0
K1.3 Perlitisch 240-280HB >310 <390
K2.1 T (ASTMAG02) Ferritisch <160 HB <400
emperguss "~ - -
K2 22 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit graphitfreier Mikrostruktur) Ferr!t!sch oder perlitisch 160220048 e 0E550
K2.3 Perlitisch 200-240HB > 550 < 660
K3.1 Duktiles Gusseisen (AST AS36) Ferritisch <180HB <560
uktiles Gusseisen ” -
K3 (62 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit einer Kugelgraphit-Mikrostruktur) Fe",'tf“h e pelitbel (EOR2LE DINSED
K3.3 Perlitisch 220-260HB > 680 < 800
Austenitisches Grauguss (ASTM A436)
Kl (Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer austenitischen Lamellengraphit-Mikrostruktur) ST STl
Austenitisches duktiles Gusseisen (ASTM A439 oder ASTM A571)
iy K2 (Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit austenitischer Kugelgraphit-Mikrostruktur) <A S
.3 Austemperiertes duktiles Gusseisen (ASTM A897) =208 25i0=00
ustemperiertes duktiles Gusseisen _
KA (Gussteile aus Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit einer Ausferrit-Mikrostruktur) LSl PULE SUNSTEL
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 @i dichtetem Graphiteisen (ASTM AB42) Ferritisch <180 HB <400
aus verdichtetem Graphiteisen " I -
K5 K52 (Eisen-Kohlenstoff-Gussteile mit vermikuldrer Graphitstruktur) Ferr.lt!sch it el 1302220 HE >SN
K5.3 Perlitisch 220-260 HB > 450 < 500
N1.1  Kommerziell reine Aluminiumknetlegierung <60HB <240
NT | N2 o Naturhart 60— 100HB > 240 <400
N13 M Aushartbar 100 150 HB >400 <590
N2.1 <75HB <240
N2 | N2.2 Al gusslegierungen 75-90HB > 240 <270
N2.3 90— 140 HB > 270 < 440
N N3.1  Kupferlegierungen mit hervorragenden Bearbeitungseigenschaften - -
N3 | N3.2 | Kurzspanige Kupferlegierungen mit guten bis méBigen Bearbeitungseigenschaften - -
N33 Elektrolytisches Kupfer und langspanige Kupferlegierungen mit _ _
= | maBigen bis schlechten Bearbeitungseigenschafte
4.1 ermoplastische Polymere = =
N4.1 [Th lastische Pol
N4 | N4.2 |Duroplaste - -
N4.3 | Verstérkte Polymere oder Verbundwerkstoffe - -
N5 | N5.1 |Graphit - -
S1.1 <200HB <660
S1 | S1.2 Titan oderTitanlegierungen 200280 HB > 660 < 950
S1.3 280-360 HB > 950 < 1200
S21 . . <200HB <690
S S2 22 Eisenbasierte Hochtemperaturlegierungen 00— 2808 >890 <970
S31 . . . <280HB <940
S3 G2 Nickelbasierte Hochtemperaturlegierungen 280— 360 HB > 940 < 1200
S4.1 ) ’ <240HB <800
S4 42 Kobalthasierte Hochtemperaturlegierungen 40— 3208 >800< 1070
H1 | H11 Hartguss <440 HB -
H21 R ) < 55HRC -
H2 2 Gehartetes Gusseisen > 55 HRC -
H H3.1 . <51HRC -
H3 12 Gehdrteter Stahl < 55 HRC 5155 HRC N
H4.1 . 55— 59 HRC -
H4 Wa2 Geharteter Stahl > 55 HRC > 59 HRC -
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Sicherheit auf
Schritt und Tritt

Gemeinsam werden wir daflr sorgen,
dass sich unsere Welt weiterdreht,

jetzt und in Zukunft. Wir wollen unserer
Gemeinschaft helfen, sich darauf zu
verlassen, dass sie ihre Arbeit erledigen
kdnnen, indem sie einfachen Zugang zu
den richtigen Ratschlagen, Werkzeugen
und Schulungen haben, wann und wo
immer sie diese benodtigen. Wir wollen
unseren Kunden Sicherheit geben, damit
sie ihre Ziele heute erreichen konnen
—und fUr morgen gerlstet sind.

Brauchen Sie Hilfe?
Kontakt zur Vertriebsunterstiitzung.

Unsere Apps
herunterladen

Certainty
at every turn


https://www.dormerpramet.com/store-finder/contact_us
https://l.ead.me/bb54LL
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