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揭秘未来的工具：让我们开启这趟神秘之旅，探索各种当今最先进的高速钢钻头，丝锥和取出器。

新型高速钢
产品

http://l.ead.me/beBDBT


1

& 2 GLAF

& 5 GLAG

& 6
GLSF L-R/R-L 
GLSG R-R

& 7 GL. S

& 8

& 20

& 26

& 26

& 34

& 39

& 43

新
产
品

高压内冷刀具

内孔切断刀具

端面切槽刀具

单面刀片

产
品
页

外圆切槽和切断刀具

切断刀片

内孔切槽刀具

端面切槽刀具

刀片

规范和说明

技术信息

GL切槽和切断2023.2 – 目录



2

GLAF

G
LA

F

G
LA

F-
S

2

高压内冷刀具

用于切断和切槽应用的Pramet GL槽刀系列产品阵容进一步扩大，推出一系列高压内冷刀具。新
增产品包括外圆刀具GLAF和用于滑动刀头机床的刀具GLAF-S，从而为高效加工提供了更多选
择。我们的产品一直重视冷却液压力（最高140 Bar）的影响，一般来说，压力越高，刀具寿命越
长，并且切屑成形也越好。

简介

• 高效切断加工 
和切槽加工

• 刀柄尺寸： 
20 × 20、25 × 25 mm 

• 刀片系列：GL2 – GL6

• 用于滑动刀头机床
• 刀柄尺寸： 

12 × 12，16 × 16 mm 
• 刀片系列：GL2 – GL4
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GL3-S2525PFR-32-80 GL3-A2525PFR-32-80

X2CrNiMo 17-2-2 / 316L (170 HB)
GL3-D300M02-PM:G8330 

vc fn CW CD
130 0.11 3 6
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特点和优点 

内冷/外冷比较

GLAF刀具的可用刀柄尺寸为 
12 × 12 – 25 × 25 mm，用于GL2–GL6的所有尺寸
的刀片座。

广泛的产品系列
搭配顶级性能的刀片座设计。

高达40 mm的最大切削深度（CDX）实现更大覆盖
范围。

深切断加工
提供多用途GL系列刀具。

顶部和底部内冷设计精确地对准切削刃进行冷却，
减少了摩擦和热量。

刀具寿命长且稳定
具有可靠的切削刃磨损过程。

为严苛的加工操作提供更高的冷却液压力。（最高
140 Bar）

高生产率
短切屑，并且改善了排屑性能。 

提供可变的冷却液连接。 简单且用途多样
适合所有类型的机床。

切断和切槽刀具 

工件： 管件（直径 = 30 mm，壁厚 6 mm） 
材料：
刀具：
冷却液： 有（内冷/外冷）

切削工况

vc = 线速度（m/min），fn = 每转进给（mm），CW = 切削宽度（mm），CD = 最大切削深度（mm）

刀具: 刀具: 

外部软管冷却，15 bar 内冷却， 15 bar
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XXXGLAF

GL3-A2525MFR-20-80
GL3-D300M02-PM:G8330

vc fn CW CD
140 0.1 3 10.5

GL3-A1616KFL-16-45
GL3-D300M02-PM:G8330

vc fn CW CD
35 0.1 3 7.5

GL4-A1616KFR-16-45
GL4-D400M02-GM:G8330

vc fn CW CD
220 0.12 4 3.5
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成功故事 – GLAF

机床： Doosan Puma GT2100N
部件： 液压密封盖
材料： 1.4305 / M3.1 （不锈钢，165 HB）
冷却液： 内冷和外冷， 

9 Bar可溶性油乳化液（约10%）
应用： 外圆径向切槽  

和精加工车削（ap = 0.1 mm）
之前的情况： 客户需要进行两次单独的操作：切槽加工和精加工

车削。切槽加工刀具的刀具寿命为一个切削刃可加
工约22个工件

采用GLAF方案：应用高压内冷技术和Pramet GL刀片后，客户
能够每刃完成30个工件，同时，通过使用Pramet GL刀具代替
精加工操作，缩短了机床闲置时间。

Dormer Pramet解决方案
刀具：
刀片：

加工数据

机床： 滑动刀头机床Tornos
部件： 专用螺钉
材料： Inconel A286 / S2.2 （铁基高温合金，270 HB）
冷却液： 内冷和外冷，机油冷却/润滑
应用： 外圆切槽和切断
之前的情况： 使用竞争对手的高压内冷刀具和双面切槽刀片，客

户使用一个切削刃可加工30个螺钉。

采用GLAF方案：应用Pramet GL后，刀具寿命比之前方案增加
33%，达到了每刃40件。

机床： 滑动刀头机床Manhurin KMX 532
部件： 导向辊
材料： 1.4301 / M3.1 （不锈钢，160 HB）
冷却介质： 内冷，50 Bar可溶性油乳化液（约10%）
应用： 轴向车削、切槽和切断
之前的情况： 客户抱怨由于切屑控制不一致，导致机床停机时间

过长。

采用GLAF方案：Pramet GL解决方案将刀具寿命延长了65%， 
并且改善了切屑成形，从而延长了机床的运行时间。

Dormer Pramet解决方案
刀具：
刀片：

加工数据

Dormer Pramet解决方案
刀具：
刀片：

加工数据

vc = 线速度（m/min），fn = 每转进给（mm/r），CW = 切削宽度（mm），CD = 最大切削深度（mm）

高压内冷刀具

9
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一系列用于内孔切槽、配装GL刀片的新型镗杆现已上市。其刀片的强化设计确保了切削过程中的
卓越稳定性，即使在高线速度下也能实现高精度。GL刀座可兼容多种刀片类型，为客户带来了多
用途性和操作灵活性。切槽直径范围从32 mm开始，适用于非常广泛的应用领域。

简介

• 内孔切槽
• 刀柄直径：  

25 mm、32 mm、40 mm 
• 刀片系列：  GL2 – GL4

带冷却通道的内孔切槽刀具

9
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端面切槽刀具

Dormer Pramet为拓展其Pramet GL切槽刀具的应用范围，推出了三个新的端面切槽刀具系列。新
产品包括两款用于右手或左手车床的轴向型刀具，以及一种用于左手车床的径向90°刀具。所有刀
具都采用强化刀片和坚固的刀座设计，能够在要求严苛的深端面切槽加工中确保可靠的安全性。

简介

• 右手，轴向刀具
• 刀柄尺寸： 

20 × 20 mm、25 × 25 mm、 
32 × 32 mm

• 刀片系列：GL3 – GL6

• 左手，轴向刀具
• 刀柄尺寸： 

25 × 25 mm、32 × 32 mm
• 刀片系列：GL3 – GL6

• 右旋，90°刀具
• 刀柄尺寸：25 × 25 mm
• 刀片系列：GL3 – GL4

9
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• 锋利槽型
• 深切断加工
• 软钢、不锈钢
• 稳定的切削

• 坚固的几何形状
• 深切槽加工
• 钢、铸铁
• 不稳定切削

单面刀片

简介
单面长刀片GL的引入进一步拓宽了Pramet GL刀片的范围。S刀片设计用于超深切槽和切断加
工。此类刀片采用单切削刃设计，非常适合对于切断棒材的表面质量要求严格的应用。对于切槽
深度超过24 mm的加工应用，其无辅助切削刃设计可有效防止表面被意外划伤。

9

https://l.ead.me/be5zKi
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GL1 GL2 GL3 GL4 GL5 GL6

GLAF(RL)EXT
20×20
–––

25×25

GLAF(RL)EXT-S
12×12
–––

16×16

GLSF(RL)EXT
20×20
–––

25×25

GLSF(RL)EXT-S
12×12
–––

16×16

GLSF(RL)EXT-G
20×20
–––

32×32

1.5 2 3 (2.5) 4 5 6 8
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CW
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外冷刀具导航工具
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切削
宽度（mm）

深切断加工
（单面刀片） 

切断
（管件/完整棒材）

切槽
（深/浅）

车削
（轴向）

仿形
（多轴）

单面刀片 单面刀片 
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GL2-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 43.5 2.00 20 80 ü 0.33 GI334 GL11 CC01
GL2-A2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 2.00 20 80 ü 0.65 GI334 GL11 CC01
GL3-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 43.5 3.00 20 80 ü 0.33 GI335 GL11 CC01
GL3-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 ü 0.32 GI335 GL11 CC01
GL3-A2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 3.00 20 80 ü 0.66 GI335 GL11 CC01
GL3-A2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 ü 0.73 GI335 GL11 CC01
GL3-A2525PFR-40-100 25 7 25 25 170 63.5 3.00 40 100 ü 0.70 GI335 GL11 CC01
GL4-A2020KFR-20-80 20 5 20 20 125 43.6 4.00 20 80 ü 0.38 GI336 GL11 CC01
GL4-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 4.00 24 80 ü 0.37 GI336 GL11 CC01
GL4-A2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.6 4.00 20 80 ü 0.58 GI336 GL11 CC01
GL4-A2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.6 4.00 32 80 ü 0.67 GI336 GL11 CC01
GL5-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 5.00 24 80 ü 0.32 GI337 GL11 CC01
GL5-A2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.6 5.00 32 100 ü 0.67 GI337 GL11 CC01
GL6-A2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.6 6.00 24 80 ü 0.37 GI338 GL11 CC01
GL6-A2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.6 6.00 32 100 ü 0.68 GI338 GL11 CC01
GL2-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 43.5 2.00 20 80 ü 0.38 GI334 GL11 CC01
GL2-A2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 2.00 20 80 ü 0.65 GI334 GL11 CC01
GL3-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 43.5 3.00 20 80 ü 0.33 GI335 GL11 CC01
GL3-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 ü 0.32 GI335 GL11 CC01
GL3-A2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 3.00 20 80 ü 0.65 GI335 GL11 CC01
GL3-A2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 ü 0.67 GI335 GL11 CC01
GL3-A2525PFL-40-100 25 7 25 25 170 63.5 3.00 40 100 ü 0.70 GI335 GL11 CC01
GL4-A2020KFL-20-80 20 5 20 20 125 43.6 4.00 20 80 ü 0.33 GI336 GL11 CC01
GL4-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 4.00 24 80 ü 0.37 GI336 GL11 CC01
GL4-A2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.6 4.00 20 80 ü 0.65 GI336 GL11 CC01
GL4-A2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.6 4.00 32 80 ü 0.73 GI336 GL11 CC01
GL5-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 5.00 24 80 ü 0.32 GI337 GL11 CC01

NEW

带内冷通道的切槽和切断加工刀具，用于GL刀片
带内冷通道的外圆右手/左手刀柄，用于GL刀片。适用于径向切槽、切断加工、车削和仿形应用。加
强刀体设计延长了刀具使用寿命，并且减少了振动。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品
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https://dormerpramet.com/p/8180514
https://dormerpramet.com/p/8180516
https://dormerpramet.com/p/8180522
https://dormerpramet.com/p/8180524
https://dormerpramet.com/p/8180526
https://dormerpramet.com/p/8180528
https://dormerpramet.com/p/8180530
https://dormerpramet.com/p/8180539
https://dormerpramet.com/p/8180593
https://dormerpramet.com/p/8180591
https://dormerpramet.com/p/8180595
https://dormerpramet.com/p/8180597
https://dormerpramet.com/p/8180599
https://dormerpramet.com/p/8180601
https://dormerpramet.com/p/8180603
https://dormerpramet.com/p/8180513
https://dormerpramet.com/p/8180515
https://dormerpramet.com/p/8180521
https://dormerpramet.com/p/8180523
https://dormerpramet.com/p/8180525
https://dormerpramet.com/p/8180527
https://dormerpramet.com/p/8180529
https://dormerpramet.com/p/8180538
https://dormerpramet.com/p/8180592
https://dormerpramet.com/p/8180590
https://dormerpramet.com/p/8180594
https://dormerpramet.com/p/8180596
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL5-A2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.6 5.00 32 100 ü 0.67 GI337 GL11 CC01
GL6-A2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.6 6.00 24 80 ü 0.33 GI338 GL11 CC01
GL6-A2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.6 6.00 32 100 ü 0.68 GI338 GL11 CC01

GI334 GL2.. –
GI335 GL3.. –
GI336 GL4.. –
GI337 GL5.. –
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

Nm

GL11 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 LK T20P

CC01 CHP-P1/8 G1/8” HXK 4

产品

沿加工直径的切削深度请参见第43页。

冷却液附件请参见第xxx1页。
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https://dormerpramet.com/p/8180598
https://dormerpramet.com/p/8180600
https://dormerpramet.com/p/8180602
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GL2-A1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 ü 0.09 GI334 GL13 CC02
GL2-A1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 43.5 2.00 16 45 ü 0.21 GI334 GL12 CC01
GL3-A1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 ü 0.11 GI335 GL13 CC02
GL3-A1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 43.5 3.00 16 45 ü 0.21 GI335 GL12 CC01
GL4-A1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 43.6 4.00 16 45 ü 0.21 GI336 GL12 CC01
GL2-A1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 ü 0.11 GI334 GL13 CC02
GL2-A1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 43.5 2.00 16 45 ü 0.21 GI334 GL12 CC01
GL3-A1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 ü 0.12 GI335 GL13 CC02
GL3-A1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 43.5 3.00 16 45 ü 0.25 GI335 GL12 CC01
GL4-A1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 43.6 4.00 16 45 ü 0.21 GI336 GL12 CC01

GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..

Nm

GL12 HS 0516 5.0 M 5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M 4 12 HXK 3

CC01 CHP-P1/8 – G1/8” HXK 4 – –
CC02 – CHP-P6 M6 HXK 3 CHP-G06 CHP-R1/8-6

NEW

带内冷通道的切槽刀具，用于GL刀片、纵切机床
带内冷通道的外圆右手/左手刀柄，用于GL刀片，设计用于纵切机床，且易于接触刀片夹紧机构。适
用于径向切槽、切断加工、车削和仿形应用。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

沿加工直径的切削深度请参见第43页。

冷却液附件请参见第13页。
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https://dormerpramet.com/p/8180510
https://dormerpramet.com/p/8180512
https://dormerpramet.com/p/8180518
https://dormerpramet.com/p/8180520
https://dormerpramet.com/p/8180537
https://dormerpramet.com/p/8180419
https://dormerpramet.com/p/8180511
https://dormerpramet.com/p/8180517
https://dormerpramet.com/p/8180519
https://dormerpramet.com/p/8180536
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150 mm CHP-HS150 SS CHP-HS150 BS CHP-HS150 BB

250 mm CHP-HS250 SS CHP-HS250 BS CHP-HS250 BB

300 mm CHP-HS300 SS CHP-HS300 BS CHP-HS300 BB

1 CHP-P1/8 1 x 1 x 1 x

2 CHP-P6 – – –

3 CHP-O10×1 2 x 2 x 2 x

4 CHP-G10 2 x 3 x 4 x

5 CHP-G06 – – –

6 CHP-CS1/8 2 x 1 x –

7 CHP-CS10 1 x – –

8 CHP-CB1/8 – 1 x 2 x

9 CHP-CB10 – 1 x 1 x

10 CHP-R1/8-6 – – –

11 CHP-R1/4-1/8 – 1 x 1 x

12 CHP-PV1/8-12 1 x 1 x 1 x

13 CHP-PV14 1 x 1 x 1 x

1

2

3

6
7

11

8

9

13

12
4

10

4

5

CHP-HS..BB

CHP-HS..BS

CHP-HS..SS

NEW

更多信息请参见包装说明书

长度

名称

堵头螺丝G1/8“

堵头螺丝6*

O形环

铜垫片

铜垫片*

管接头G1/8“

管接头M10

空心接头螺栓G1/8“

空心接头螺栓M10

变径套G1/8“至M6*

变径套G1/4"至G1/8“

冷却液喷嘴G1/8“

冷却液喷嘴塞

* 交付时包含12×12刀柄

软管组件

9
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GLSF(RL) EXT  G

HF HB
H H B LF LH CW CD
X

CU
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL1-S2020KFR-16-60 20 – 20 20 125 34.2 1.50 16 60 0.35 GI333 GL11
GL2-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 43.5 2.00 20 80 0.38 GI334 GL11
GL2-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 48.5 2.00 24 80 0.36 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 2.00 20 80 0.68 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-24-80 25 – 25 25 150 47.5 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 43.5 3.00 20 80 0.38 GI335 GL11
GL3-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 3.00 20 80 0.68 GI335 GL11
GL3-S2525MFR-24-80 25 – 25 25 150 47.5 3.00 24 80 0.65 GI335 GL11
GL3-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 0.72 GI335 GL11
GL4-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 43.5 4.00 20 80 0.38 GI336 GL11
GL4-S2020KFR-24-80 20 5 20 20 125 47.5 4.00 24 80 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 4.00 20 80 0.68 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-24-80 25 – 25 25 150 47.5 4.00 24 80 0.65 GI336 GL11
GL4-S2525PFR-32-80 25 5 25 25 170 55.5 4.00 32 80 0.78 GI336 GL11
GL5-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 43.5 5.00 20 80 0.38 GI337 GL11
GL5-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 5.00 20 80 0.68 GI337 GL11
GL5-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.5 5.00 32 100 0.75 GI337 GL11
GL6-S2020KFR-20-80 20 – 20 20 125 43.5 6.00 20 80 0.39 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFR-20-80 25 – 25 25 150 43.5 6.00 20 80 0.68 GI338-1 GL11
GL6-S2525PFR-32-100 25 5 25 25 170 55.5 6.00 32 100 0.75 GI338 GL11
GL1-S2020KFL-16-60 20 – 20 20 125 34.2 1.50 16 60 0.35 GI333 GL11
GL2-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 43.5 2.00 20 80 0.38 GI334 GL11
GL2-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 2.00 24 80 0.36 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 2.00 20 80 0.70 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-24-80 25 – 25 25 150 47.5 2.00 24 80 0.64 GI334 GL11
GL3-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 43.5 3.00 20 80 0.38 GI335 GL11

NEW

NEW

切槽和切断加工刀具，用于GL刀片
外圆右手/左手刀柄，用于GL刀片。适用于径向切槽、切断加工、车削和仿形应用。加强刀体设计延
长了刀具使用寿命，并且减少了振动。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8462752
https://www.dormerpramet.com/p/7803127
https://www.dormerpramet.com/p/7983491
https://www.dormerpramet.com/p/7803129
https://www.dormerpramet.com/p/7983493
https://www.dormerpramet.com/p/7803235
https://www.dormerpramet.com/p/7983495
https://www.dormerpramet.com/p/7803237
https://www.dormerpramet.com/p/7983497
https://www.dormerpramet.com/p/7803239
https://www.dormerpramet.com/p/7803243
https://www.dormerpramet.com/p/7983499
https://www.dormerpramet.com/p/7803245
https://www.dormerpramet.com/p/7983501
https://www.dormerpramet.com/p/7803247
https://www.dormerpramet.com/p/7803250
https://www.dormerpramet.com/p/7803252
https://www.dormerpramet.com/p/7983503
https://www.dormerpramet.com/p/7803255
https://www.dormerpramet.com/p/7803257
https://www.dormerpramet.com/p/7983505
https://dormerpramet.com/p/8462751
https://www.dormerpramet.com/p/7803126
https://www.dormerpramet.com/p/7983490
https://www.dormerpramet.com/p/7803128
https://www.dormerpramet.com/p/7983492
https://www.dormerpramet.com/p/7803234
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HF HB
H H B LF LH CW CD
X

CU
TD

IA

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 3.00 24 80 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 3.00 20 80 0.68 GI335 GL11
GL3-S2525MFL-24-80 25 – 25 25 150 47.5 3.00 24 80 0.65 GI335 GL11
GL3-S2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.5 3.00 32 80 0.78 GI335 GL11
GL4-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 43.5 4.00 20 80 0.38 GI336 GL11
GL4-S2020KFL-24-80 20 5 20 20 125 47.5 4.00 24 80 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 4.00 20 80 0.68 GI336 GL11
GL4-S2525MFL-24-80 25 – 25 25 150 47.5 4.00 24 80 0.65 GI336 GL11
GL4-S2525PFL-32-80 25 5 25 25 170 55.5 4.00 32 80 0.72 GI336 GL11
GL5-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 43.5 5.00 20 80 0.38 GI337 GL11
GL5-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 5.00 20 80 0.71 GI337 GL11
GL5-S2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.5 5.00 32 100 0.75 GI337 GL11
GL6-S2020KFL-20-80 20 – 20 20 125 43.5 6.00 20 80 0.39 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFL-20-80 25 – 25 25 150 43.5 6.00 20 80 0.71 GI338-1 GL11
GL6-S2525PFL-32-100 25 5 25 25 170 55.5 6.00 32 100 0.75 GI338 GL11

GI333 GL1.. –
GI334 GL2.. –
GI335 GL3.. –
GI336 GL4.. –
GI337 GL5.. –
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

GI338_1 GL6-D600.. –

Nm

GL11 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 LK T20P

产品

沿加工直径的切削深度请参见第xxx页。

9

https://www.dormerpramet.com/p/7983494
https://www.dormerpramet.com/p/7803236
https://www.dormerpramet.com/p/7983496
https://www.dormerpramet.com/p/7803238
https://www.dormerpramet.com/p/7803242
https://www.dormerpramet.com/p/7983498
https://www.dormerpramet.com/p/7803244
https://www.dormerpramet.com/p/7983500
https://www.dormerpramet.com/p/7803246
https://www.dormerpramet.com/p/7803249
https://www.dormerpramet.com/p/7803251
https://www.dormerpramet.com/p/7983502
https://www.dormerpramet.com/p/7803254
https://www.dormerpramet.com/p/7803256
https://www.dormerpramet.com/p/7983504
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GLSF(RL) EXT-S  G
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H H B LF LH CW CD
X
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL1-S1212HFR-12-40 12 – 12 12 100 30.2 1.50 12 40 0.10 GI333 GL13
GL1-S1616KFR-16-45 16 – 16 16 125 34.2 1.50 16 45 0.23 GI333 GL12
GL2-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13
GL2-S1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 39.5 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFR-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-S1616KFR-16-45 16 3 16 16 125 39.5 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFR-16-45 16 4 16 16 125 39.5 4.00 16 45 0.26 GI336 GL12
GL1-S1212HFL-12-40 12 – 12 12 100 30.2 1.50 12 40 0.10 GI333 GL13
GL1-S1616KFL-16-45 16 – 16 16 125 34.2 1.50 16 45 0.23 GI333 GL12
GL2-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 2.00 12 40 0.11 GI334 GL13
GL2-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 39.5 2.00 16 45 0.23 GI334 GL12
GL3-S1212HFL-12-40 12 3 12 12 100 33.0 3.00 12 40 0.11 GI335 GL13
GL3-S1616KFL-16-45 16 3 16 16 125 39.5 3.00 16 45 0.23 GI335 GL12
GL4-S1616KFL-16-45 16 4 16 16 125 39.5 4.00 16 45 0.24 GI336 GL12

GI333 GL1..
GI334 GL2..
GI335 GL3..
GI336 GL4..

Nm

GL12 HS 0516 5.0 M 5 16 HXK 4
GL13 HS 0412 5.0 M 4 12 HXK 3

NEW

NEW

NEW

NEW

切槽和切断加工刀具，用于GL刀片、纵切机床。
外圆右手/左手刀柄，用于GL刀片，设计用于纵切机床，且易于接触刀片夹紧机构。适用于径向切
槽、切断加工、车削和仿形应用。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

沿加工直径的切削深度请参见第xxx页。

9

https://dormerpramet.com/p/8462468
https://dormerpramet.com/p/8462750
https://www.dormerpramet.com/p/7983507
https://www.dormerpramet.com/p/7803125
https://www.dormerpramet.com/p/7983523
https://www.dormerpramet.com/p/7803233
https://www.dormerpramet.com/p/7983529
https://dormerpramet.com/p/8462467
https://dormerpramet.com/p/8462469
https://www.dormerpramet.com/p/7983506
https://www.dormerpramet.com/p/7803124
https://www.dormerpramet.com/p/7983522
https://www.dormerpramet.com/p/7803232
https://www.dormerpramet.com/p/7983528
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X

CU
TD
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S2020KFR-10 20 20 20 125 36.0 2.00 10 20 0.38 GI334 GL11
GL2-S2525MFR-10 25 25 25 150 36.0 2.00 10 20 0.69 GI334 GL11
GL3-S2020KFR-10 20 20 20 125 36.0 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFR-10 25 25 25 150 36.0 3.00 10 20 0.69 GI335 GL11
GL3-S3232MFR-20 32 32 32 150 46.0 3.00 20 40 1.06 GI335 GL15
GL4-S2020KFR-12 20 20 20 125 36.0 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL4-S3232MFR-24 32 32 32 150 50.0 4.00 24 48 1.04 GI336 GL15
GL5-S2020KFR-12 20 20 20 125 36.0 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 5.00 12 24 0.70 GI337 GL11
GL5-S3232PFR-32 32 32 32 170 58.0 5.00 32 64 1.15 GI337 GL15
GL6-S2020KFR-12 20 20 20 125 36.0 6.00 12 24 0.36 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFR-12 25 25 25 150 36.0 6.00 12 24 0.68 GI338-1 GL11
GL6-S3232PFR-32 32 32 32 170 58.0 6.00 32 64 1.15 GI338 GL15
GL2-S2020KFL-10 20 20 20 125 36.0 2.00 10 20 0.37 GI334 GL11
GL2-S2525MFL-10 25 25 25 150 36.0 2.00 10 20 0.70 GI334 GL11
GL3-S2020KFL-10 20 20 20 125 36.0 3.00 10 20 0.36 GI335 GL11
GL3-S2525MFL-10 25 25 25 150 36.0 3.00 10 20 0.70 GI335 GL11
GL3-S3232MFL-20 32 32 32 150 46.0 3.00 20 40 1.06 GI335 GL15
GL4-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 4.00 12 24 0.37 GI336 GL11
GL4-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 4.00 12 24 0.69 GI336 GL11
GL4-S3232MFL-24 32 32 32 150 50.0 4.00 24 48 1.04 GI336 GL15
GL5-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 5.00 12 24 0.36 GI337 GL11
GL5-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 5.00 12 24 0.69 GI337 GL11
GL5-S3232PFL-32 32 32 32 170 58.0 5.00 32 64 1.15 GI337 GL15
GL6-S2020KFL-12 20 20 20 125 36.0 6.00 12 24 0.36 GI338-1 GL11
GL6-S2525MFL-12 25 25 25 150 36.0 6.00 12 24 0.68 GI338-1 GL11
GL6-S3232PFL-32 32 32 32 170 58.0 6.00 32 64 1.15 GI338 GL15

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

切槽和车削刀具，用于GL刀片
外圆右手/左手刀柄，用于GL刀片。最适合轴向车削和仿形应用，也可用于切槽加工和切断加工。刀
体经过处理，使用寿命更长。

产品

9

https://www.dormerpramet.com/p/7983509
https://www.dormerpramet.com/p/7983521
https://www.dormerpramet.com/p/7983525
https://www.dormerpramet.com/p/7983527
https://dormerpramet.com/p/8178808
https://www.dormerpramet.com/p/7983531
https://www.dormerpramet.com/p/7983533
https://dormerpramet.com/p/8178820
https://www.dormerpramet.com/p/7983535
https://www.dormerpramet.com/p/7983537
https://dormerpramet.com/p/8178822
https://www.dormerpramet.com/p/7983539
https://www.dormerpramet.com/p/7983541
https://dormerpramet.com/p/8178824
https://www.dormerpramet.com/p/7983508
https://www.dormerpramet.com/p/7983520
https://www.dormerpramet.com/p/7983524
https://www.dormerpramet.com/p/7983526
https://dormerpramet.com/p/8178807
https://www.dormerpramet.com/p/7983530
https://www.dormerpramet.com/p/7983532
https://dormerpramet.com/p/8178809
https://www.dormerpramet.com/p/7983534
https://www.dormerpramet.com/p/7983536
https://dormerpramet.com/p/8178821
https://www.dormerpramet.com/p/7983538
https://www.dormerpramet.com/p/7983540
https://dormerpramet.com/p/8178823
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GI334 GL2.. –
GI335 GL3.. –
GI336 GL4.. –
GI337 GL5.. –
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

GI338_1 GL6-D600.. –

Nm

GL11 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 LK T20P
GL15 SR 88026-T30P 5.0 M8 26 LK T30P

9
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手册大全
包含为各个市场定制的所有手册，并且随时保持更新。您还在等什么？现在就去应用商
店下载我们的Library应用程序吧！简单可靠。

9
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GL1 GL2 GL3 GL4 GL5 GL6

1.5 2 3 (2.5) 4 5 6 8

PM 1 PR PM 1 PR

PM PM 1 PR PM 1 PR PM 1 PR PM 1 PR PM 1 PR

PR GM PR GM PR GM PR GM PR GM GM

CW

CW = 2.5 / 3

M
S-

EN

D
U,

 D

H = 26; 32 mm

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

• 模块化刀架
• 刀柄尺寸： 

20 × 20 mm、25 × 25 mm、32 × 32 mm

• 刀架座
• 刀柄尺寸： 

20 × 20 mm、25 × 23 mm、25 × 32 mm、32 × 29 
mm、25 × 30 mm

刀片和附件导航工具

刀片座 GL1 GL2 GL3 GL4 GL5 GL6

刀片

CD
X 1

6 m
m

CD
X 3

5–
50

 m
m

CD
X 3

5–
50

 m
m

CD
X 5

0 m
m

CD
X 6

0 m
m

CD
X 6

0 m
m

MS刀片

CD
X 2

4 m
m

CD
X 2

4 m
m

CD
X 2

4 m
m

CD
X 2

4 m
m

CD
X 2

4 m
m

切削
宽度（mm）

深切断加工
（单面刀片） 

切断
（管件/完整棒材）

切槽
（深/浅）

单面刀片 单面刀片 

9

http://l.ead.me/be7FA5
http://l.ead.me/be7dh1
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NEW

NEW

NEW

NEW
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LF
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F

H

H
F

GLS B  

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL1-S26KBR-16 21.4 26 125 1.50 16 0.05 GI333 KV2
GL1-S32MBR-16 32 32 150 1.50 16 0.07 GI333 KV2
GL1-S26KBL-16 21.4 26 125 1.50 16 0.05 GI333 KV2
GL1-S32MBL-16 32 32 150 1.50 16 0.07 GI333 KV2
GL2-S26KB 21.4 26 125 2.00 35 0.13 GI334 KV2
GL2-S32MB 25 32 150 2.00 50 0.15 GI334 KV2
GL3-S26KB 21.4 26 125 3.00 35 0.15 GI335 KV2
GL3-S32MB 25 32 150 3.00 50 0.15 GI335 KV2
GL4-S32MB 25 32 150 4.00 50 0.16 GI336 KV2
GL5-S32MB 25 32 150 5.00 60 0.22 GI337 KV2
GL6-S32MB 25 32 150 6.00 60 0.25 GI338 KV2

GI333 GL1.. –
GI334 GL2.. –
GI335 GL3.. –
GI336 GL4.. –
GI337 GL5.. –
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

KV2 KV 15x150

双刃切断和切槽刀板，用于GL刀片
用于GL刀片的刀板，适用于切断和切槽加工切断和切槽加工应用。通过使用专用扳手（包含在组件
中）轻松更换刀片。可以安装至DU、D刀柄。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8462754
https://dormerpramet.com/p/8462756
https://dormerpramet.com/p/8462753
https://dormerpramet.com/p/8462755
https://www.dormerpramet.com/p/7803230
https://www.dormerpramet.com/p/7803231
https://www.dormerpramet.com/p/7829089
https://www.dormerpramet.com/p/7803241
https://www.dormerpramet.com/p/7803248
https://www.dormerpramet.com/p/7803253
https://www.dormerpramet.com/p/7803258
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h
2 H

BOAL

DU, D

H B OA
L

kg

(mm) (mm) (mm)

26-DU 2020 20 20 90 0.70 GI007 ND2
26-D 2020 20 20 100 0.82 GI007 ND2
32-DU 2523 25 23 110 1.02 GI008 ND2
32-DU 2532 25 32 110 1.10 GI008 ND2
32-DU 3229 32 29 110 1.25 GI008 ND2
32-D 2530 25 30 115 1.30 GI008 ND2
45-DU 3229 32 29 110 1.50 GI009 ND7
45-DU 4036 40 36 110 2.05 GI009 ND7
47-D 4040 40 40 150 3.88 GI091 ND3

GI007 XLC.N 26.. GL.-S26.B.
GI008 XLC.N 32.. GL.-S32.B.
GI009 XLC.N 45.. –
GI091 XLC.N 47.. –

Nm

ND2 HS 0625 6.0 M 6 25 HXK 5
ND3 HS 1030 8.0 M 10 30 HXK 8
ND7 HS 0630 6.0 M 6 30 HXK 5

用于切槽和切断加工刀板的刀柄
安装刀片的刀柄，用于切槽加工和切断加工。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

9

https://www.dormerpramet.com/p/6756339
https://www.dormerpramet.com/p/6756678
https://www.dormerpramet.com/p/6756340
https://www.dormerpramet.com/p/6756341
https://www.dormerpramet.com/p/6756342
https://www.dormerpramet.com/p/6756669
https://www.dormerpramet.com/p/6756572
https://www.dormerpramet.com/p/6761296
https://www.dormerpramet.com/p/6757157
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NEW
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C
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H
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LF CW

H

GLS BS  G

HF H LF CW CD
X

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-S29CBS 24 29 50 2.00 24 0.01 GI334 –
GL3-S29CBS 24 29 50 3.00 24 0.02 GI335 –
GL4-S29CBS 24 29 50 4.00 24 0.02 GI336 –
GL5-S29CBS 24 29 50 5.00 24 0.03 GI337 –
GL6-S29CBS 24 29 50 6.00 24 0.04 GI338 –

GI334 GL2.. –
GI335 GL3.. –
GI336 GL4.. –
GI337 GL5.. –
GI338 GL6-D600.. GL6-D800..

切槽和切断加工刀板，用于GL刀片、MS-EN刀柄
用于模块化刀柄MS-EN的刀板，设计用于GL刀片。适用于切槽和切断加工应用。刀片经过处理，确
保了更长的刀具寿命。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8178802
https://dormerpramet.com/p/8178803
https://dormerpramet.com/p/8178804
https://dormerpramet.com/p/8178805
https://dormerpramet.com/p/8178806
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H

CDX

H
F

OAL

B

CDX
H
F

OAL

H
B

BL
RA

D

MS-EN

HF H B OA
L

BL
RA

D

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

MS-EN-1212 F 12 12 12 75 – 0.13 GI006 ND4
MS-EN-1616 H 16 16 16 90 – 0.20 GI006 ND4
MS-EN-2020 K 20 20 20 115 – 0.23 GI003 ND5
MS-EN-2020 KS 20 20 20 129 25 0.42 GI060 ND5
MS-EN-2525 M 25 25 25 140 – 0.65 GI003 ND5
MS-EN-2525 MS 25 25 25 153 25 0.74 GI060 ND5
MS-EN-3225 P 32 32 25 160 – 0.95 GI003 ND5
MS-EN-3225 PS 32 32 25 174 25 1.00 GI060 ND5

GI003 XLC.. 25..15... XLC.. 25..25… GL.BS XLXFL 25…
GI006 XLCF. 16..15… XLCF. 16..20… – –
GI060 XLC.. 25..15… XLC.. 25..25… GL.BS –

Nm Nm

ND4 US 4011-T15P 3.5 M 4 10.6 – – – – FLAG T15P
ND5 US 45013-T20P 5.0 M 5 13 US 46017-T20P 5.0 M6 17 FLAG T15P

模块化刀柄，用于切槽和切断加工刀板
用于BS型切槽和切断加工刀片的模块化刀柄刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

ND4 =3 x US 4011-T15P; ND5=2 x US 45013-T20P

9

https://www.dormerpramet.com/p/6756564
https://www.dormerpramet.com/p/6756338
https://www.dormerpramet.com/p/6756328
https://www.dormerpramet.com/p/6756836
https://www.dormerpramet.com/p/6756329
https://www.dormerpramet.com/p/6756837
https://www.dormerpramet.com/p/6756330
https://www.dormerpramet.com/p/6756838
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GL1 GL2 GL3 GL4 GL5 GL6

1.5 2 3 4 5 6 8

GM GM GM

GM MM GM MM GM MM

CW

GL1 GL2 GL3 GL4 GL5 GL6

20 × 20
–––

32 × 32

25 × 25
–––

32 × 32

25 × 25

1.5 2 3 4 5 6 8

GM GM GM GM GM

GM MM GM MM GM MM GM MM GM

CW

NEW
GLAG (RL)INT

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

端面切槽刀具

切槽镗杆

刀片座

DCON MS = 25 – 40 mm
DMIN = 32 mm

切削 
宽度（mm）

切槽
（内冷）

车削/仿形
（内冷）

刀片座

端面轴向，右手

CD
X 1

2 m
m

CD
X 2

0 –
 25

 m
m

CD
X  2

5 m
m

CD
X 2

5 –
 32

 m
m

端面轴向，左手

CD
X 1

2 m
m

CD
X 2

0 –
 25

 m
m

CD
X  2

5 m
m

CD
X 2

5 –
 32

 m
m

端面90°，右手

CD
X 1

5 m
m

CD
X 2

0 –
 25

 m
m

切削
宽度（mm）

端面切槽

端面车削 
端面仿形

CD
X 6

 – 
12

 m
m

CD
X 6

 – 
10

 m
m

CD
X 6

 – 
20

 m
m

9
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NEW

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

W
F

C
D

X

CW

LH

LF

H

D
C
O
N
 M

S

D
M

IN

GLAG (RL) INT  G

DC
ON

 M
S

H W
F LF LH CW CD
X

DM
IN

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL2-A25QGR-06-32 25 23 18.5 180 41.2 2.00 6 32 ü 0.60 GI360 GL14
GL2-A25QGR-10-38 25 23 22.5 180 41.2 2.00 10 38 ü 0.60 GI360 GL14
GL3-A25QGR-06-32 25 23 18.5 180 42.0 3.00 6 32 ü 0.60 GI361 GL14
GL3-A25QGR-12-38 25 23 24.5 180 42.0 3.00 12 38 ü 0.60 GI361 GL14
GL4-A25QGR-06-40 25 23 18.6 180 43.0 4.00 6 40 ü 0.60 GI362 GL14
GL4-A25QGR-12-40 25 23 24.6 180 43.0 4.00 12 40 ü 0.60 GI362 GL14
GL2-A32SGR-06-40 32 30 22 250 51.2 2.00 6 40 ü 1.40 GI360 GL14
GL2-A32SGR-10-45 32 30 26 250 51.2 2.00 10 45 ü 1.40 GI360 GL14
GL3-A32SGR-06-40 32 30 22 250 52.0 3.00 6 40 ü 1.40 GI361 GL14
GL3-A32SGR-12-45 32 30 28 250 52.0 3.00 12 45 ü 1.40 GI361 GL14
GL4-A32SGR-06-40 32 30 22.1 250 53.0 4.00 6 40 ü 1.40 GI362 GL14
GL4-A32SGR-12-45 32 30 28.1 250 53.0 4.00 12 45 ü 1.40 GI362 GL14
GL3-A40TGR-12-54 40 38 32 300 52.0 3.00 12 54 ü 2.70 GI361 GL14
GL4-A40TGR-12-56 40 38 32.1 300 53.0 4.00 12 56 ü 2.70 GI362 GL14
GL4-A40TGR-20-62 40 38 40.1 300 53.0 4.00 20 62 ü 2.70 GI362 GL14
GL2-A25QGL-06-32 25 23 18.5 180 41.2 2.00 6 32 ü 0.60 GI360 GL14
GL2-A25QGL-10-38 25 23 22.5 180 41.2 2.00 10 38 ü 0.60 GI360 GL14
GL3-A25QGL-06-32 25 23 18.5 180 42.0 3.00 6 32 ü 0.60 GI361 GL14
GL3-A25QGL-12-38 25 23 24.5 180 42.0 3.00 12 38 ü 0.60 GI361 GL14
GL4-A25QGL-06-40 25 23 18.6 180 43.0 4.00 6 40 ü 0.60 GI362 GL14
GL4-A25QGL-12-40 25 23 24.6 180 43.0 4.00 12 40 ü 0.60 GI362 GL14
GL2-A32SGL-06-40 32 30 22 250 51.2 2.00 6 40 ü 1.40 GI360 GL14
GL2-A32SGL-10-45 32 30 26 250 51.2 2.00 10 45 ü 1.40 GI360 GL14
GL3-A32SGL-06-40 32 30 22 250 52.0 3.00 6 40 ü 1.40 GI361 GL14
GL3-A32SGL-12-45 32 30 28 250 52.0 3.00 12 45 ü 1.40 GI361 GL14
GL4-A32SGL-06-40 32 30 22.1 250 53.0 4.00 6 40 ü 1.40 GI362 GL14
GL4-A32SGL-12-45 32 30 28.1 250 53.0 4.00 12 45 ü 1.40 GI362 GL14

内孔开槽加工刀具，用于GL刀片
带内冷通道的内部右手/左手刀柄，用于GL刀片，设计带有加固的刀座和刀板，以确保安全。适用
于内孔开槽加工、车削和仿形应用。刀体经过处理，使用寿命更长。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8461668
https://dormerpramet.com/p/8461770
https://dormerpramet.com/p/8461772
https://dormerpramet.com/p/8461774
https://dormerpramet.com/p/8461776
https://dormerpramet.com/p/8461778
https://dormerpramet.com/p/8461780
https://dormerpramet.com/p/8461782
https://dormerpramet.com/p/8461784
https://dormerpramet.com/p/8461786
https://dormerpramet.com/p/8461788
https://dormerpramet.com/p/8461790
https://dormerpramet.com/p/8461794
https://dormerpramet.com/p/8461796
https://dormerpramet.com/p/8461798
https://dormerpramet.com/p/8461667
https://dormerpramet.com/p/8461669
https://dormerpramet.com/p/8461771
https://dormerpramet.com/p/8461773
https://dormerpramet.com/p/8461775
https://dormerpramet.com/p/8461777
https://dormerpramet.com/p/8461779
https://dormerpramet.com/p/8461781
https://dormerpramet.com/p/8461783
https://dormerpramet.com/p/8461785
https://dormerpramet.com/p/8461787
https://dormerpramet.com/p/8461789
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DC
ON

 M
S

H W
F LF LH CW CD
X

DM
IN

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-A40TGL-12-54 40 38 32 300 52.0 3.00 12 54 ü 2.70 GI361 GL14
GL4-A40TGL-12-56 40 38 32.1 300 53.0 4.00 12 56 ü 2.70 GI362 GL14
GL4-A40TGL-20-62 40 38 40.1 300 53.0 4.00 20 62 ü 2.70 GI362 GL14

GI360 GL2-GM GL2-MM
GI361 GL3-GM GL3-MM
GI362 GL4-GM GL4-MM

Nm

GL14 US 5015-T20P 5.0 M 5 15 LK T20P

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8461793
https://dormerpramet.com/p/8461795
https://dormerpramet.com/p/8461797
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NEW

P
 
M

 
K

 
N

 
S

 
H

D
A
X
X D
A
X
IN

CDX

H
FH

LF

W
FCDX

C
WB

GLSF L-R AXIAL  G

HF H B W
F LF CW CD
X

DA
XX

DA
XIN

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-S2525MFL-12-R035027 25 25 25 26 150 3.00 12 35 27 0.69 GI361 GL16
GL3-S2525MFL-15-R044033 25 25 25 26 150 3.00 15 44 33 0.68 GI361 GL16
GL3-S2525MFL-15-R055040 25 25 25 26 150 3.00 15 55 40 0.68 GI361 GL16
GL3-S2525MFL-20-R080051 25 25 25 26 150 3.00 20 80 51 0.65 GI361 GL16
GL3-S2525MFL-25-R110076 25 25 25 26 150 3.00 25 110 76 0.63 GI361 GL16
GL4-S2525MFL-20-R065050 25 25 25 26 150 4.00 20 65 50 0.71 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-20-R095060 25 25 25 26 150 4.00 20 95 60 0.65 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R160090 25 25 25 26 150 4.00 25 160 90 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R400150 25 25 25 25.7 150 4.00 25 400 150 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFL-25-R950380 25 25 25 25.7 150 4.00 25 950 380 0.63 GI362 GL16
GL5-S2525MFL-25-R095060 25 25 25 25.3 150 5.00 25 95 60 0.63 GI363 GL16
GL5-S2525MFL-25-R200090 25 25 25 25.3 150 5.00 25 200 90 0.63 GI363 GL16
GL5-S2525MFL-25-R950180 25 25 25 25.3 150 5.00 25 950 180 0.63 GI363 GL16
GL6-S2525MFL-25-R095060 25 25 25 25.4 150 6.00 25 95 60 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFL-25-R200090 25 25 25 25.4 150 6.00 25 200 90 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFL-25-R950180 25 25 25 25.4 150 6.00 25 950 180 0.64 GI364 GL16
GL6-S3232PFL-32-R200090 32 32 32 32.4 170 6.00 32 200 90 1.20 GI364 GL17
GL6-S3232PFL-32-R950180 32 32 32 32.4 170 6.00 32 950 180 1.20 GI364 GL17

GI361 GL3-GM GL3-MM
GI362 GL4-GM GL4-MM
GI363 GL5-GM GL5-MM
GI364 GL6-GM GL6-MM

Nm

GL16 HS 0620 6.0 HXK 5
GL17 HS 0825 8.0 HXK 6

轴面切槽加工刀具，用于GL刀片
右手轴面切槽加工刀柄，用于GL刀片。适用于表面切槽加工、车削和仿形应用。刀体经过处理，使
用寿命更长。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8462156
https://dormerpramet.com/p/8462157
https://dormerpramet.com/p/8462158
https://dormerpramet.com/p/8462159
https://dormerpramet.com/p/8462230
https://dormerpramet.com/p/8462231
https://dormerpramet.com/p/8462232
https://dormerpramet.com/p/8462233
https://dormerpramet.com/p/8462234
https://dormerpramet.com/p/8462235
https://dormerpramet.com/p/8462236
https://dormerpramet.com/p/8462237
https://dormerpramet.com/p/8462238
https://dormerpramet.com/p/8462239
https://dormerpramet.com/p/8462240
https://dormerpramet.com/p/8462241
https://dormerpramet.com/p/8462242
https://dormerpramet.com/p/8462243
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M
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H

D
A
X
X

D
A
X
IN

CDX

H
F H

LF

W
F CDX

C
W B

GLSF R-L AXIAL  G

HF H B W
F LF CW CD
X

DA
XX

DA
XIN

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-S2020KFR-12-L035027 20 20 20 20.5 125 3.00 12 35 27 0.40 GI361 GL16
GL3-S2020KFR-15-L044033 20 20 20 20.5 125 3.00 15 44 33 0.40 GI361 GL16
GL3-S2020KFR-15-L055040 20 20 20 20.5 125 3.00 15 55 40 0.40 GI361 GL16
GL3-S2020KFR-20-L080051 20 20 20 20.5 125 3.00 20 80 51 0.40 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-12-L035027 25 25 25 26 150 3.00 12 35 27 0.69 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-15-L044033 25 25 25 26 150 3.00 15 44 33 0.68 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-15-L055040 25 25 25 26 150 3.00 15 55 40 0.68 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-20-L080051 25 25 25 26 150 3.00 20 80 51 0.65 GI361 GL16
GL3-S2525MFR-25-L110076 25 25 25 26 150 3.00 25 110 76 0.63 GI361 GL16
GL4-S2525MFR-20-L065050 25 25 25 26 150 4.00 20 65 50 0.66 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-20-L095060 25 25 25 26 150 4.00 20 95 60 0.65 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-25-L160090 25 25 25 26 150 4.00 25 160 90 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-25-L400150 25 25 25 25.7 150 4.00 25 400 150 0.63 GI362 GL16
GL4-S2525MFR-25-L950380 25 25 25 25.7 150 4.00 25 950 380 0.63 GI362 GL16
GL5-S2525MFR-25-L095060 25 25 25 25.3 150 5.00 25 95 60 0.63 GI363 GL16
GL5-S2525MFR-25-L200090 25 25 25 25.3 150 5.00 25 200 90 0.63 GI363 GL16
GL5-S2525MFR-25-L950180 25 25 25 25.3 150 5.00 25 950 180 0.63 GI363 GL16
GL6-S2525MFR-25-L095060 25 25 25 25.4 150 6.00 25 95 60 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFR-25-L200090 25 25 25 25.4 150 6.00 25 200 90 0.64 GI364 GL16
GL6-S2525MFR-25-L950180 25 25 25 25.4 150 6.00 25 950 180 0.64 GI364 GL16
GL6-S3232PFR-32-L200090 32 32 32 32.4 170 6.00 32 200 90 1.20 GI364 GL17
GL6-S3232PFR-32-L950180 32 32 32 32.4 170 6.00 32 950 180 1.20 GI364 GL17

GI361 GL3-GM GL3-MM
GI362 GL4-GM GL4-MM
GI363 GL5-GM GL5-MM
GI364 GL6-GM GL6-MM

Nm

GL16 HS 0620 6.0 HXK 5
GL17 HS 0825 8.0 HXK 6

轴面切槽加工刀具，用于GL刀片
左旋轴面切槽加工刀柄，用于GL刀片。适用于表面切槽加工、车削和仿形铣应用。刀体经过处理，
使用寿命更长。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8462352
https://dormerpramet.com/p/8462353
https://dormerpramet.com/p/8462354
https://dormerpramet.com/p/8462355
https://dormerpramet.com/p/8462247
https://dormerpramet.com/p/8462248
https://dormerpramet.com/p/8462249
https://dormerpramet.com/p/8462350
https://dormerpramet.com/p/8462351
https://dormerpramet.com/p/8462356
https://dormerpramet.com/p/8462357
https://dormerpramet.com/p/8462358
https://dormerpramet.com/p/8462359
https://dormerpramet.com/p/8462360
https://dormerpramet.com/p/8462361
https://dormerpramet.com/p/8462362
https://dormerpramet.com/p/8462363
https://dormerpramet.com/p/8462364
https://dormerpramet.com/p/8462365
https://dormerpramet.com/p/8462366
https://dormerpramet.com/p/8462367
https://dormerpramet.com/p/8462368
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GLSG R-R AXIAL  G
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kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

GL3-S2525MGR-15-R044033 25 25 25 40.9 150 3.00 15 44 33 0.75 GI361 GL16
GL3-S2525MGR-15-R055040 25 25 25 40.9 150 3.00 15 55 40 0.75 GI361 GL16
GL3-S2525MGR-20-R080051 25 25 25 45.9 150 3.00 20 80 51 0.75 GI361 GL16
GL3-S2525MGR-25-R110076 25 25 25 50.9 150 3.00 25 110 76 0.75 GI361 GL16
GL4-S2525MGR-20-R065050 25 25 25 46 150 4.00 20 65 50 0.77 GI362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R095060 25 25 25 51 150 4.00 25 95 60 0.76 GI362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R160090 25 25 25 51 150 4.00 25 160 90 0.76 GI362 GL16
GL4-S2525MGR-25-R400150 25 25 25 51 150 4.00 25 400 150 0.75 GI362 GL16

GI361 GL3-GM GL3-MM
GI362 GL4-GM GL4-MM

Nm

GL16 HS 0620 6.0 HXK 5

径面切槽加工刀具，用于GL刀片
左手径面切槽加工刀柄，用于GL刀片。适用于表面切槽加工、车削和仿形应用。刀体经过处理，使
用寿命更长。

产品

9

https://dormerpramet.com/p/8462378
https://dormerpramet.com/p/8462379
https://dormerpramet.com/p/8462460
https://dormerpramet.com/p/8462461
https://dormerpramet.com/p/8462462
https://dormerpramet.com/p/8462463
https://dormerpramet.com/p/8462464
https://dormerpramet.com/p/8462465


www.dormerpramet.com

便携计算器
我们的加工计算器让您可以基于不同产品和应用估算成本节省情况。这件实用的便携工具让您始终拥有充足的现金流！
简单可靠。

9
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NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

150 1.50 -0.04 0.04 16.5
200 2.00 -0.05 0.05 25.0
250 2.55 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

L R

PM

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RE
R

GL. D - PM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

3°

27° 1 E

GL1-D150M015-PM:G8330 0.15 130 0.05 75 0.05 120 0.05 390 0.06 30 0.04 – – – –
GL2-D200M02-PM:G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 390 0.10 30 0.06 – – – –
GL2-D200M02-PM:T7325 0.2 150 0.08 115 0.07 140 0.08 – – 45 0.06 – – – –
GL3-D250G02-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – – –
GL3-D300M02-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – – –
GL3-D300M02-PM:T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 140 0.10 – – 45 0.07 – – – –
GL4-D400M02-PM:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 390 0.14 30 0.10 – – – –
GL4-D400M02-PM:T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 140 0.12 – – 45 0.10 – – – –
GL5-D500M03-PM:G8330 0.3 130 0.15 75 0.14 120 0.15 390 0.18 30 0.12 – – – –
GL6-D600M03-PM:G8330 0.3 130 0.15 75 0.14 120 0.15 390 0.18 30 0.12 – – – –

3°

27° E

GL1-D150G015R06-PM:G8330 0.15 130 0.05 75 0.05 120 0.05 390 0.06 30 0.04 – – 6 –
GL1-D150G015R12-PM:G8330 0.15 130 0.05 75 0.05 120 0.05 390 0.06 30 0.04 – – 12 –
GL2-D200G02R06-PM:G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 390 0.10 30 0.06 – – 6 –
GL2-D200G02R06-PM:T7325 0.2 150 0.08 115 0.07 140 0.08 – – 45 0.06 – – 6 –
GL2-D200G02R12-PM:G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 390 0.10 30 0.06 – – 12 –
GL3-D300G02R06-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – 6 –
GL3-D300G02R06-PM:T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 140 0.10 – – 45 0.07 – – 6 –
GL3-D300G02R12-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – 12 –
GL4-D400G02R06-PM:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 390 0.14 30 0.10 – – 6 –
GL4-D400G02R06-PM:T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 140 0.12 – – 45 0.10 – – 6 –
GL4-D400G02R12-PM:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 390 0.14 30 0.10 – – 12 –

3°

27° E

GL1-D150G015L06-PM:G8330 0.15 130 0.05 75 0.05 120 0.05 390 0.06 30 0.04 – – – 6
GL1-D150G015L12-PM:G8330 0.15 130 0.05 75 0.05 120 0.05 390 0.06 30 0.04 – – – 12
GL2-D200G02L06-PM:G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 390 0.10 30 0.06 – – – 6
GL2-D200G02L06-PM:T7325 0.2 150 0.08 115 0.07 140 0.08 – – 45 0.06 – – – 6
GL2-D200G02L12-PM:G8330 0.2 130 0.08 75 0.07 120 0.08 390 0.10 30 0.06 – – – 12
GL3-D300G02L06-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – – 6
GL3-D300G02L06-PM:T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 140 0.10 – – 45 0.07 – – – 6
GL3-D300G02L12-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – – 12
GL4-D400G02L06-PM:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 390 0.14 30 0.10 – – – 6
GL4-D400G02L06-PM:T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 140 0.12 – – 45 0.10 – – – 6
GL4-D400G02L12-PM:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 390 0.14 30 0.10 – – – 12

产品

线速度(vc)和进给量(f)的适用性和起始值。参考我们的Machining Calculator app，以获得进一步的计算。

具有大正前角的PM槽型，是切断和切槽加工以及连续切削至轻微断续切削的首选。

具有大正前角的R-PM右手槽型，是切断加工和连续切削的首选。

具有大正前角的L-PM左手槽型，是切断加工和连续切削的首选。

9

https://dormerpramet.com/p/8463342
https://www.dormerpramet.com/p/7802882
https://www.dormerpramet.com/p/7802883
https://www.dormerpramet.com/p/7802916
https://www.dormerpramet.com/p/7802917
https://www.dormerpramet.com/p/7802918
https://www.dormerpramet.com/p/7802931
https://www.dormerpramet.com/p/7802932
https://www.dormerpramet.com/p/7802945
https://www.dormerpramet.com/p/7802947
https://dormerpramet.com/p/8463344
https://dormerpramet.com/p/8463346
https://www.dormerpramet.com/p/7802887
https://www.dormerpramet.com/p/7802889
https://www.dormerpramet.com/p/7802885
https://www.dormerpramet.com/p/7802922
https://www.dormerpramet.com/p/7802924
https://www.dormerpramet.com/p/7802920
https://www.dormerpramet.com/p/7802936
https://www.dormerpramet.com/p/7802938
https://www.dormerpramet.com/p/7802934
https://dormerpramet.com/p/8463343
https://dormerpramet.com/p/8463345
https://www.dormerpramet.com/p/7802886
https://www.dormerpramet.com/p/7802888
https://www.dormerpramet.com/p/7802884
https://www.dormerpramet.com/p/7802921
https://www.dormerpramet.com/p/7802923
https://www.dormerpramet.com/p/7802919
https://www.dormerpramet.com/p/7802935
https://www.dormerpramet.com/p/7802937
https://www.dormerpramet.com/p/7802933
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CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

L R

PR

C
W

R
E

REL
PSIRL PSIRR

RE
R

GL. D - PR

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

12°

30° S

GL2-D200M02-PR:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – –
GL2-D200M02-PR:T7325 0.2 150 0.10 115 0.09 140 0.10 – – – – – – – –
GL3-D300M02-PR:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – –
GL3-D300M02-PR:T7325 0.2 150 0.12 115 0.11 140 0.12 – – – – – – – –
GL4-D400M02-PR:G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –
GL4-D400M02-PR:T7325 0.2 150 0.15 115 0.14 140 0.15 – – – – – – – –
GL5-D500M04-PR:G8330 0.4 130 0.18 75 0.16 120 0.18 – – – – – – – –
GL6-D600M04-PR:G8330 0.4 130 0.18 75 0.16 120 0.18 – – – – – – – –

12°

30° S

GL2-D200G02R06-PR:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – 6 –
GL2-D200G02R12-PR:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – 12 –
GL3-D300G02R06-PR:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 6 –
GL3-D300G02R12-PR:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – 12 –
GL4-D400G02R06-PR:G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – 6 –
GL4-D400G02R12-PR:G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – 12 –

12°

30° S

GL2-D200G02L06-PR:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – 6
GL2-D200G02L12-PR:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 – – – – – – – 12
GL3-D300G02L06-PR:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – 6
GL3-D300G02L12-PR:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – 12
GL4-D400G02L06-PR:G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – 6
GL4-D400G02L12-PR:G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – 12

产品

线速度(vc)和进给量(f)的适用性和起始值。参考我们的Machining Calculator app，以获得进一步的计算。

带负T-型倒棱的PR槽型，是不利工况下切槽加工和切断加工以及连续切削至间断切削的首选。

带负T-型倒棱的R-PR右手槽型，是不利工况下棒料切断加工以及连续切削至间断切削的首选。

带负T-型倒棱的L-PR左手槽型，是高难度棒料切断加工以及连续切削至间断切削的首选。

9

https://www.dormerpramet.com/p/7802910
https://www.dormerpramet.com/p/7802911
https://www.dormerpramet.com/p/7802925
https://www.dormerpramet.com/p/7802926
https://www.dormerpramet.com/p/7802939
https://www.dormerpramet.com/p/7802940
https://www.dormerpramet.com/p/7802946
https://www.dormerpramet.com/p/7802948
https://www.dormerpramet.com/p/7802913
https://www.dormerpramet.com/p/7802915
https://www.dormerpramet.com/p/7802928
https://www.dormerpramet.com/p/7802930
https://www.dormerpramet.com/p/7802942
https://www.dormerpramet.com/p/7802944
https://www.dormerpramet.com/p/7802912
https://www.dormerpramet.com/p/7802914
https://www.dormerpramet.com/p/7802927
https://www.dormerpramet.com/p/7802929
https://www.dormerpramet.com/p/7802941
https://www.dormerpramet.com/p/7802943


36

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

300 3.00 -0.05 0.05 24.5
400 4.00 -0.05 0.05 24.3

INSL

PM

R
E

C
W

GL. S - PM

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

3°

27° 1 E

GL3-S300M02-PM:G8330 0.2 130 0.10 75 0.09 120 0.10 390 0.12 30 0.07 – – – –
GL4-S400M02-PM:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 390 0.14 30 0.10 – – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

300 3.00 -0.05 0.05 24.5
400 4.00 -0.05 0.05 24.3

INSL

PR

R
E

C
W

GL. S - PR

RE P M K N S H PSIRR PSIRL
vc f vc f vc f vc f vc f vc f

(mm) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (m/min) (mm/rev) (°) (°)

12°

30° S

GL3-S300M02-PR:G8330 0.2 130 0.12 75 0.11 120 0.12 – – – – – – – –
GL4-S400M02-PR:G8330 0.2 130 0.15 75 0.14 120 0.15 – – – – – – – –

NEW

NEW

产品

线速度(vc)和进给量(f)的适用性和起始值。参考我们的Machining Calculator app，以获得进一步的计算。

单刃刀片具有大正前角的PM槽型，是深度切断加工以及连续切削至轻微断续切削的首选。

产品

线速度(vc)和进给量(f)的适用性和起始值。参考我们的Machining Calculator app，以获得进一步的计算。

单刃刀片上带负T-型倒棱的PR断屑槽，是不利工况下深槽加工和切断加工以及连续切削至断续切
削的首选。

9

https://dormerpramet.com/p/8178695
https://dormerpramet.com/p/8178697
https://dormerpramet.com/p/8178696
https://dormerpramet.com/p/8178698
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NEW

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 25.0
600 6.00 -0.05 0.05 25.0
800 8.00 -0.05 0.05 25.0

INSL

GM

C
W

R
E

GL. D - GM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°
E

GL2-D200M02-GM:G8330 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
GL2-D200M02-GM:T7325 0.2 220 0.10 0.8 170 0.09 0.8 205 0.10 0.8 – – – 70 0.08 0.6 – – –
GL3-D300M02-GM:G8330 0.2 150 0.20 1.0 90 0.18 1.0 140 0.20 1.0 – – – 35 0.14 0.8 – – –
GL3-D300M02-GM:T7325 0.2 175 0.20 1.0 135 0.18 1.0 165 0.20 1.0 – – – 55 0.14 0.8 – – –
GL3-D300M04-GM:G8330 0.4 160 0.20 1.0 95 0.18 1.0 150 0.20 1.0 – – – 40 0.14 0.8 – – –
GL3-D300M04-GM:T7325 0.4 185 0.20 1.0 140 0.18 1.0 175 0.20 1.0 – – – 60 0.14 0.8 – – –
GL4-D400M04-GM:G8330 0.4 150 0.25 1.2 90 0.23 1.2 140 0.25 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –
GL4-D400M04-GM:T7325 0.4 170 0.25 1.2 130 0.23 1.2 160 0.25 1.2 – – – 55 0.18 1.0 – – –
GL4-D400M08-GM:G8330 0.8 180 0.25 1.2 105 0.23 1.2 170 0.25 1.2 – – – 45 0.18 1.0 – – –
GL4-D400M08-GM:T7325 0.8 200 0.25 1.2 155 0.23 1.2 190 0.25 1.2 – – – 65 0.18 1.0 – – –
GL5-D500M08-GM:G8330 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.0 – – –
GL5-D500M08-GM:T7325 0.8 190 0.30 1.2 145 0.27 1.2 180 0.30 1.2 – – – 60 0.21 1.0 – – –
GL6-D600M08-GM:G8330 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.0 – – –
GL6-D600M08-GM:T7325 0.8 190 0.30 1.2 145 0.27 1.2 180 0.30 1.2 – – – 60 0.21 1.0 – – –
GL6-D800M08-GM:G83301) 0.8 170 0.30 1.2 100 0.27 1.2 160 0.30 1.2 – – – 40 0.21 1.2 – – –

CW CWTOLL CWTOLU INSL

(mm) (mm) (mm) (mm)

200 2.00 -0.05 0.05 25.0
300 3.00 -0.05 0.05 25.0
400 4.00 -0.05 0.05 25.0
500 5.00 -0.05 0.05 26.0
600 6.00 -0.05 0.05 26.0

INSL

MM

C
W

R
E

GL. D - MM

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

16°
4° S

GL2-D200MMO-MM:G8330 1.0 250 0.10 1.0 150 0.09 1.0 235 0.10 1.0 – – – 60 0.08 0.8 – – –
GL2-D200MMO-MM:T7325 1.0 285 0.10 1.0 220 0.09 1.0 270 0.10 1.0 – – – 90 0.08 0.8 – – –
GL3-D300MMO-MM:G8330 1.5 210 0.20 1.2 125 0.18 1.2 195 0.20 1.2 – – – 50 0.14 1.0 – – –
GL3-D300MMO-MM:T7325 1.5 240 0.20 1.2 185 0.18 1.2 225 0.20 1.2 – – – 75 0.14 1.0 – – –
GL4-D400MMO-MM:G8330 2.0 220 0.20 1.2 130 0.18 1.2 205 0.20 1.2 – – – 55 0.14 1.0 – – –
GL4-D400MMO-MM:T7325 2.0 250 0.20 1.2 195 0.18 1.2 235 0.20 1.2 – – – 80 0.14 1.0 – – –
GL5-D500MMO-MM:G8330 2.5 205 0.25 1.2 120 0.23 1.2 190 0.25 1.2 – – – 50 0.18 1.0 – – –
GL5-D500MMO-MM:T7325 2.5 235 0.25 1.2 180 0.23 1.2 220 0.25 1.2 – – – 75 0.18 1.0 – – –
GL6-D600MMO-MM:G8330 3.0 195 0.30 1.2 115 0.27 1.2 185 0.30 1.2 – – – 45 0.21 1.0 – – –
GL6-D600MMO-MM:T7325 3.0 220 0.30 1.2 170 0.27 1.2 205 0.30 1.2 – – – 70 0.21 1.0 – – –

产品

线速度(vc)，进给量(f)和切深(ap)的适用性和起始值。参考我们的Machining Calculator app，以获得进一步的计算。

GM多用途断屑槽，适用于切槽和轴向车削，以及连续至断续切削。

1) Usable only in holders ≥ CDX 24.

产品

线速度(vc)，进给量(f)和切深(ap)的适用性和起始值。参考我们的Machining Calculator app，以获得进一步的计算。

MM断屑槽，球头外形，适用于仿形加工和轴向车削，连续至断续切削。

9

https://www.dormerpramet.com/p/8023038
https://www.dormerpramet.com/p/8023039
https://www.dormerpramet.com/p/8022955
https://www.dormerpramet.com/p/8022956
https://www.dormerpramet.com/p/7983471
https://www.dormerpramet.com/p/7983472
https://www.dormerpramet.com/p/7983475
https://www.dormerpramet.com/p/7983476
https://www.dormerpramet.com/p/8022957
https://www.dormerpramet.com/p/8022958
https://www.dormerpramet.com/p/8023030
https://www.dormerpramet.com/p/8023031
https://www.dormerpramet.com/p/8023034
https://www.dormerpramet.com/p/8023035
https://www.dormerpramet.com/p/8023060
https://www.dormerpramet.com/p/8023061
https://www.dormerpramet.com/p/7983473
https://www.dormerpramet.com/p/7983474
https://www.dormerpramet.com/p/7983477
https://www.dormerpramet.com/p/7983478
https://www.dormerpramet.com/p/8023032
https://www.dormerpramet.com/p/8023033
https://www.dormerpramet.com/p/8023036
https://www.dormerpramet.com/p/8023037
https://www.dormerpramet.com/p/8463347
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2

1, 2, 3, 4, 5, 6

6

9

3

7

10

4

8

11

5

     

1

GL

RL

CDX

CUTDIA

DAXX

DAXIN

1

GL
2

3
3

S
4

2525
5

M
8

20
6

F
7

R
9

R
10

120
11

090– – –

G

F

H
B

LF (mm)

H 100

K 125

M 150

P 170

LF

H × B (mm)

1212 – 12 × 12

1616 – 16 × 16

2020 – 20 × 20

2525 – 25 × 25

3232 – 32 × 32

 
刀杆尺寸

刀杆类型 - 主偏角 刀柄类别（右/左）刀杆总长 - LF

刀板曲率方向 最大直径 最小直径

轴向车削的附加信息

刀座尺寸 刀柄类型

切削深度
最大值 - CDX

刀具组

A 带内冷通道的钢制刀柄

S 钢制刀柄，无
内冷通道   

切断和切槽刀杆（外圆车削）– GL – 代码名称

9
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2

2, 3, 4

6

3

7

4

8

9

5

     

1

GL

DCON M
S

DMIN

1

GL
2

3
3

A
4

32
5

S
8

12
6

G
7

R
9

45– – –

LF (mm)

Q 180

S 250

T 300

DCON MS
(mm)

25 25

32 32

40 40

R

LF

LDCON MS

DMIN

DCON MS

DMINDCON MS

DMIN

DCON M
S

DMIN

DCON M
S

DMIN

DCON M
S

DMIN

DCON M
S

DMIN

G

F

CDX

D
M

IN

 
刀杆尺寸

刀杆类型 - 主偏角 刀柄类别（右/左）刀杆总长 - LF

最小直径

刀座尺寸 刀柄类型

切削深度
最大值 - CDX

刀具组

A 带内冷通道的钢制刀柄

S 钢制刀柄，无
内冷通道   

切断和切槽刀杆（外圆车削）– GL – 代码名称

9
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2

1, 2, 3, 4, 5, 6

31

GL

65

     

4

1

GL
2

1
3

S
4

26
5

K
6

B
7

R
8

16– –

LF

H

H (mm)

26 26

29 29

32 32

LF (mm)

C 50

K 125

M 150

7

R LR L

8

CD
X

刀柄类别（右/左） 切削深度
最大值 - CDX

刀杆类型

刀座尺寸 刀柄类型

A 带内冷通道的钢制刀柄

S 钢制刀柄，无
内冷通道   

刀板总长 - LF

刀具组

刀杆尺寸

切断和切槽刀片（外圆车削）– GL – 代码名称

B – 刀片
BS – 模块化刀片

9
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6 7

4

85

     

1

GL
2

3
3

D
4

300
5

G
8

PM
6

02
7

L06– –

CW

PM
PR
GM
MM

CW

150 1.50
200 2.00
250 2.50
300 3.00
400 4.00
500 5.00
600 6.00
800 8.00

(°)

06 6

12 12

2

1, 2, 3, 4, 5, 6

1

GL

L R

PSIRL PSIRR

3

RE, RER, REL (mm)
015 0.15
02 0.2
03 0.3
04 0.4
08 0.8

R
E

L R

REL RE
R

RE

RE (mm)

MO RE = CW/2

刀尖半径 主偏角

切削宽度 - CW

断屑槽名称切削刃设计

名称代码 – 分断和切槽刀片

腔尺寸刀具组 切削刃数

S 单刃

D 双刃

G 精磨刀片

M 压铸刀片 圆刃槽型

切断和切刀片 – GL – 代码名称

9



43

10

15

20

25

30

35

40

45

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

GL-2525-40-100 GL-2525-32-100 GL-2525-32-80 GL-2020-24-80 GL-2525-20-80 GL-2020-20-80

6

8

10

12

14

16

18

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

GL-2525-32-100

GL-1212-12-40

GL-2525-40-100 GL-2525-20-80 GL-2020-20-80GL-2525-32-80

GL-1616-16-45

GL-2020-24-80

GLAF(RL) EXT

GLAF(RL) EXT-S

CDX2

CDX1

φD1 φD2

加工直径[mm]

加工直径[mm]

切
槽

的
最

大
深

度
 - 

CD
X 

[m
m]

切
槽

的
最

大
深

度
 - 

CD
X 

[m
m]

切削深度随加工直径变化
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PSF průměr overhang heightwidth
DWX CDX H B

CDX
GLSF(RL) EXT-S 40 12 12 12
GLSF(RL) EXT-S 45 16 16 16
GLSF(RL) EXT 80 20 20 20
GLSF(RL) EXT 80 20 25 25
GLSF(RL) EXT 80 32 25 25
GLSF(RL) EXT 80 24 20 20
GLSF(RL) EXT 80 24 25 25
GLSF(RL) EXT 100 32 25 25

DWX

10

15

20

25

30

35

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

6

8

10
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14

16

18
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PSF průměr overhang heightwidth
DWX CDX H B

CDX
GLSF(RL) EXT-S 40 12 12 12
GLSF(RL) EXT-S 45 16 16 16
GLSF(RL) EXT 80 20 20 20
GLSF(RL) EXT 80 20 25 25
GLSF(RL) EXT 80 32 25 25
GLSF(RL) EXT 80 24 20 20
GLSF(RL) EXT 80 24 25 25
GLSF(RL) EXT 100 32 25 25

DWX
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15

20

25

30

35

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
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8
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16

18
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GL1-1212-12-40 GL1-1616-16-45 GL1-2020-16-60

GL-2525-32-80

GL-1212-12-40

GL1-1212-12-40

GL-2525-32-100 GL-2525-20-80 GL-2020-20-80GL-2525-24-80

GL-1616-16-45

GL1-1616-16-45

GL-2020-24-80

GLSF (RL) EXT

GLSF (RL) EXT-S

GL1

GL1-2020-16-60

加工直径 (mm)

加工直径 (mm)

加工直径 (mm)

切
槽

的
最

大
深

度
 - 

CD
X 

(m
m

)
切

槽
的

最
大

深
度

 - 
CD

X 
(m

m
)

切
槽

的
最

大
深

度
 - 

CD
X 

(m
m

)

切削深度随加工直径变化
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槽型、切屑成形图和应用 - GL刀片
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1 539T

D

M

T

G

0 PVD
1 CVD

2 PVD
3 CVD

4 PVD
5 CVD

6 PVD
7 CVD

8 PVD
9 CVD

B

C

D

T

01 – 50

01 – 05

05 – 10

10 – 20

20 – 30

30 – 40

40 – 50

1 – 9

ISO 范围涂层 / 材质 升级序号加工方式

车削材质

钻削

铣削

车削

切槽和切断

特殊应用

自由代码

难加工材料 K, H

难加工材料 M, S

通用

CBN

陶瓷

PCD

金属陶瓷
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T7325

P15 - P35

MT-CVD FGM + + +
M10 - M25

K15 - K25

S10 - S25

G8330

P25 - P40

PVD

su
bm

icr
on

 H

+ + +
M20 - M35

K20 - K40

S15 - S25

+ + +

+ +

+

+ / – 

 – -

 – 

MT-CVD

PVD

×

H

submicron H

ultra submicron H

FGM

Cermet

ceramics

PCD

CBN

HSS

涂层

中温CVD涂层

物理涂层

无涂层材质

基体

WC-Co基体

WC-Co基体, 细颗粒度 (< 1 µm)

WC-Co基体,极细颗粒度 (< 0,5 µm)

功能梯度基体

无WC金属陶瓷

陶瓷

多晶金刚石

立方碳化硼

高速钢

切削液的优点

必须使用冷却剂

强烈建议使用冷却剂

建议使用冷却剂

选择使用冷却剂

不使用冷却剂

不建议使用冷却剂

材
质
识
别

应
用
范
围

应
用

进
给

线
速
度

耐
受
不
利

工
况

涂
层

颜
色

基
材

冷
却
优
势

材质说明

用途最广泛的车削材质之一，专门设计用于不锈钢加工。耐
磨性与性能可靠性之间实现了最佳平衡。广泛应用于各类车
削作业。

通用切削材质，用于切槽和切断操作。该材质的特点是具有
卓越的可靠性和通用性。为适应大多数工件材料的加工工况
而开发。

车材质

9
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PR

max

m
in

x

m
in

fn

fn

a p 
m

ax

DA
XI
N

PM

GM

MM

应用提示和培训

示例 建议 培训

选择具有最大允许截面、最小允许悬伸和CDX（最大切削深度）的刀架，以消除
振动。

将充足的冷却液直接应用至切削刃上可以降低切削刃和刀座的温度，从而延长
刀具寿命。

在进行切断或深切槽加工时，建议将切削刃设置得略高于工件轴线，以减少振
动。

对于切断或深切槽加工，使用PM或PR断屑槽，这两种断屑槽都能形成理想的螺
旋形切屑。

进行轴向车削时，建议使用CDX（最大切削深度）尽可能小的刀具，以减少刀具
的振动和偏转。

对于轴向车削加工，使用GM切屑槽，该切屑槽在切削刃的前部和两侧具有合适
槽型。

当使用MM断屑槽进行仿形车削时，最大切削深度为槽型直径的50%。

对于内孔开槽加工，仅使用GM和MM断屑槽，以形成理想的短切屑。

进行端面切槽时，必须选择直径范围与待加工的第一槽正确匹配的刀架。

对于深端面切槽加工，仅使用GM断屑槽，以形成理想的长螺旋切屑，从而避免
其卡在端面槽内。

对于端面车削和仿形加工，仅使用GM和MM断屑槽，以形成理想的短切屑。

9
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1.

4.

2.

5.

3.

6.

0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

1.

4.

2.

5.

3.

6.

1.

4.

2.

5.

3.

6.

D

1. 2.

实际使用推荐：

车削凹槽的步骤（加深和加宽）如下图所示。
备注：使用GM或LCMF及F断屑槽的GL型刀片，可以实现一个平整的表面。外侧径向槽通道应与中心通道以刀片刀尖圆角的两倍重叠。

在加工宽槽时，按照下图所示步骤进行。

切槽、切槽加工和仿形车削

使用侧向车削扩大或加深轮廓时，按照下图所示步骤进行。

轮廓精加工（带圆切削刃的刀片）轮廓粗加工（带圆切削刃的刀片）

9
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P

P1
P1.1 < 240 HB ≤ 830 1.33
P1.2 < 180 HB ≤ 620 1.49
P1.3 < 180 HB ≤ 620 1.53

P2
P2.1 < 180 HB ≤ 620 1.14
P2.2 < 240 HB ≤ 830 1.00
P2.3 < 300 HB ≤ 1030 0.89

P3
P3.1 < 180 HB ≤ 620 0.92
P3.2 180 – 260 HB > 620 ≤ 900 0.74
P3.3 260 – 360 HB > 900 ≤ 1240 0.63

P4
P4.1 < 26 HRC ≤ 900 0.55
P4.2 26 – 39 HRC > 900 ≤ 1240 0.47
P4.3 39 – 45 HRC > 1240 ≤ 1450 0.38

M

M1 M1.1 < 160 HB ≤ 520 1.22
M1.2 160 – 220 HB > 520 ≤ 700 1.03

M2
M2.1 < 200 HB ≤ 670 1.08
M2.2 200 – 280 HB > 670 ≤ 950 0.89
M2.3 280 – 380 HB > 950 ≤ 1300 0.75

M3
M3.1 < 200 HB ≤ 750 1.00
M3.2 200 – 260 HB > 750 ≤ 870 0.86
M3.3 260 – 300 HB > 870 ≤ 1040 0.77

M4
M4.1 < 300 HB ≤ 990 0.75

M4.2 300 – 380 HB ≤ 1320 0.64

K

K1
K1.1 < 180 HB ≤ 190 1.35
K1.2 180 – 240 HB > 190 ≤ 310 1.00
K1.3 240 – 280 HB > 310 ≤ 390 0.75

K2
K2.1 < 160 HB ≤ 400 1.39
K2.2 160 – 200 HB > 400 ≤ 550 1.13
K2.3 200 – 240 HB > 550 ≤ 660 0.90

K3
K3.1 < 180 HB ≤ 560 1.23
K3.2 180 – 220 HB > 560 ≤ 680 0.94
K3.3 220 – 260 HB > 680 ≤ 800 0.76

K4

K4.1 < 180 HB ≤ 190 1.14

K4.2 < 240 HB ≤ 740 0.86

K4.3 < 280 HB > 840 ≤ 980 0.63
K4.4 280 – 320 HB > 980 ≤ 1130 0.54
K4.5 320 – 360 HB > 1130 ≤ 1280 0.45

K5
K5.1 < 180 HB ≤ 400 1.29
K5.2 180 – 220 HB > 400 ≤ 450 0.97
K5.3 220 – 260 HB > 450 ≤ 500 0.75

N

N1
N1.1 < 60 HB ≤ 240 1.33
N1.2 60 – 100 HB > 240 ≤ 400 1.00
N1.3 100 – 150 HB > 400 ≤ 590 0.67

N2
N2.1 < 75 HB ≤ 240 0.67
N2.2 75 – 90 HB > 240 ≤ 270 0.60
N2.3 90 – 140 HB > 270 ≤ 440 0.43

N3

N3.1 – – 0.70

N3.2 – – 0.41

N3.3 – – 0.21

N4
N4.1 – – 0.70
N4.2 – – 0.27
N4.3 – – 0.29

N5 N5.1 – – 1.00

S
S1

S1.1 < 200 HB ≤ 660 1.94
S1.2 200 – 280 HB > 660 ≤ 950 1.72
S1.3 280 – 360 HB > 950 ≤ 1200 1.44

S2 S2.1 < 200 HB ≤ 690 1.33
S2.2 200 – 280 HB > 690 ≤ 970 1.17

S3 S3.1 < 280 HB ≤ 940 1.00
S3.2 280 – 360 HB > 940 ≤ 1200 0.83

S4 S4.1 < 240 HB ≤ 800 0.78
S4.2 240 – 320 HB > 800 ≤ 1070 0.67

H
H1 H1.1 < 440 HB – 1.52

H2 H2.1 < 55 HRC – 0.90
H2.2 > 55 HRC – 0.77

H3 H3.1 < 51 HRC – 1.00
H3.2 51 – 55 HRC – 0.82

H4 H4.1 55 – 59 HRC – 0.64
H4.2 > 59 HRC – 0.54

ISO组 硬度 
(HB或HRC)

极限抗拉强
度(MPa)

纠正系数
kvG

 
易切削钢
（可加工性较高的碳钢）

硫化
硫化和磷化
硫化/磷化和含铅

普通碳钢 
（主要由铁和碳组成的钢）

含<0.25%C
含<0.55%C
含>0.55%C

合金钢 
（碳钢，合金含量≤10%）

退火

硬化与回火

工具钢 
（特种合金钢，用于刀具、模具）

退火

硬化与回火

铁素体不锈钢 
（直铬非硬化合金）

马氏体不锈钢 
（直铬可硬化合金）

退火
淬火加回火
沉淀硬化

奥氏体不锈钢 
（铬镍和铬镍锰合金）

奥氏体-铁素体（双相）或 高级奥氏体不锈钢  

沉淀硬化奥氏体不锈钢

灰口铸铁（ASTM A48）或汽车用灰铸铁（ASTM A159） 
（具有片状石墨微结构的铁碳铸件）

铁素体或铁素体-珠光体
铁素体-珠光体或珠光体
珠光体

可锻铸铁（ASTM A602） 
（无石墨结构的铁碳铸件）

铁素体
铁素体或珠光体
珠光体

延性铸铁（ASTM A536） 
（有石墨结构的铁碳铸件）

铁素体
铁素体或珠光体
珠光体

奥氏体灰口铸铁（ASTM A436） 
（具有奥氏体片状石墨组织的铁碳合金铸件）

奥氏体延性铸铁（ASTM A439或ASTM A571） 
（具有奥氏体球墨结构铁碳合金铸件）

等温淬火球墨铸铁（ASTM A897） 
（具有奥氏体组织的铁碳合金铸件）

蠕墨铸铁CGI（ASTM A842） 
（具有蠕虫状石墨结构的铁碳铸件）

铁素体
铁素体-珠光体
珠光体

工业纯锻铝

锻铝合金 中硬质回火
全硬质回火

铸铝合金

易切削铜合金材料，具有出色机械加工性能

短切屑铜合金，具有良好至中等的机械加工性能

电解铜和长切屑铜合金，具有中等至较差的机械加工性能

热塑性聚合物
热固性聚合物
增强型聚合物或复合材料
石墨 

钛或钛合金

铁基高温合金

镍基高温合金

钴基高温合金

冷硬铸铁

硬化铸铁

硬化钢 < 55 HRC

硬化钢 > 55 HRC

WMG（加工材料组） 
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ONLINE SEGMENTS LIBRARY APP. CALCULATOR APP.

FOLLOW US...

www.dormerpramet.com

作为你可以通过切屑判断工件质量的专业公司。该切屑是
清洁和简单的形状这本身就在讲述了一个故事。这是一个
清晰和一致的信号，这就是为什么我们使用它作为简洁可
靠的符号。

PRA-BRO-NEWSGL-2023.2-CN

请与当地销售
支持部门
保持及时联系!
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