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OVER 100 ARS
' ERFARENHET

KOMPLETT LEVERANTOR

Dormer Pramet ar en komplett leverantor av roterande-
och vandskarsverktyg for borrning, svarvning, frasning
och gédngning.

Var produktportfélj av verktyg for skarande bearbetning
ar ett av det bredaste — kanske det ALLRA bredaste — sor-
timentet pa marknaden.

Med vara globala varuméarken Dormer och Pramet er-
bjuder vi solida verktyg och vandskarsverktyg, fran HSS
till hardmetall och fran allman bearbetning till hégpres-
terande verktyg for specifika applikationer — totalt cirka
26 000 unika produkter for bearbetning av i princip alla
applikationer och materialtyper.

Vi erbjuder dven verktyg for kundspecifika applikationer.

Lds mer om oss pa var hemsida:
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SNABBSTALSBORR

Dormer Pramets valkdnda borrar av HSS och HSS-E finns i en rad olika typer for
att tillgodose varje 6nskemal och anvandning.

Borrarna finns att kdpa separat eller i satser. De populdraste satserna ar
A095201 och A095204, men vi har manga fler att vélja pa t ex A095209 som
innehaller 1 - 10mm med borrar i varje 0,1 mm.

For de mest kravande borrningarna, t ex djupa hal &r PFX-serien det givna
valet.

For tyngre borrarbeten finns vara vilkanda Morsekona-borr A130 och dven héar
finns langa PFX-borr med Morsekona, t ex A951/952.

Detta var nagra av de mest kdnda artiklarna, men dar finns fler produkter av
HSS och HSS-E; tappborrar, forsankare, brotschar och dubbhalsborr, mm.

Egenskaper och fordelar:

2 Tillverkade av hogvardigt eller koboltlegerat snabbstal.

2 Allsidig anvandning i de flesta material.

2 TiN-, TIALN- eller Alcrona-belaggning beroende pa borrtyp.

A095201-A095204

Borrsats med A002 HSS-
borrar med TiN-belagd
spets.

A095209

Borrsats med
A002 HSS-borrar
med TiN-belagd
spets.
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ADX-borrarna ar en valkdand och uppskattad PFX-borrarna har en parabolisk

serie med hogeffektiva borrar for sparutformning som &r speciellt
produktionsborrning. utformad for att transportera spanorna
Den unika spetsutformningen gor att borret effektivare ut ur halet. Pa sa satt undviks
avverkar klart mycket mer material per spanstockning. PFX-borrarna har ocksa en
tidsenhet och med stérre precision dn en lattskdrande spetsutformning som ger exakt
standardborr. positionering och laga skarkrafter. Borrarna

ADX ar det givna valet till din CNC-
maskin nar du behover ett robust borr
som klarar lite instabila forhallanden dar
hardmetallborr inte ar gangbara.

finns i langder fran 3xD upp till 25xD.

=

i

B 7y A002
b‘ Vart populdra
i standarborr med TiN-
= belagd spets. Borrarna

A510 ar anvandbara i de =1
A553 ADX-borr av HSS,  flesta material och ar . l
ADX-borr av kort, TiN-belagd.  lattskarande, vilket ger A951
HSS-E (5% Kobolt), Hogproduktivt borr  dem langre livslangd, PFX-borr av HSS, A920
kort, TIAIN Top- som ger hal med hog ~ samtidigt som de extra lang serie, PEX-borr av HSS-E
belagd, invéndiga noggrannhet och arbetar snabbare an koniskt skaft (DIN (5% Kobolt),
kylkanaler. finish. konventionella borr. 1870 Serie 1), blank. extrakort, blank.
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Force-serien ar
anvandas for prot
hoga pa effekti 1 pali
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Force-X dr den mest mangsid
de flesta materialtyperna, Force-M ar
forsta hand eftersom materiale

e
stalmaterial. = “!. : 4 (e
[ i ___li__ F .
Force-X finns med invandiga kylkanaler och for haldjup 3> XD
=" g e i
och 8xD medan Force-M ocksa har kylkanaler och finns for dj
och 5xD. ' =

For aluminiumborrning finns Force-N, som f.n. endahst% as | ' _i:i
bestallning for borrdjup 5xD, alternativt 8xD, men dven for djupare J B
hal efter forfragan. ‘_iﬁ

2 Unik CTW-sparutformning for effektiv spanevakuering.
2 Mycket anvandbara, klarar de flesta materialsorter.

2 Ekonomiskt produktionsborr.

2 Borrdjup 3xD upp till och med 8xD.



R120 och R100 ar ett par solida HM-borr
som kan anvandas i de flesta material,

men dar kravet pa produktivitet inte &r d,
avgérande. =Y
d, A A
e
¥ % = B " S
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R453 R459 £
Bl |
E= FORCE X-borr av
j FORCE X-borr a
! solid hardmetall, oy B v R457
] solid hardmetall,
borrdjup 5xD, borrdjup 8xD, FORCE X-borr av
R120 _R100 mvandlg? invandiga solid hardmetall,
Solid HM-borr, Solid HM-borr, kylkanaler, TiAIN- kylkanaler, TIAIN- borrdjup 3xD,
extrakort, blank. kort, blank. belagd. belagd. TiAIN-belagd.
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HYDRA BORRAR

Hydra-borrarna kombinerar hég precision med
mangsidighet, och ar den ideala I6sningen vid
serieproduktion med korta stopptider, tack vare enkelt
byte av borrkronan.

Hydrans borrkroppar av hardat snabbstal tillverkas for
borrdjupen 3xD, 5xD, 8xD och12xD.

Kronorna i hardmetall finns i diametrar fran 11,91 — 42
mm.

Kronorna finns i tre utforanden; for stal, rostfritt och for
gjutjarn.

Egenskaper och fordelar

2 Konsekvent hoga prestanda efter stort antal

kronbyten.
2 Minskad lagerhallningskostnad — en kropp kan

anvandas med manga olika borrkronor och

storlekar. H851’ H853'
2 Mangsidiga — cylindriskt skaft med spannplatta H855; H858

passar i manga verktygshallare. HYDRA borrkropp, 1,5xD-

8xD, med kylkanaler,

2 Enkelt att byta krona, vilket ger korta nickelpliterad.

maskinstopp. Kronorna kan bytas med borret
sittande i maskinen.

2 Hog precision i passningen mellan krona och
kropp ger mycket hég halnoggrannhet och

stabilitet.
H8512
R950, R960’ R970 HYDRA borrkropp,
R950 ar avsedd for stal. 12xD, med
n R960 &r avsedd for rostfritt stal. kylkanaler,

R970 ar avsedd for gjutjarn. nickelplaterad.
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KORTHALSBORR

Korthalsborrar ar en borrtyp som kan klara borroperationer
som inte normala borrtyper kan, t ex borrning mot konvexa och
sneda ytor, korsande hal, uppborrning av befintliga hal, mm.

Till vara korthalsborr finns vandskar for stal, rostfritt och
gjutjarn.

Egenskaper och fordelar: XPET

2 Mycket universella verktyg, klarar manga olika borrfall. .
SD-geometri med
positiv design for
2 Skar finns for stal, rostfritt och gjutjarn. centrumskar.

2 Effektiva med hog avverkningsférmaga.

SCET

UD-geometri med
universell design for
periferiskar.

4

802D 803D 804D 805D

Korthalsborr typ 802D for  Korthalsborr typ 803D for  Korthalsborr typ 804D for  Korthalsborr typ 805D for
borrdjup 2xD, invandiga borrdjup 3xD, invandiga borrdjup 4xD, invandiga borrdjup 5xD, invandiga
kylkanaler. kylkanaler. kylkanaler. kylkanaler.
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ARBORRVERKTYG

Dormer Pramet har ett brett program med uppborrningsverktyg
for arborrning av diametrar fran 8 mm upp till 500 mm, bade
grovborrverktyg och finborrverktyg.

| tillagg till borrhuvudena finns givetvis aven grundhallare
och forlangare att tillga. Dessutom finns alla dessa verktyg i
kompletta satser.

Egenskaper och fordelar:

2 Brett sortiment av borrhuvuden och tillbehor.
2 Tacker diametrar fran 8 t.o.m. 500 mm.

2 75° antringsvinkel fér genomgaende hal.

2 90° vinkel for bottenhal.

F75 / F90 D75-C / D90-C D75-BB / D90-BB UPPBORRNINGS-
75° Finborrhuvud, liten 75° Grovborrhuvud, 75° Grovborrhuvud, stor SATS

diameter - @24 upp till medelstor diameter - @80  diameter - $220 upp till

@82 mm. upp till 3220 mm. @500 mm.



UTVANDIG
ISOSVARVNING

Dormer Pramets svarvprogram innehaller skar och
hallare som tacker alla typer av bearbetning, bade
utvandig och invandig.

Vandskaren ar utformade enligt den senaste teknologin
saval geometriskt som sortmassigt.

Spanbrytarna ar utformade och anpassade till de material
de ska anvandas i. Du hittar alltid ett skar som ar det
basta for din svarvning.

2 Stort utbud av hallare och vandskar.
2 Sorter utvecklade enligt den senaste teknologin.
2 Effektiva spanbrytare anpassade till arbetsmaterialen.

DNMG150604E-
FM:T7335

DDJNR 2525 M 15

Utvandig svarvhallare, med
overfall, 93° skarvinkel for
DN.. skar

CNMG120408E-
FM:T8430

FM-geometri med positiv
design for fin- till medelg-
rov svarvning i stal, rostfritt,
gjutjarn och superlegeringar i
kontinuerlig och latt intermit-
tent bearbetning.

PCLNR

Utvandig Lever Lock-hallare
med 95° skarvinkel for CN..
skar.






INVANDIG
ISOSVARVNING

Invandig svarvning staller ofta storre krav pa verktyget an
utvandig.

Har galler att fa till spanbrytning och evakuering sa
effektivt som mojligt.

Dormer Pramet har svarvbommar for snart sagt alla fall
av svarvning.

2 Hallare finns for de flesta svarvjobb.
2 Lattskdrande skargeometrier som minskar risken for vibrationer.
2 Innovativa spanbrytare minskar risken for spantrassel.

TCMT
110204E-NF1:T9325

NF1-geometri med positiv design
for fin- till medelgrov svarvning

i rostfritt och superlegeringar,
dven lampad for stal, hardade
material och icke ferritiska. For
kontinuerlig bearbetning.

TCMT
110204E-FM:T9325

FM-geometri for fin- till
medelgrov svarvning i

stal ,rostfritt och gjutjarn
med kontinuerliga och latt
intermittenta skar.

A20S-STFCR 11

Invandig svarvbom med
spannskruv, 91° skarvinkel for
TC.. skar.

A16R-STFCR 11






SPAR OCH AVSTICK

Har finner du alla sorters skar och hallare for avstickning,
bade solida hallare och bladverktyg for montering pa
grundhallare.

Sparsvarvning, bade ut- och invandigt klarar du med vara
verktyg.

Egenskaper och fordelar:
2 Stort urval av skdr med en eller flera eggar for battre ekonomi.
2 Skartyper som dven klarar form- och langdsvarvning.

X610602-
100R:G8330

X610602-
080R1:6640

P61.SFR-2020K-06

Utvandig hallare for
sparsvarvning av spar for
sparringar och O-ringsspar
med X61 skar.

P61(RL)-1 INT

Invandig svarvbom
for sparsvarvning for
sparringar med X61-1 skar.
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GM Sparning, langdsvarvning
GM-geometri for spar- och

langdsvarvning i kontinuerlig och

intermittent bearbetning. GLSB
Dubbelandat
avstickningsblad for GL-
skar.

GEOMETRI PR

Forstaval for avstickning av stanger och
sparstickning med intermittent ingrepp.

GL3-

S$2020KFR-20-80
GEOMETRI PM Utvandig V-Groove Top-
Forstaval for austenitiskt rostfritt och till Zi:a;\?s;écrkip;i;s:qa;grgrcg GL3-0300M02-GM
avstickning av ror. SKAr



GANGSVARVNING

| Dormer Pramets program finns vandskar for svarvning
av de vanligaste gangformerna, samt hallare till dessa.

2 Stort utbud av skartyper.
2 Fullprofilskar.

SIR 2325 Q 16

Invandig gangbom med
spannskruv for TN11, 16

TN16NL100M:T8030 eller 22 skér.

SER 2525 M 16 TN16ER100M:T8030

Utvandig svarvhallare med
spannskruv for TN 16 eller 22 skar.



KILSPARSTILLVERKNING

| Domer Pramets svarvkatalog finns ocksa verktyg for
driftning av kilspar.

Du hittar dem under Broaching, vilket dr den engelska
benamningen.

Egenskaper och fordelar:

2 En- eller tvaskariga vandskar.

2 Flera skarbredder att valja pa.

2 Passande skarhallare finns i programmet.

PHZ 1512-10

™

HZ1006-60 C11 HZ-2




GANGSATSER

Liksom for borrarna har Dormer Pramet ocksa ett antal
olika varianter av gangtappssatser.

| de mindre finns ocksa lampliga borrar med, vilket
forenklar for dig som reparator eller hantverkare- du har
alltid kompletta verktyg tillhands.

De mer omfattande satserna har dven svangjarn och
gangsnitt med tillhérande kloppor.

Egenskaper och fordelar:
7 Stort urval av kombinationer.

2 Vilj mellan rakspariga universaltappar och spiral- &
eller spandelande tappar.

Borr och Gangsatser for
gangset handgangning

Set med gangtappar,
gangsnitt och svangjarn
i olika varianter.

Set med EP/EX
eller Shark-tappar
tillsammans med
A002-borrar eller
A108-borrar.
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MASKINGANGTAPPAR

Dormer Pramet ar kanda for att ha ett mycket brett program med
maskingdngtappar for snart sagt alla forekommande gangsystem.

Har kan Du vélja bland de traditionella HSS-tapparna, t ex rakspariga E500,
som dven kan anvandas vid handgangning, till mer avancerade spiraltappar
av typ EX eller spandrivande tappar typ EP.

De senare ér tillverkade av koboltlegerat pulversnabbstal, HSS-E PM som
kombinerar hogt slitage- och vairmemotstand med utmaérkt seghet.

Egenskaper och fordelar:

2 Stort urval av gangtyper och dimensioner.

2 Tillverkade av hogvardigt HSS, HHS-E eller HSS-E PM snabbstal.
2 Mycket universella - anvéndbara i de flesta material.

EP10 EX00
Spandrivande tapp av Spiraltapp av HSS-E-PM,
HSS-E-PM, Metrisk fin, 45° spiral, Metrisk,

DIN-standard. DIN-standard.

EX01

Spiraltapp av HSS-E-PM,
45° spiral, Metrisk,
DIN-standard.




GANGTAPPAR SHARK

Dormers materialanpassade DIN-géngtappar, som kallas
SHARK LINE, ar kdnda for sina hdga prestanda och kdnns
latt igen pa fargringarna som anger vilken eller vilka
materialtyper de ar avsedda for.

Egenskaper och fordelar:

2 Fargringen pa skaftet utmarker lampligheten for
specifika material och gor verktygsvalet snabbt
och enkelt.

2 Spiraltapparna far en speciell eggbehandling
for att 6ka eggstyrkan och minska risken for
urflisning. Detta 6kar tapparnas livslangd
avsevart.

2 Forbattrad spanevakuering.

SHARK | LINE
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HARDMETALLTAPPAR

Dormer Pramets hardmetalltappar finns som rakspariga,
spiralspariga och som presstappar.

Presstapparna ar lampliga for de flesta materialsorter
som har tillrdcklig flytbarhet.

Tapparna har mycket hog slitstyrka och lampar sig for
CNC-maskiner.

Egenskaper och fordelar:

2 Robust konstruktion och hog slitstyrka.

2 Hog processdkerhet.

2 Lampliga for harda och slitande material.

2 Finns dven som pressgangtapp for formbara

material.
{
i
| '
‘ i
T205 - T215
Spiraltapp av Pressgangtapp av
solid HM, 15° T210 ‘ solid HM, Metrisk,
spiral, Metrisk, Raksparlg tapp av solid DIN-standard.
DIN-standard. Sparen HM: TiCN-belagd, Hardmetallen
har 15° spiralvinkel M'etrlsk, DIN-st.gn'(.:Iard. ger mycket hog
som gor det maojligt TICN- belagd for ?kad processikerhet och
att ginga bottenhal. slitstyrka och livslangd. 1 livslangd.
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GANGFRASAR

Gangfrasning ar ett bra alternativ dar materialet kan valla
problem vid géngning med tapp.

Frasarna kan anvandas for att utféra 6nskad gangtolerans
och vid ett brott kan bitarna plockas ur halet utan att
arbetsstycket forstors.

Gangfrasarna finns for gangor M, MF, UNF/UNC, G och
NPT.

Egenskaper och fordelar:

2 Ger hog processakerhet.

2 Kan producera hoger eller vinsterganga.

2 Full gangform a@nda ner i botten.

2 Flera gangdimensioner med samma stigning ar mojliga med samma fras.
2 Ekonomiskt alternativ till stora tappdimensioner.

J200 J215

Gangfras av solid HM
med hogre spiralvinkel,
invandig kylkanal, Metrisk.
Invandig kylkanal for battre
spanevakuering och med 27°
spiralvinkel for mjukare gang.

J260

Gangfras av solid
HM, NPT. Alcrona
Pro-belagd for basta
resultat i en mangd
olika materialsorter.

Gangfras av solid HM
med forsankningsskar,
Metrisk. Alcrona
Pro-belagd for basta
resultat i en mangd
olika materialsorter.




SOLIDA HM FRASAR

Dormers solida HM-frasprogram omfattar pinnfrasar for
de flesta forekommande operationer och materialtyper.

Har finner du allt fran ekonomiska alternativ nér du inte
har behov av det allra vassaste, till verktyg av yppersta
kvalitet och prestanda for dig med hogt stallda krav pa
funktion och kvalitet.

Egenskaper och fordelar:
2 Stort urval av skarlangder.
2 Frasar finns for dynamisk frasning.

2 Differentialdelade skér ger vibrationsfri gang och
battre ytkvalitet.

superlegeringar. verktygsstal.

r
a4/
/

S216 S521

For rostfria stal, Pinnfrasar for hardade
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5654

Hogpresterande
pinnfrasar for
aluminiumlegeringar.




S768

Passar for de flesta
materialgrupper.

S802HA

En serie allsidiga
pinnfrasar som klarar
de flesta materialtyper.

S933

Ett ekonomiskt
alternativ med 2-,

3- och 4-skériga
pinnfrasar, som dven
finns i satser.




HORNFRASAR

Dormer Pramet har av tradition ett mycket brett program
av vandskarsverktyg.

Hit hor bland annat hornfrasarna, som finns i en rad
olika typer, fran mindre, tvaskariga skaftfrasar som
SADO7D med ADMX-skar upp till de imponerande djupa
hornfrasarna, t ex J(T)-SSAP.

ADMX SKAR

Egenskaper och fordelar:
genskaper och fordela Finns i storlekarna 16, 11 och 07.

2 Brett program med verkliga 90° hérnfrasar.

2 Flera infastningsalternativ, t ex cyl. modular och dornmontering.
2 Brett utbud av vandskar tacker de flesta material.

7 Brett utbud av nosradier, 0.4-5,0mm.

2 Ekonomiska dubbelsidiga skartyper finns, t ex LNGX.

J(T)-SSAP SAD11E STN16

Fras med lang skarkropp for AP..15 FORCE AD11 Rak hornfras med ECON TN16 Rak hornfras med
—och SP..12-skar.Passar for en rad invandig kylning. Behandlad for invandig kylning. Behandlad for
olika applikationer, bl a horn-, plan lang livslangd. lang livslangd.

,spar- och dykfrasning.

L ‘VE
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HORNFRASAR

SADO7D
FORCE ADOQ7 Rak hornfras
med invdndig kylning.

e - SLN12
7 It ECON LN12 Rak
h= hérnfras med
i v invandig kylning.
i ./
e/
{

SAD16
FORCE AD16 Rak
hornfras med
invandig kylning.

"y "

OITOGNDIYNN
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] »
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PLANFRASAR

Aven bland planfrisarna finns en rad olika valméjligheter
allt utifran ditt behov.

Planfrasprogrammet omfattar fran mindre 45° skaftfrasar [=] 2
upp till dornmonterade planfrasar med 315 mm diameter.

=
-

Egenskaper och fordelar:

2 Brett utbud av positiva och negativa frasar och
kombinationer av dessa.

7 Brett utbud av vandskar som tacker de flesta
arbetsmaterial.

2 Ekonomiska dubbelsidiga skartyper finns, t ex

HNGX.
SHNO6C
ECON HNO6 45° planfras SPN13
med dubbelt negativ design, PENTA HD 57° planfris med SOE062Z

invandig kylning. Ekonomiska
vandskar med 12 eggar,
behandlad for lang livslangd.

dubbelt negativ design, for
tung planfrasning. Behandlad
for lang livslangd.

Universell planfras med positiv
design, invandig kylning.
Behandlad for lang livslangd.




HOGMATNINGSFRASAR Esum

Hogmatningsfrasning ar en metod som anvands mer och
mer for att effektivisera bearbetningen.

Dormer Pramets hogmatningsfrasar &r lattskarande och [m] e n
finns i en rad olika typer, t ex modulart eller cylindriskt
faste och for dornmontering.

Egenskaper och fordelar:
2 Effektiv metod for produktiv frasning.

2 Flera skarsorter att vélja pa.
2 Matning upp till 2,5mm / z.

2 Skardjup upp till 2,0mm.

SSN11 SBN10
Hogmatningsfras Hogmatningsfras SZDO09
for SN.. 11-skar, for BN.. 10-skar, FEED ZD09

invandig kylning,
Next Generation.
Behandlad for lang
livslangd.

hoégmatningsfras,
invandig kylning.
Behandlad for

lang livslangd.

invandig kylning,
Next Generation.
Anvandbara till en
mangd applikationer.
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SPAR- OCH FASFRASAR  EiE

Dormer Pramet har ett brett utbud av sparfrasar och
fasfrasar, bade av HSS, HSS-E och med vandskar.

Har hittar du dven T-sparsfrasar, vinkeldndfrasar och Eﬁ.q_ A
radiefrasar.

Egenskaper och fordelar:

2 Brett sortiment med bade HSS och vandskarsfrasar.
2 Finns med stallbar vinkel.

2 Vinklar finns dven som standard 15°-75".

2516 C810 F-SCC SXP16

45° fasfras for TCMT T-sparsfras av HSS. T-sparsfras for CCMX- Fasfras med lang
16-skar, med invandig Blank finish som skar, med invandig skarlangd for XPHT16-
kylning. motverkar pakletning kylning. skar, invandig kylning.

pa skareggarna.
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KOPIERFRASAR

Kopierfrasning anvands ofta for att tillverka formverktyg
och da vanligtvis i tuffa verktygsstal.

Detta staller stora krav pa verktygets geometri och
beldggning for att uppna basta resultat och livslangd.

Dormer Pramet har ett beprovat program av kopierfrasar
av saval HSS-E och solid HM som vandskarsfrasar.

Egenskaper och fordelar:

2 Solida radiefrasar finns i flera langder for att kunna
na in i komplicerade former.

2 Vandskarsfrasarna har mycket hog processakerhet.
2 Finns i féljande skarstorlekar 05, 07, 10, 12, 16, 20.

SRD12 K2 SRC

Kopierfras for runda RD.. 12-skar, Kopierpinnfras, finns med
invandig kylning. Behandlad for cylindriskt skaft eller modulart
lang livslangd. faste och i diametrar 8 till

32 mm. Behandlad for lang
livslangd.

SVC22C

Vandskarsfras for icke-
jarnmetaller, invandig kylning.




ROTERANDE FILAR Dbl

Roterande hardmetallfilar &r mycket anvandbara verktyg
for efterbearbetning av t ex kanter och svetsfogar.

| vart sortiment finner du HM-filar fér de flesta E b A
anvandningsomradena.

Egenskaper och fordelar:
2 Brett program med filar for olika material.
2 Obelagda och belagda varianter.

2 Unik 6verlappande skdargeometri.
2 Manga olika former klarar de flesta arbeten.

P880

Satser med roterande
filar i olika storlekar och
utféranden.
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Bultborttagare

Cylindrisk med enbart andskar.

Anvands for att plana ytan pa den avbrutna
bulten. Darefter anvander man P101 for att
gora en markering for efterféljande borrning.
Verktygen ar utformade for att inte skada
gangan.

I ANVANDNING I SKARTYPER | HUR MAN ANVANDER VERKTYGET

@

e Vilj en lamplig filstorlek for bulten
] e Anvand en hogerroterande slipmaskin
o Se till att filen ar i rak linje med bulten
* Fila brottytan plan — Operation @©
e Skapa en centrering — Operation @

1

]
|
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HALLARE

Hitta lampliga hallare for ditt verktyg i vart hallarprogram.

Har hittar du grundhallare till roterande verktyg och
svarvverktyg, samt tillbehor till dessa.

MORSE-FMH2 2080-CC-ER ISO-60-MTS

VDI-B1 69871 HSK-A-CC-0Z
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TILLBEHOR

Vi har ett mycket omfattande sortiment av olika tillbehor
till vara chuckar och grundhallare, t ex hylsor av olika
slag, bade enkla och i satser.

Har hittar du allt du soker.

PS-69872 AC-CC-ER

ER-C-SET-WP




JARNVAG

Med mer an 100 ars erfarenhet inom skdrande verktyg for industrin
har vi forsett jarnvagsindustrin med produkter i flera decennier.

Under den har tiden har vi utvecklat manga artiklar inom vart sortiment och lagger hela
tiden till nya for att mota vara kunders behov.

Jarnvagsindustrin omfattar manga olika komponenter som ska bearbetas pa olika
satt. Att ha ratt skarverktyg ar avgérande. Vi erbjuder ett stort antal standard- och
kundanpassade svarvverktyg for svarvning av jarnvagshjul och axlar, samt borr- och
frasverktyg for rals, kopplingar och vagnsdelar.

Vi erbjuder manga utféranden av frasar for
ralsfrasning.

De finns i olika storlekar (diametrar 290mm,
600mm och 900mm), med olika inspanningssystem
for anvandning i olika maskintyper, t ex 600mm
frasdiameter, som passar for de flesta Linsinger
reparationstag och ralsgaende fordon och i olika
profiler.
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TUNG BEARBETNING

Vart sortiment av verktyg for tung bearbetning innehaller bade
svarv- och frasprodukter.

Har fokuserar vi pa avverkning av det forsta materiallagret pa stora, gjutna eller
smidda arbetsstycken.

Typiska kunder ar stérre hogvolymtillverkare, materialleverantorer, och leverantorer
av forbearbetade stalstanger. De har operationerna kraver mycket palitliga verktyg
som kan arbeta under mycket krdavande férhallanden.

Vara betydande kunskaper har lett till att vi har en bred kundbas, som bearbetar, fran
vevaxlar pa kryssningsfartyg till komponenter till de storsta vindkraftverken, med
Dormer Pramet-verktyg!

Vi erbjuder valutvecklade geometrier for bdsta spankontroll, sorter som ger palitlig
och lang livslangd samt snabb behandling av kundanpassade verktyg.
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ALLMAN BEARBETNING

Allman bearbetning innebar bearbetningsapplikationer som inte faller in under ett
specifikt industrisegment, utan istdllet omfattar ett brett spektra av bearbetning.

Typiska kunder ar t ex sma till medelstora verkstader som oftast anvander
standardverktyg, som ger hog flexibilitet och ar anvandbara till manga olika material.

Dessa kunder kan i sin tur ha underleverantorer i tva eller flera led, vilka kan ha

sina specialomraden av bearbetning i t ex CNC-maskiner. Alla letar efter produkter
med hog palitlighet samt enkla och snabba leveranser. En del av de har mindre
verkstdderna tillverkar i vissa fall stora antal detaljer till en enda kund, men oftast gor
de en bred flora av detaljer till manga kunder och ofta i sma kvantiteter.

Typiskt for de har kunderna ar att de behover verktyg som har basta mojliga
prestanda i s& manga materialtyper som mojligt.







REPARATIONS- OCH
UNDERHALLSINDUSTRIN  $3%

Reparation och underhall representerar en stor del av alla applikationer inom
bearbetningsindustrin och kraver ett brett sortiment av skdrande verktyg.

Detta ar kritiskt for att halla igang en verksamhet.

Vart omfattande utbud for reparation och underhall stodjer ett brett
produktionsomrade. Det kan gélla reparationer och utbyten av utrustning och
maskineri inom industrier som rymd- och flyg, energi, livsmedel, bygg- och
dryckesindustrin.

Typiska produktapplikationer ar haltagning, gangning, frasning, brotschning,
forsankning och gradning.

Aven underhélls- och reparationsarbeten kraver ritt verktyg i ratt tid. Palitliga
I6sningar ar kritiska for att lyckas i forsta forsdket och att minska stillestandstiden.






TILLVERKNING OCH
MONTERING AV
FLYGPLANSKROPPAR

Vi ar en ledande leverantor av verktyg for flygindustrin, bade for tillverkning och montering.

Vart sortiment haller hégsta standard, vilket forvantas av nagra av varldens ledande
flygplanstillverkare.

Vart foretag har mer an 50 ars erfarenhet av leveranser till flygindustrin genom
vara varumarken Dormer och Precision Twist Drill. Efter att ha forvarvat det
Californienbaserade féretaget HP Wetmore Tool & Engineering i januari 2019, har vi
Okat var expertis , kapacitet och produktutbud betydligt.

Vi specialiserar oss pa roterande snabbstals-, (HSS), koboltlegerade- och
hardmetallverktyg. Samtliga produceras i vara fabriker i USA och Brasilien och
tillverkas enligt National Aerospace Standards (NAS) for kvalitet och sdkerhet.







SKAPSLOSNING

Lagerhallning och kontroll av vad som ligger i lagret kan
var ett tidsédande och komplicerat arbete, som inte alltid
ger en korrekt bild av vad som finns eller inte finns i ditt
lager.

Med Dormer Pramets lagerskap har du en l6sning som
haller koll pa vad som finns i lagret och nar det ar dags att
bestélla nytt.

Lagerskapen finns i flera olika varianter.

Vilj det som passar ditt behov bast.
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www.dormerpramet.com
info.se@dormerpramet.com

Kundsupport:

Sverige: 035 16 52 96
Finland: 0205 44 7003
Norge: 800 10 113
Danmark: 808 82106

DORMER ) PRAMET

Katalog Katalog Katalog Katalog
Halbearbetning Gadngning Svarvning Frasning Hemsida




